og reservedelsliste for typerne S - SW - SWD

Opstliling: Ved indbygning al vaerkigjerns skal man pase
al "Werkzeughdha gaschlossen” ikke bliver mindre. Maet
for S/5W, W, T og LW er 128 mem {er angivel pa de en-
kalte prospekier) og for SWD, AWD, UND og T er 196
. Kominer man under disse mal er der fare 1or al ba-
skadige varrkiajerme, P& prasser, der ikke har bundstop
anbefales det at montare atstandsstykker med de oven-
nvnte hajder. Det heerdeds stempal, der har én HT pas-
ning | vaerktajskroppen (aphaarogods) skal veara smurt,
gdledes &t der allid er an oliefm pa slemplet

Skift af skeresamt: Ved alle hullacaner, ligegyldigt om

get er rundhul, feconhul aller specialiscan, er det normalt
kun sbemped og matrice der skal skiftas. Afstnmersystemel
ekal normalt ikke rares (undiageser se nedenstéends),

Skift af stempel; Ved rundhuler skal stemplat laftes op.
ved faconhuller skal Farastilten (13) holdt af skruen (14)
lpsnes, hvorefter stamplsd lafies op. Vied 5W-E, SW-14 og
EW-20 skal slagpladen (11] holdt af ssageringen (12)
flernes,

Skift af matrice: Matricen fasthokies af stift (15) ved fa-
conhiller elder (16) vad rundhullar. Ved demontaring les-
rigs skrden [17) of stften kan treekkes tilbage. Malricen
laftes og tages wd Fremefter. Ved skift fra rundhul Bl facon-
bl elar prvendt skal holdestifien skifles.
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Udskiftning af afstryger: Ved speciells faconer aller
srlige maternialafornold kan det vare nadwendigl ai
skitte afstrygeren. Demonterng af afstnygeren skar vad
med an Ma skrustraskker o fierme lAseskiverns (B). Dar-
efter flernes fstrygeren nadefier. Monlering sker i mod-
sat raakkedalge,

Snitlufi: Den riglige snilluff er en vasentlig
forudszatning Tor af arbejde uden forstyrrelser. Ded er
emnets tykkelsan der ar bestemmer snitluften, og den
o G, 10 = 12 %, Ved visse mataralekvalileter kan snii-
luften afvige vaasentiigl fra gennemsnitgveardiarme.

Slibning: Skaerpning af skaressstiet skal ske 54 snart
der ar tegn pé slidtage. Ved for sen eflergibning ages
gliddet pé skeerekantarne batydeligl

Fiernelse af affald: Yed stansningen falder affaldet ned
pi en "slidske” | verkiaskroppan. Kun ved de mindns
(o} vaarkiojstyper kan affaldel selv falde wd af vaarklejs-
kroppen. For at forhindre en ophodning - der kan fare il
beskadgelse al malrcen — skal der sarges for en om-
hyggelig flemealse af alfakde,

Positicnering: Til spslilling af smitbillederne findas dar
mange forskelige metoder, ahaenaig af brugen. | alle
vaerkiaskroppe er der boret huller for posibonssifer, og
disse er ¢f vasentigt grundiag for nejegtige gertagal-
EET.
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0 Krop 6 Skive 12 Lasering 16 Lasestift for
1 Stempel 7 Afstandsrer 13 Ferestift for rundhulsmatrice
2 Matrice 8 Liseskve starnpler 17 Léseskrus
3 Afstryger 9 Afstrygerfjeder 14 Skrue 18 Positionssilft
4 Maleholdar 10 Leftefleder 15 Lasestift for 19 Haleholder
5 Stotte 11 Slagplade faconmatrice
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