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Instruktion i korrekt brug af HAJO pladelofter.

Opbevar denne manual let tilgeengelig for brugeren. Det er vigtigt at brugeren
forstar advarslerne og har leest brugermanualen inden brug.

Advarsel!

Veelg den korrekte storrelse pladelgfter til jobbet. Find pladens veegt og serg
for at veegten ikke overskrider pladelgfterens maksimale Iafteevne.

Pladens godstykkelse skal vaere inden for pladelgfterens gribevidde som
vist pa pladelgfteren.

Undersag pladelofteren for defekter inden brug, er pladelofteren beskadiget
eller mangelfuld ma pladelgfteren IKKE bruges.

Alt personel skal sta i en sikker afstand af pladen nar den lgftes eller flyttes.
Loft pladen i en jeevn og stille beveegelse, ingen harde ryk eller beveegelser.
Brug Pladelgfteren pa korrekt vis og efter at have leest manualen.

Brug ALDRIG HAJO pladelgfter til andre materialer end stal.

Bemeerk at levetiden reduceres kraftigt ved lgft af rust
fri stdl og andre harde staltyper.

Loft ALDRIG mere end 1 plade af gangen.

Brug altid wireophaenget korrekt. Sgrg for at lgftevinklen med wire altid er
inden for de tilladte specifikationer.

Betjen ALDRIG HAJO pladelefter uden at emnet der lgftes er ordentligt
tyngde-centreret.

Loft emnet forsigtigt.

Serg for at personen, der betjener HAJO pladelefterne, ikke bliver forstyrret i
udferslen af loftet.

Lad ALDRIG emnet haenge frit og uden tilsyn.
HAJO pladelgfter ma ALDRIG modificeres.
Brug kun originale reservedele til udskiftning og reparation af

HAJO Pladelgftere.
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Specifikation af HAJO pladelofter

T Varenr. Kapacitet Spandevidde | Veegt
| (ton) (mm) (ka)
- SCC050 0,5 0-28 0,8
B} “ © SCCO075 0,75 0-22 3
B SCC150 1,5 0-32 4
N - SCC300 3 0-50 6
61’ ] SCC600 6 0-75 18
L1 w
dimensioner i mm.
Varenr. | L(min.) | &1 |83 H h1 | h2 [h3 | D d1 [ d2 |ds3 b |T |S
SCC050 | 156 104 | 89 60 113 | 76 16 | 27 | 18 26 |65 |10 17 | 30 | 14
SCC075 | 167 135 | 120 | 200 | 201 | 125 | 38 |44 | 30.2 |42 | 9 12 38 |46 | 21
SCC150 | 187 154 | 135 | 200 | 229 | 143 | 39 |52 [ 30.2 |42 |9 16 45 | 46 | 21
SCC300 | 224 190 | 165 | 250 | 265 | 165 | 45 | 60 | 34.9 | 49 | 11 19 50 | 54 | 21
SCC600 | 291 255 | 215 | 250 | 365 | 214 | 54 |76 | 445 | 63 | 11 315 |80 | 69 | 21

Korrekt brug af HAJO pladelofter

To punkts loft.
A L

Serg altid for at Med Ballance skal lofte
have en loftevinkel vinklen veere under
pé under 30 grader.| |60 grader.

Loft hvor tyngde-punktet
er sveer at finde.

<=

Ved emner hvor tyngde-punktet er
sveer at finde, brug 3 pladeloftere for
stabilitet. Brug IKKE pladeloftere med
mindre kapacitet end normalt.

— Reod afmeaerkning

pladen eller emnet
som skal loftes
skal fastspaendes,
s& emnets kant

er forbi den rode
afmaerkning.

Nar man lofter ror,

skal Pladelofterne

altid veere positioneret
overfor hinanden, samt
have en loftevinkel
under 60 grader.
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Forkert brug af HAJO pladelofter

Overskrid ALDRIG den Skra eller ujsevne emner Sta ALDRIG Under lgftet, Loft ALDRIG mere end
maksimale loftevinkel. ma IKKE loftes loft ALDRIG hen over et emne per loft.
Personel.

Loft ALDRIG 2
Loft ALTID pa emner i samme
Tyngde-punktet, ALDRIG Loft ALDRIG fra stalwire
veek fra punktet. siden af emnet.

Hiv ALDRIG emner ud Loft ALTID lange emner . "
fra en stak. med 2 pladeloftere. Man ma ALDRIG modificere

eller svejse pa pladelofteren.

Kontroller en ekstra gang for en sikkerheds skyld

Kontroller pladelgfterens kapacitet

Er stalwiren den rigtige tykkelse ?

Hvor ligger tyngde-punktet ?

Er pladelgfteren speendt ordentligt og korrekt ?

Huske at bruge to pladelgftere ved lgft af emner la&engere end 1 meter.
Bruge 3 eller 4 pladelgftere pa emner hvor tyngde-punktet er svaert at finde.
Er loftevinklen korrekt ?

Laft, seenk og transportér pa en forsigtig og forsvarlig made.

Sorg altid for at sikkerhedsregler bliver overholdt.
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Derfor veelg en stalwire med den korrekte diameter i forhold til den

Loftevinkel og sikkert Iaft med stalwire (safe load)

Den maksimale tilladte veegt (safe load) med stalwire varieres med vinklen af lgftet.

loftevinkel der skal bruges. (Brudstyrken er specificeret i tabellen neden for.
(JIS G3525 24-Strand 6-PLY (6x24 Type A Stalwire.))

O O
D o 1 ,
Stalwire Brud »,"/ O
diam. styrke - ;‘/ / \ ~
/ \ /A
,ik 30“/‘\‘ f a5\ /1 60 -
(mm) (ton) % Satsen for total maksimal veegt, varierer i forhold til leftevinklen.
100% | 96% | 92% | 86% | 70% | 50%
Geeldende maksimale belastninger for 2 punkts left med stalwire

8 3,21 1,08 1,04 0,99 0,93 0,76 0,54
9 4,06 1,36 1,31 1,25 1,17 0,95 0,68
10 5,02 1,68 1,61 1,55 1,44 1,18 0,84
11,2 6,29 2,10 2,02 1,98 1,81 1,47 1,05
12,5 7,84 2,62 2,52 2,41 2,25 1,83 1,31
14 9,83 3,28 3,15 3,02 2,82 2,30 1,64
16 12,8 4,26 4,09 3,92 3,66 2,98 2,13
18 16,2 5,40 5,18 4,97 4,64 3,78 2,70
20 20,1 6,70 6,43 6,16 5,76 4,69 3,35
22,4 25,2 8,40 8,06 7,73 7,22 5,88 4,20
25 31,3 10,44 10,02 9,60 8,98 7,31 5,22
28 39,3 13,10 12,58 12,05 11,27 9,17 6,55
30 451 15,04 14,44 13,84 12,93 10,53 7,52
31,5 49,8 16,6 15,94 15,27 14,28 11,62 8,30
33,5 56,3 18,76 18,01 17,26 16,13 13,13 9,38
35,5 63,2 21,06 20,22 19,38 18,11 14,74 10,53

Ved loft med 4 stalwirer, ganges de overstaende maksimale belastninger med 2.

) D=./WxC

2) W=

Beregning af diam. og kapacitet for enkelt stalwire

D = Stalwire diam.

D2

i

=4/ 3x120

25
120

= /360

625
120

W = kapacitet (ton) C = Konstanten (120) - (sikkerheds faktor 6)

=19

52

20 mm

5,2 tons
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Service og reparation af HAJO pladelofter

Kontroller periodisk pladelgfteren, for fejl og mangler. Brug pladelgfteren
korrekt for leengst mulig levetid.

Almindelige kontrolpunkter Folg listen og
kontroler samt-
lige punkter. De
Sorg for at abningen péa pladelofterne er normal (kontroler for udvidelse). | fleste punkter kan
) ) ) kontrolleres ved
Kontroller sjeeklen for fejl eller udvidelse. at kigge og fole
sig frem. Brug
skydeleere eller
Kontroller spaendeskruen for fejl eller slor. anden lignende
maleenhed for at fa
en preecis maling.

Kontroller pladelefteren for fejl og slid.

Kontroller bolten der holder sjeeklen for fejl eller udvidelser.

Kontroller kamskivens teender & stempelpuden for slid eller defekter.

Kontroller at spaende mekanismen fungerer.

Ved disse fejl SKAL pladelofteren udskiftes!

Nar luften mellem bolt

og hul overstiger 1 mm. @ @
3 "u,

Ved slid pa bolt Ved revner Ved deformation af Ved udvidelse af abningen
eller hul. eller brud. pladelofteren. pa pladelefteren.

Pladelofteren SKAL udskiftes, hvis der er fejl eller defekter pa den. Reparationer er ikke muligt
af hensyn til sikkerhed. Buler og revner samt udvidelse af abning pa pladelofteren kan
forekomme som felge af overvaegt eller forkert brug, hvis defekten er repareret ved svejsning,
presning eller heerdning vil den ikke have sin oprindelige styrke og kapacitet, og ber derfor
udskiftes. Ved korrekt brug og udskiftning af originale dele, kan pladelofteren holde i lang tid.

Ved disse fejl skal DELE til pladelofteren udskiftes!

Sjeekkel Kamskive & stempelpude
Deformation (forlzengelse) :
af ojet pa sjaeklen. Lofte kapacitet | Slid-graense pa
-~ : kamskive/pude
; \ " 0,5 ton > 0,6 mm
: 0,75 ton > 07
+ ved slid som vist ovenfor 0.7 mm
N\ . eller en mistet tand, udskift | 1 ton > 07mm
Deformation (forleengelse) Deformation (foleengelse)  : kagwlskfltvefn m(ifbl.'kit(?lhglll' 2
af bolt-hullet pa sjeeklen. af ojet pa sjeeklen. : ved loft al rustirl stal efler ton = 08mm
. andre héarde staltyper,
Sjeeklen er en del af pladelofteren, Ved deformationer er der et storre slid. Ved 3 ton > 0,9 mm
skal sjeeklen udskiftes gjeblikkeligt. Udbedring af defekt  : samme type emner kan
ved presning eller udjeevning(bejning), vil resultere iat  : der opsta sterre slid pa 5 ton > 1,0mm
sjeekelen ikke vil have sin oprindelige styrke og ber derfor enkelte taender.
udskiftes. :

HUSK! altid at udskifte bolte, stifter, fiedre og andre dele ved mindste tegn pa defekt eller slid.
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Betjening af HAJO pladelofter

. Seenk pladelofteren til emnet (der skal
loftes). Serg for at emnets ende er sa
teet pa bejleryggen som muligt. Nar der
loftes horisontalt, serg for at placere
bgjlen nederst.

. Speaend ved at skrue med uret indtil
kaeben rorer emnet.

. Fastspeaend yderligere med handtaget

SCCO075 til SCC600 - over 350 kgfcm
SCCO050 - over 50 kgfcm

Forgg fasttilspeendingen nar der skal
loftes tungere emner

Ved afmontering af pladelofteren, serg

altid for at emnet ligger pa fast
grundlag inden aftagning af pladelofteren.

Advarsel:

Afmonter aldrig for emnet ligger stille og stabilt.

Arbejds emne

Stempelpude

Kamskive
— Skrue

Center ring

Normal fastspzendning
af arbejds emne.

Kamskive

Ved loft af arbejds
emne.

Reservedels oversigt for HAJO pladelgafter

A

Del nr. | Vare navn

Sjeekkel Samling

5 Sjeekel

6 Bolt / sjeekel
11 Speaende stift
Stempel pude samling
4 Stempel pude
8 Skrue

9 Nylon metrik
Skrue samling

2 kam Skrue

7 Handtag

3 Tryksko

10 Stop ring

HAJO TOOL A/S - Vejlegardsvej 65B - 2665 Vallensbeek Strand
TIf: 4444 2400 - Fax: 4444 0833 - www.hajo.dk - hajo@hajo.dk




Standard metoder for kontrol af HAJO pladelgfter

Del. Kontrol metode. Tiltag. Arsag.
Kig efter revner eller defekter. Brug | Udskift dele, hvor revner eller defekter bliver | - Overbelastning.
evt. leekagesoger. fundet. - Varmepavirkning.
Pladelofter - gentagelig belastninger.
Mal vidden fra center af bolten, for Udskift, hvis sler eller elongering overskrider | - For stor en laftevinkel.
at finde slor eller elongering. 2,0 mm.
Kig efter revner. Udskift skrue, hvor revner eller defekter - Overbelastning
Brug evt. laekagesoeger. bliver fundet. - Bevaegelige loft.
Skrue Kig efter bukninger. Udskift, hvis skruen ikke glider frit i gevindet.
Kig efter slid eller skade pa skruen. | Udskift, hvis der bliver for stor slor. - Naturligt slid
- For lidt smering af dele.
Slid vidde.
_ _ e o
Kig efter og kontroller for slid. Kapacitet. Tilladte slid vidde. - Naturligt slid.
0,5T under 0,6 mm ) .
0.75T & 1T N 07- - Z:J:nferera loft af harde
1,5T - 0,8 - :
Kamskive & sTa6T ) 1.0-
Stempelpude under 1/6 af D
Kig efter og kontroller for - slid fra loft af harde
afbreekkede teender pa kamskive. emner.
- Overbelastning.
Kig efter og kontroller for Udskift nar mellem- j'“; =ty L“ - Overbelastning
deformation. rummet bliver for [N \':, i
smalt, og forhindrer v | - For stor en laftevinkel.
sjeekelen i at beveege Lk {
sig frit. E'%
Y
mellemrum
Sjeekel Kig efter revner eller defekter. Brug | Udskift sjeekel, hvor - Overbelastning.
evt. leekagesoger. revner eller defekter
bliver fundet.
/ &
Maél bolt hullet for slid og Udskift sjeekel, hvis slid A% T under | - For lidt smering af
deformation. overstiger 0,5 mm. b , 05mm sjeekel.
Mal boltskaft, og kontroller for slid. Udskift, nar mellemrum pa bolt og hul - Naturligt slid.
overstiger 1 mm, eller ved slor. - For lidt smering af bolt.
Sjeekel bolt

Kig efter og kontroller for
deformation.

o . BRI

under 0,5 mm

- Overbelastning.
- Beveegelige loft.
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