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A\ ADVARSEL

A\ ADVARSEL

1.

Sikkerhed

1.1 Generelle sikkerhedshenvisninger

Lees alle sikkerhedsanvisninger og gvrige anvisninger, 0gsa i
den vedlagte brochure.

Hvis sikkerhedsanvisninger og @vrige anvisninger ikke over-
holdes, kan det forarsage elektrisk stad, brand og/eller alvor-
lige kveaestelser.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og @vrige anvisninger til
senere.

Elektrisk spanding! Livsfare pga. elektrisk stod!

>

Inden der foretages vedligeholdelsesarbejder pa maskinen,
skal stikket altid traekkes ud af stikdasen.

Kontrollér stik, kabel og maskine for beskadigelse far hver
brug.

Opbevar maskinen tgrt, og anvend den ikke i fugtige rum.
Anvend kun originalt tilbehgr fra TRUMPF.

Ukorrekt handtering af maskinen!

> Beaer beskyttelsesbriller, hgrevaern, andedraetsveern, beskyt-
telseshandsker og arbejdssko under arbejdet.

> Saet kun stikket i, nar maskinen er slukket. Traek netstikket
ud efter endt arbejde.

> Beer ikke maskinen i kablet.

> Vedligeholdelse skal udfgres af uddannede fagfolk.

Bemaerk

Hvis det er ngdvendigt at udskifte tilslutningsledningen, skal det
udferes af producenten eller dennes repraesentant for at undga
farer for sikkerheden.

2 Sikkerhed

E762DA_05
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A FARE

A\ ADVARSEL

A\ ADVARSEL

A\ ADVARSEL

A\ ADVARSEL

1.2 Specifikke sikkerhedshenvisninger
for oplaeegningsskinnerensere

Elektrisk spaending! Livsfare pga. elektrisk stod!

For altid kablet vaek bagom, og traek det ikke over skarpe
kanter.

> Tag kun fat pa maskinen pa de isolerede gribeomrader (se
fig. 58864), nar der udferes arbejder, hvor maskinen kan
ramme skjulte stremkabler eller sit eget kabel. Kontakt med
en spaendingsfarende ledning kan ogsa tilfare metalliske
maskindele spaending og fere til et elektrisk stad.

Risiko for skader pa handerne!

> Hold haenderne veek fra bearbejdningsomradet.
» Hold maskinen med begge heender.

Risiko for kvaestelser ved nedfaldende maskine!

> Hold maskinen med begge haender pa handgrebet, og bring
den i en sikker position, nar bearbejdningen er afsluttet.

» Skub ikke maskinen ud over oplaegningsskinnerne.

Risiko for hgreskader pga. hgjt stgjniveau under
betjeningen!

Larmen kan iszr ved pavirkning i laengere tid fore til
kroniske hgreskader samt andre sundhedsskader.

> Anvend hgreveern.

Risiko for sundhedsskader, iseer muskel- og ledskader, pga.
kraftige vibrationer under betjeningen!

» Udfer bearbejdningen med normal tilspaendingskraft.

E762DA_05
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2. Beskrivelse

5
1 Bajlegreb (isoleret) 4 Gribestang 7 Drev
2  Teend/sluk-kontakt 5 Afbryder 8 Veerktgj
3 Motor 6 Glideplade 9 Transportanordning med lasestift
Oplaegningsskinnerenser TSC 100 Fig. 58864

2.1 Korrekt anvendelse

Elektrisk spanding! Livsfare pga. elektrisk stod!
A FARE peending P9

> Seet netstikket i stikdasen lige inden bearbejdningen.
> Tag netstikket ud af stikdasen efter bearbejdningen.

Ukorrekt handtering af maskinen!

A\ ADVARSEL

» Maskinen ma kun anvendes til de arbejder og de materialer,
som er beskrevet under "Korrekt anvendelse".

TRUMPF opleegningsskinnerenser TruTool TSC 100 er en elek-
trisk drevet handholdt maskine til falgende anvendelser:

= Fjernelse af slagge pa oplaegningsskinnerne fra laserflatbed-
maskiner.
= Rengering af monterede oplasgningsskinner i oprejst position.

= Rengering af oplaegningsskinner af stal, specialstal og kob-
ber.

4 Beskrivelse E762DA_05
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Spanding
Frekvens

Maks. slaggelag, samlet bredde

Skinnetykkelse

Med renggringsvaerktoj nr. 3 (standard)

2.2

Andre lande
Vardier
230 V

50/60 Hz

25 mm

3 -39 mm

Med rengeringsvaerktgj nr. 2 (option)

Arbejdshastighed
Markeeffekt
Tomgangsomdrejningstal
Vaegt

Beskyttelsesklasse

2.3

2-29 mm
4 - 8 m/min
1400 W
1500/min.
18.4 kg

||/C

Bemeaerk

Symbol

Tekniske data

120 V 100 V

1200 W 1000 W

Symboler

USA

120 V
50/60 Hz

0.12 - 0.15 in.

0.08 - 0.12 in.
13 - 26 ft/min
1200 W
1500/min.
40.6 Ibs

||/E

Tab. 1

De folgende symboler er vigtige for at kunne leese og forsta
driftsvejledningen. Den rigtige forstaelse af symboler hjaelper
Dem til en bedre og mere sikker betjening af maskinen.

Navn

Lees driftsvejledningen

Beskyttelsesklasse I

Vekselstram

Forklaring

For idrifttagning af maskinen skal betjeningsvejlednin-
gen og sikkerhedshenvisningerne laeses ngje. Anvisnin-

gerne i dem skal overholdes ngije.

Kendetegner et dobbelt isoleret veerktg;.

Stremtype eller -egenskab

L

\Y Volt Speaending

A Ampere Strem, stremforbrug

Hz Hertz Frekvens (svingninger pr. sekund)

W Watt Effekt, streamforbrug

mm Millimeter Dimensioner, f.eks. materialetykkelse, faseleengde
in Inch Dimensioner, f.eks. materialetykkelse, faselaengde
N Tomgangsomdrejningstal Omdrejningstal uden belastning

.../min Omdrejninger/slag pr. minut Omdrejningstal, slagantal pr. minut

Tab. 2

E762DA_05 Tekniske data
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A\ ADVARSEL

A ADVARSEL

24 Information om st@j og vibrationer

Stojemissionsvardien kan overskrides!

>

Anvend hgreveern.

Svingningsemissionsvardi kan overskrides!

>
>
>

Veelg veerktajer korrekt, og udskift i tide ved slitage.
Vedligeholdelse skal udferes af uddannede fagfolk.

Fastleeg yderligere sikkerhedsforanstaltninger for at beskytte
operatgren mod svingningers virkning (f. eks. at holde haen-
derne varme, organisation af arbejdsprocesser, bearbejdning
med normal fremfgringskraft).

Alt efter anvendelsesbetingelse og det elektriske veerktgjs til-

stand kan den faktiske belastning veaere hgjere eller lavere
end den angivne maleveerdi.

A\ ADVARSEL

Risiko for sundhedsskader, iseer muskel- og ledskader, pga.
kraftige vibrationer under betjeningen!

>

Udfer bearbejdningen med normal tilspaendingskraft.

Bemaerkninger

Den angivne svingningsemissionsveerdi er malt iht. en stan-
dardiseret kontrolproces og kan anvendes til at sammenligne
et elektronisk veerktgj med et andet.

Den angivne svingningsemissionsvaerdi kan ogsé anvendes
til en forelgbig vurdering af svingningsbelastningen.
Tidspunkter, hvor maskinen er slukket eller er teendt uden at
blive anvendt, kan reducere svingningsbelastningen vaesent-
ligt for det samlede arbejdstidsrum.

Tidspunkter, hvor maskinen arbejder selvstaendigt, skal ikke
regnes med.

Betegnelse malevardi Enhed Verdi iht. EN 60745
Svingningsemissionsveerdi a,, (vek- | m/s2 4.7

torsum 3 retninger)

Usikkerhed K for svingningsemissi- = m/s? 1.5

onsveerdi

A-vurderet lydtryksniveau Lpa typisk = dB(A) 91

A-vurderet stgjniveau Lya typisk dB(A) 102

Usikkerhed K for stgjemissionsveer- dB 3

dier

Tab. 3

Information om stgj og vibrationer E762DA_05



Montering af handgreb

/A
&
&

3. Indstillinger

3.1 Montering af handgreb

Handgrebet leveres som samleseaet. Fgr monteringen pa opleeg-
ningsskinnerenserne skal det fgrst samles.

To gribestaenger (1) med forleenger (3) og handgreb (4) sat sam-
men giver en laengde pa 1330 mm for hele handgrebet. Det kan
forleenges med en yderligere gribestang (1) og forlaenger (3),
f.eks. til arbejder pa TruLaser 7040.

1

et

A

=

1  Gribestang 3  Forlenger 5 Kabelfgring
2 Bajlegreb 4 Greb 6 Kabel til afbryderknappen
Fig. 58867
1. Skru forleengeren (3) i indtil anslag, og drej den evt. tilbage til
den sidste "90°-stilling".
2. Saet gribestangen (1) pa. Slidsen til kabelfgringen er "for-
oven".
3. Gentag forlgbet, indtil grebsstangen har den gnskede
leengde.
E762DA_05
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Bemeerk

Anvend handgrebet (4) i stedet for forleengeren (3), hvis den
"korte" variant monteres.

Laeg kablet ind i grebsstangens kabelkanal.

Seaet kabelfgringen (5) pa.

Leeg kabelbgsningen ind i kabelfgringen.

Traek kablet (6) ind i kabelfgringen (5).

Skru handgrebet (4) pa, og spaend det.

e I

3.2 Montering af transportanordning

For at forenkle transporten af opleegningsskinnerenseren leveres
den med en transportanordning (aksel med 2 hjul). P& den kan
renseren nemt transporteres hen til maskinen (se afsnittet Beskri-
velse, fig. 58864).

1. Treek begge lasestifter pa transportanordningen ud, og serg
for at sikre dem i den abne tilstand ved at dreje dem 90°.

2. Seet transportanordningen pa oplaegningsskinnerenserens gli-
deplade foran (lasestifter vender mod chassiset).

3. Drej lasestiften 90°, og lad den ga i indgreb.

3.3 Valg af veerktg;j

Afheengigt af opleegningsskinnernes tykkelse skal der veelges
bestemte veerktgjer:

Skinnetykkelse Varktoj (2'er-sat)
2 - 2.9 mm (00.078 - 00.114 in) Best.nr. 1644868
3 - 3.9 mm (00.118 - 00.154 in) Best.nr. 1644867
Tab. 4

Bemeaerk

Hvis der veelges forkert veerktgj, kreever renggringen af oplaeg-
ningsskinnerne meget kraft. Derfor skal der sgrges for, at der
f.eks. ikke anvendes veerktgj til 2 mm tykke skinner til 3 mm
tykke skinner. Omvendt bliver rengaringseffekten darligere.

3.4 Valg af veerktejsdybde

Renggringsdybden kan aendres via en mellemplade.

Valg af veerktgj

E762DA_05



Hvis hgjdeforskellen mellem tveerskinnen og opleegningsskinnen
er mere end 60 mm, kan afstandspladen (3) afmonteres. Derved
opnas en @get rengaringsdybde.

Bemark

Hvis afstandspladen fijernes, skal de medleverede, kortere skruer
(skrueseet 1801085) anvendes.

1 Glidepladens undersaenkskruer 3  Afstandsplade
M6x40

2  Glideplade

Fig. 62052

E762DA_05
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3.5 AEndring af omdrejningstal

1 Overbelastningsvisning (lysdi- 2 Indstillingshjul til hastighedsre-
ode) guleringen pa motoren

Fig. 60048

» Stil altid indstillingshjulet til hastighedsreguleringen pa moto-
ren pa trin 6.

10 Valg af veerktgjsdybde E762DA_05



A FARE

A\ ADVARSEL

A\ FORSIGTIG

A\ FORSIGTIG

VIGTIGT

4. Betjening

Elektrisk spaending! Livsfare pga. elektrisk stod!

> Bring ikke kablet i naerheden af veerktgjet.

> Kontrollér kablet for beskadigelser, ogsa langs med grebs-
stangen.

Ukorrekt handtering af maskinen!

> Serg altid for at sta sikkert under arbejdet med maskinen.

> Undga at f& haenderne ind i maskinens bearbejdningsom-
rade.

> Undga at fa haenderne ind i veerkigijet.

Materielle skader pa grund af for hgj netspaending!
Motorskade.

> Kontrollér netspaendingen. Netspaendingen skal stemme
overens med angivelserne pa maskinens typeskilt.

Materielle skader pa grund af slidte pakninger!
Gearskade.

> For hver anvendelse af veerktgjet skal glideskiver og pakning
udvendigt kontrolleres og udskiftes i tilfaelde af beskadigelser
(se "Udskiftning af pakning”, s. 18).

Bemeaerk

TruTool TSC 100 ma ikke anvendes over hovedhgjde eller van-
dret.

Tip

Hyppig rengering ved lille slaggepéafering skaner maskinen og
reducerer operatgrens kraftforbrug.

4.1 Start af maskinen

Fare pa grund af kerende maskine!

» Hvis maskinen skubbes ud over opleegningsskinnerne, eller
der opstar en anden faresituation, skal den afbryder, der er
anbragt pa kablet, aktiveres.

E762DA_05

Betjening 11
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6.

2

Fig. 59084

Saet maskinen pa opleegningsskinnerne.
Fjern transportanordningen.
Saet netstikket i.

Fastger den afbryder, der er indsat i kablet, med en klemme
i beeltet.

Kontrollér, om trykknappen lyser grent. Hvis ikke, tryk pa
trykknappen.

Fig. 59085
Skub til-/frakontakten frem, indtil den gar i indgreb.

4.2 Frakobling af maskinen

» Tryk pa den bageste del af til-/frakontakten.

Motoren standses.

12

Betjening

E762DA_05
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4.3 Aktivering af fjernfrakobling

Bemeaerk

Hvis maskinen er i klemme pa oplaegningsskinnerne, og hvis
afbryderen ikke er inden for reekkevidde, kan der som alter-
nativ trykkes pa afbryderen pa kablet.

Afbryder pa kablet Fig. 62053
» Tryk pa den grenne trykknap.

Maskinen frakobles.

44 Arbejde med TruTool TSC 100

Bemeaerk

Renggringen kan ogsa gennemfgres parallelt med laserbearbejd-
ningen.

Risiko for kvaestelser ved nedfaldende maskine!

A\ ADVARSEL

> Hold maskinen med begge haender pa handgrebet, og bring
den i en sikker position, nar bearbejdningen er afsluttet.

> Skub ikke maskinen ud over opleegningsskinnerne.

Kollision mellem de lgftede oplagningsskinner og
VIGTIGT skarehovedet og/eller pladen!

» Kontrollér efter rengeringen, om oplaegningsskinnerne ligger
rigtigt pa igen (de lgftes til dels under rengeringen).

E762DA_05 Betjening 13



Tip:

Pa pallerammen monteres der enkle fastgarelseslister til sikring
af oplaegningsskinnerne. Eksisterende gevind kan anvendes til
fastgarelsen.

Rengering af
oplaegningsskinnen

Saet maskinen pa en oplaegningsskinne.
Start maskinen.
Far maskinen fra den ene side af skinnen til den anden.

Rengering af oplaegningsskinner ved lave eller hgje tveerskin-
ner

» Ved lave tveerskinner: Rengar hele skinnelaengden.

onh -

Overkoring af tvaerskinner

eller

» Ved hgje tvaerskinner: Renggr pallen segmentvist. Dvs.
forst hele den forreste tredjedel etc.

Placering af maskinen pa
den naste skinne

Fig. 59086

5. Left maskinen i handgrebet, indtil veerktgjet befinder sig oven
over skinnerne.

6. Drej renseren mod den naeste skinne, traek den over, og
saenk den, sé skinnen ligger mellem veerktgjet.

4.5 Overbelastningssikkerhedsanordning
pa motoren

14 Betjening E762DA_05



Bemaerkninger

| tilfaelde af leengere tids pavirkning fra elektromagnetiske for-
styrrelser kan maskinen frakoble fer tiden. Nar forstyrrelserne
er forsvundet, fortseetter maskinen med at arbejde.

Ved for hgj motortemperatur frakobler motoren. Den rgde
meldelampe (lysdiode) pa motoren lyser (se "Fig. 60048", s.
10).

Lad maskinen kgre i tomgang, indtil den er kglet af.
Anvend maskinen normalt igen, nar den er kglet af.
Saet maskinen pa skinnerne, og fortsaet arbejdet.

E762DA_05

Betjening 15
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A\ ADVARSEL

Vedligeholdelsessted
Veerktoj
Veerktoj

Glideskiver, pakning udvendigt

5. Vedligeholdelse

Elektrisk spaending! Livsfare pga. elektrisk stod!

> Inden der foretages vedligeholdelsesarbejder pa maskinen,
skal stikket altid traekkes ud af stikdasen.

Fare for kvaestelser pa grund af fagligt ukorrekte repara-
tioner!

Maskinen fungerer ikke korrekt.

> Vedligeholdelse skal udfgres af uddannede fagfolk.
> Anvend kun originalt tilbehgr fra TRUMPF.

Fremgangsmade og interval
Udskift ved behov.

Kontrollér veerktgjsmellemrummene for tilsmudsning ved
behov, og renger i givet fald.

Fer hver anvendelse af veerktgjet skal glideskiver og
pakning udvendigt kontrolleres og udskiftes i tilfeelde af
beskadigelser (se "Udskiftning af pakning", s. 18).

Glideskiver, pakning udvendigt, pakning Efter 10 timer eller efter hvert veerktgjsskift skal glide-

skiverne, pakningen udvendigt og pakningen kontrolle-
res og udskiftes i tilfeelde af beskadigelse (se "Udskift-
ning af pakning", s. 18).

Vedligeholdelsespositioner og serviceintervaller Tab. 5

5.1 Skift af veerktgj

Bemarkninger

= Veerkigjer kan ikke efterslibes.

= En reduceret rengeringseffekt tyder pa slidte rengaringsveerk-
tojer.

= Kontrollér pakningerne regelmaessigt (se afsnit 5.3 Udskift-
ning af pakning).

16 Vedligeholdelse
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1 Veerktgjets cylinderhoved- 3 Glideplade
skruer 4  Glidepladens undersaenk-
2 Veerktgj skruer

Fig. 58871

Fjern de to cylinderhovedskruer (med indvendig sekskant, 1).
Treek veerktgjet (2) ud.

Saet nyt veerktej i.

Spaend cylinderhovedskruerne.

e nh =

5.2 Udskiftning af glideplade

Bemaerk
Ved for stort slid skal glidepladen udskiftes.

1. Fjern de 4 underseenkskruer (med indvendig sekskant, 4).
2. Udskift glidepladen.
3. Saet skruerne i, og speend dem.

E762DA_05 Vedligeholdelse 17
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5.3 Udskiftning af pakning

|

1 Veerktgj 3 Pakning udvendigt
2 Glideskiver 4 Pakning
Fig. 62420
1. Fjern veerktgjet og glidepladen.
2. Tag pakningen udvendigt (3) med glideskiverne (2) af.
3. Tag glideskiverne (indvendigt) af.
4. Kontrollér pakningen (4) for revner, og udskift den ved
behov.
5. Seet glideskiverne (2) pa.
6. Kontrollér pakningen udvendigt (3) for slid, og udskfit den

ved behov.
7. Seet glideskiverne (2) pa.
8. Montér veerktaj og glideplade.

18 Vedligeholdelse E762DA_05
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5.4 Udskiftning af tilslutningskablet

Hvis det er ngdvendigt at udskifte tilslutningsledningen, skal det
udferes af producenten eller dennes repraesentant for at undga

farer for sikkerheden.

Bemeaerk

TRUMPF's service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

5.5 Udskiftning af kulbgrster

Hvis kulbgrsterne er slidte, standser motoren.

Bemaerk

TRUMPF's service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

» Udskift kulbgrsterne.

E762DA_05

Udskiftning af tilslutningskablet
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6. Forbrugsmateriale og tilbehgr

Leveringsom- = Forbrugsma- Tilbehor Bestillings-

fang teriale nummer
Standardveerktgj nr. 2 (2'er-saet) - X X 1644868
Standardveerktgj nr. 3 (2'er-saet) X X - 1644867
Glideskiver kompl. (4 glideskiver, 1 X X - 1681498
pakning udvendigt, 1 pakning)
Pakning udvendigt X X - 1655741
Pakning X X - 1633583
Afstandsplade X - - 1734714
Handgreb kompl. X - - 1819918
Skrue M6x25 (4'er saet) X - X 1801085
Transportanordning X - - 1634956
Unbrakonggle-4 X - - 0369003
Unbrakonggle-6 X - - 0118860
Driftsvejledning X - - 1644860
Sikkerhedshenvisninger (redt doku- X - - 0125699
ment)

Tab. 6

6.1 Bestilling af forbrugsmateriale

Bemaerk

For at sikre en korrekt og hurtig levering af dele skal falgende
data angives.

1. Angiv bestillingsnummer.
2. Angiv yderligere bestillingsdata:
- Speaendingsdata
- Styktal
- Maskintype
3. Angiv fuldsteendige forsendelsesdata:
- Korrekt adresse.

- nsket forsendelsestype (f.eks. luftpost, ekspresbud, eks-
pres, fragtgods, pakkepost).

Bemark

TRUMPF's service-adresser, se
www.trumpf-powertools.com.

4. Send bestillingen til TRUMPF-repraesentationen.

20 Forbrugsmateriale og tilbehgar E762DA_05



7. Bilag: Overensstemmelseserklzring,
garanti, reservedelslister

E762DA_05 Bilag: Overensstemmelseserklaering, garanti, 21
reservedelslister



22 Bilag: Overensstemmelseserkleering, garanti, E762DA_05
reservedelslister



