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A FARE

A\ ADVARSEL

A FARE

A\ ADVARSEL

1. Sikkerhed

1.1 Generelle sikkerhedshenvisninger

Elektrisk spanding! Livsfare pga. elektrisk stod!

> Inden der foretages vedligeholdelsesarbejder pa maskinen,
skal stikket altid traekkes ud af stikdasen.

» Kontrollér stik, kabel og maskine for beskadigelse far hver
brug.

> Opbevar maskinen tert, og anvend den ikke i fugtige rum.

> Ved brug af det elektriske veerktgj i det fri skal der tilsluttes
et fejlstramsrelee med maks. udlgsningsstrem pa 30 mA.

> Anvend kun originalt tilbehgr fra TRUMPF.

Ukorrekt handtering af maskinen!
> Beer beskyttelsesbriller, hgreveern, andedraetsveern, beskyt-
telseshandsker og arbejdssko under arbejdet.

> Saet kun stikket i, nar maskinen er slukket. Treek netstikket
ud efter endt arbejde.

> Beer ikke maskinen i kablet.
> Vedligeholdelse skal udferes af uddannede fagfolk.

1.2 Specifikke sikkerhedshenvisninger
for niblere

Elektrisk spanding! Livsfare pga. elektrisk stod!

> For altid kablet veek bagom, og traek det ikke over skarpe
kanter.

> Udfer ikke arbejder, hvor maskinen kan ramme skjulte
stramledninger eller sit eget kabel. Kontakt med en spaen-
dingsferende ledning kan ogsa tilfare metalliske maskindele
speending og fare til et elektrisk stad.

Risiko for kvaestelser pga. varme og skarpe spaner!
Spaner sendes ud af spanudkastningen med hgj hastighed.

> Anvend spanpose.

2 Sikkerhed
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Risiko for kvaestelser ved nedfaldende maskine!

A\ ADVARSEL

Nar emnet er bearbejdet, skal hele maskinvagten

understottes.

> Anvend ophaengningsgsken med balancer.

E890DA_00 Sikkerhed
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2.

Beskrivelse

1 Handgreb 4
2 Drevhus 5
3  Stempelfering 6

Nibler TruTool N 500 (2A1)

Stempel 7 Las (klemning til matriceholder)
Matrice 8 Hastighedsregulering (kun 230
Matriceholder V-motor)

9  Teend/sluk-kontakt
Fig. 71199

2.1 Korrekt anvendelse

TRUMPF nibler TruTool N 500 (2A1) er en elektrisk drevet hand-
holdt maskine til:

Skeering af pladeformede emner af materiale, der kan stan-
ses, som stal, aluminium, ikke-jernholdigt metal og kunststof.

Skeering af rer samt til bearbejdning af kantede pladeprofiler
eller afkantninger, f.eks. i forbindelse med tanke, autoveern,
kar osv.

Nibling af lige eller kurveformede yderkanter og indvendige
udskeeringer.

Nibling efter opmeerkning eller efter skabelon.

Bemeaerk

Bearbejdningen med nibling giver snitkanter uden vridninger.

4 Beskrivelse
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Spanding
Frekvens

Tilladt materialetykkelse:
Stal op til 400 N/mm?2

Tilladt materialetykkelse:
Stal op til 600 N/mm?2

Tilladt materialetykkelse:
Stal op til 800 N/mm?2

Tilladt materialetykkelse:
Aluminium op til 250 N/mm?

Arbejdshastighed
Markeeffekt

Slagantal i tomgang

Vaegt

Pladeprofiler 90°
Bukningsradius indvendig
Starthuldiameter for matrice
Bredde pa snittespalte

Mindste radius ved kurveformede
udskaeringer

Beskyttelsesisolering

Symbol Navn

® Lees driftsvejledningen
/

2.2 Tekniske data

Andre lande

230 V 120 V 110 V
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
5 mm 5 mm 5 mm
3.2 mm 3.2 mm 3.2 mm
2.5 mm 2.5 mm 2.5 mm
7 mm 7 mm 7 mm
1.5 m/min 1.5 m/min 1.2 m/min
1400 W 1200 W 1140 W
820/min. 650/min. 625/min.
3.9 kg

8 mm 8 mm 8 mm

41 mm 41 mm 41 mm
8 mm 8 mm 8 mm
90 mm 90 mm 90 mm

||/@ ||/@ L

2.3 Symboler

Bemeaerk

USA
120 V
50/60 Hz
0.2 in

0.125 in
0.1in
0.28 in

4.3 ft/min
1200 W
650/min.
8.6 Ibs
0.31in

1.6 in
0.31in
3.54 in

||/@

Tab. 1

De felgende symboler er vigtige for at kunne laese og forsta
driftsvejledningen. Den rigtige forstaelse af symboler hjaelper
Dem til en bedre og mere sikker betjening af maskinen.

Forklaring

For idrifttagning af maskinen skal betjeningsvejlednin-
gen og sikkerhedshenvisningerne laeses ngje. Anvisnin-
gerne i dem skal overholdes ngije.

0 Beskyttelsesklasse I Kendetegner et dobbelt isoleret veerktg;.

~ Vekselstrgam Stremtype eller -egenskab

\Y Volt Speaending

A Ampere Strem, stremforbrug

Hz Hertz Frekvens (svingninger pr. sekund)

w Watt Effekt, stremforbrug
E890DA_00 Beskrivelse 5
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Symbol Navn Forklaring
mm Millimeter Dimensioner, f.eks. materialetykkelse, faselaengde
in Inch Dimensioner, f.eks. materialetykkelse, faselaengde
N Tomgangsomdrejningstal Omdrejningstal uden belastning
.../min Omdrejninger/slag pr. minut Omdrejningstal, slagantal pr. minut
Tab. 2
2.4 Information om st@j og vibrationer
Stojemissionsvaerdien kan overskrides!
A\ ADVARSEL )
> Anvend hgrevaern.
Svingningsemissionsvardi kan overskrides!
A\ ADVARSEL , ot ,
> Veelg veerktgjer korrekt, og udskift i tide ved slitage.
> Vedligeholdelse skal udfgres af uddannede fagfolk.
> Fastleeg yderligere sikkerhedsforanstaltninger for at beskytte
operatgren mod svingningers virkning (f. eks. at holde haen-
derne varme, organisation af arbejdsprocesser, bearbejdning
med normal fremfgringskraft).
> Alt efter anvendelsesbetingelse og det elektriske vaerktgjs til-
stand kan den faktiske belastning vaere hgjere eller lavere
end den angivne maleveerdi.
Bemarkninger
= Den angivne svingningsemissionsveerdi er malt iht. en stan-
dardiseret kontrolproces og kan anvendes til at sammenligne
et elektronisk veerktgj med et andet.
= Den angivne svingningsemissionsveerdi kan ogsa anvendes
til en forelgbig vurdering af svingningsbelastningen.
= Tidspunkter, hvor maskinen er slukket eller er teendt uden at
blive anvendt, kan reducere svingningsbelastningen vaesent-
ligt for det samlede arbejdstidsrum.
= Tidsrum, hvor maskinen arbejder selvsteendigt, skal ikke reg-
nes med.
Betegnelse malevaerdi Enhed Verdi iht. EN 60745
Svingningsemissionsveerdi a,, (vek- | m/s2 14.9
torsum 3 retninger)
Usikkerhed K for svingningsemissi- = m/s? 2.15
onsveerdi
A-vurderet lydtryksniveau Lpa typisk = dB(A) 84
A-vurderet stgjniveau Lyp typisk dB(A) 95
6 Beskrivelse E890DA_00
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Betegnelse malevaerdi Enhed Verdi iht. EN 60745
Usikkerhed K for stgjemissionsveer- = dB 3
dier

Tab. 3

E890DA_00 Beskrivelse 7
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Valg af stempel

3. Indstillinger

3.1 Indstilling af slagfrekvens (kun 230 V-
motor)

Reducerede slagfrekvenser forbedrer arbejdsresultaterne:

= ved ngjagtig bearbejdning efter afmaerkning
= ved bearbejdning af radiusser

= ved bearbejdning af stal med en traekstyrke >400 N/mm?
(leengere levetid).

1 Indstillingshjul til hastighedsregulering pa 230 V-motoren

Fig. 71200
» Drej indstillingshjulet til hastighedsreguleringen.
3.2 Valg af vaerktgj
Emnets trakstyrke Maksimalt tilladt materialetyk-
kelse
Konstruktionsstal pa op til 400 5 mm
N/mmy
Specialstal pa op til 600 N/mm, 3.2 mm
Specialstal pa op til 800 N/mm, 2.5 mm
Aluminium pa op til 250 N/mm, 7 mm
Tab. 4

Afhaengigt af veerktgjstype kan der bearbejdes bestemte materia-
letykkelser.

Indstillinger

E890DA_00
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Materialetykkelse i mm

Skaret plade Profilplade
1-2 1

2-32 1-2
3-5 2-3
5-7 3-5

Udvalg af matrice- og stempeltype

Valg af matrice

Matricetype Stempeltype

Bestillingsnr.: 1453187

el o)

Bestillingsnr.: 1451224

1451224 5!@5‘/\) EIE!
:jé —

Bestillingsnr.: 1451224

Bestillingsnr.: 975462

Tab. 5

1. Veelg det egnede stempel.

Der skal anvendes en hgjest mulig matrice.

Bemarkninger

Hvis der under skeereprocessen opstar kraftige beveegel-
ser op og ned (slag), sa skyldes det en uegnet matrice.
Folgen er en for stor veerktgjsslitage og en ggende
belastning af maskinen.

Afstanden mellem pladeoverflade og stempel (x) skal for-
blive mindst mulig.

E890DA_00
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3
4
w
5
AR | w4
3  Stempelfering W  Emne
4  Stempel (2/3, 5/P5) X  Afstand mellem pladeover-
5  Fire matricetyper (2, 3, 5, P5) flade og stempel
Afstand matrice til stempelfaringen Fig. 71379

2. Anvend en matrice med starst mulig hgjde.

10 Indstillinger E890DA_00
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A FARE

A\ ADVARSEL

A\ FORSIGTIG

Tanding af maskinen

Slukning af maskinen

4, Betjening

Elektrisk spanding! Livsfare pga. elektrisk stod!

> For altid kablet veek bagom, og traek det ikke over skarpe
kanter.

> Udfer ikke arbejder, hvor maskinen kan ramme skjulte
stramledninger eller sit eget kabel. Kontakt med en spaen-
dingsfarende ledning kan ogsa tilfare metalliske maskindele
spaending og fare til et elektrisk stad.

Ukorrekt handtering af maskinen!

> Serg for at sta sikkert, nar der arbejdes med maskinen.
> Bergr aldrig veerktejet, nar maskinen kearer.

> For altid maskinen vaek fra kroppen under arbejdet.

> Arbejd ikke med maskinen, nar den er vendt pa hovedet.

Materielle skader pa grund af for hgj netspanding!
Motorskade.

> Kontrollér netspaendingen. Netspaendingen skal stemme
overens med oplysningerne pa maskinens typeskilt.

> Hvis der anvendes et forleengerkabel, der er laengere end
5 m, skal det have et ledningstvaersnit pA mindst 2.5 mm?2.

41 Teending og slukning af TruTool N
500 (2A1)

<«

1 Teend/sluk-kontakt
Fig. 52403

1. Skub teend/sluk-kontakten frem, indtil den gar i indgreb.
2. Tryk pa den bageste del af teend/sluk-kontakten.

E890DA_00

Betjening 11
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4.2 Arbejde med TruTool N 500 (2A1)

Bemark

Skeereresultatet forbedres og stemplets levetid @ges, hvis skeere-
spalten pafgres olie far bearbejdningen af emnet.

Materiale Olie

Stal Stanse- og niblingsolie (0.5 I, bestillingsnr.
103387)

Aluminium Akamin, bestillingsnr. 125874

Tab. 6

1. For forst maskinen frem til emnet, nar det fulde omdrejnings-

tal er naet.

2. Bearbejd materialet.
- Bearbejd den gnskede skeerelinje.

3. Hvis skeerespalten i pladen ender, sa traek maskinen, som
karer, nogle millimeter tilbage i retning af skeerespalten, der
allerede er skaret fri.

4. Sluk maskinen.

4.3 Skift af skeereretning

Ved begraensede pladsforhold, kan veerktgjet og skeereretningen
drejes 90° til hgjre, venstre eller 180° (se "Fig. 52772", s. 16).

Profilskaering

Fig. 52794

12

Betjening
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1. Abn lasen (8).

2. Drej matriceholderen (6) 90° eller 180° i den gnskede ret-
ning.

3. Luk lasen (8).

4.4 Nibling efter skabelon

Nibling efter skabelon kreever fglgende:

= Skabelonen skal mindst veere 3 mm tyk.

= Skabelonens kontur skal have en afstand pa 8.5 mm til kon-
turen, som skal udnibles.

= Qverhold en minimumsradius pa 90 mm pa emnet.

= Nibleren skal fares, sa stempelfering altid ligger imod ska-
belonen.

1 Stempelfgring hy Skabelonens tykkelse

2 Emne h, Emnets tykkelse

3  Skabelon R4 Minimumsradius i skabelo-
a Afstand for skabelonens kontur nen

til emnets kontur, som skal

R, Minimumsradius i emnet
udnibles: 8.5 mm 2

Fig. 52793

4.5 Fremstilling af indvendige
udskaeringer

» Fremstil et starthul pa min. @ 41 mm.

E890DA_00 Betjening 13
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4.6 Overbelastningssikkerhedsanordning
pa motoren

Bemaerkninger

= | tilfeelde af leengere tids pavirkning fra elektromagnetiske for-
styrrelser kan maskinen frakoble fgr tiden. Nar forstyrrelserne
er forsvundet, fortsaetter maskinen med at arbejde.

= Ved for hgj motortemperatur frakobler motoren.

1. Lad maskinen kgre i tomgang, indtil den er kglet af.
2. Anvend maskinen normalt igen, nar den er kglet af.

14 Betjening E890DA_00
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5. Vedligeholdelse

A\ FORSIGTIG

Materiel skade pa grund af stumpe varktgjer!

Overbelastning af maskinen.

> Kontrollér hver time stemplets skeer for slid. Et skarpt stem-
pel har en god sniteffekt og skaner maskinen.

> Skift stemplet rettidigt.

A\ ADVARSEL

Fare for kvaestelser pa grund af fagligt ukorrekte repara-
tioner!

Vedligeholdelsessted

Stempel

Ventilationsspalter
Matrice
Stempel og matriceholder

Drev og gearhoved

Maskinen fungerer ikke korrekt.

> Vedligeholdelse skal udferes af uddannede fagfolk.

Fremgangsmade og Anbefalede Bestillingsnummer for
interval smgremidler smgremidler
Efterslib/udskift efter - -

behov

Renger efter behov - -
Udskift efter behov - -
Ved veerktajsskift Smerefedt "G1" 0344969

Lad en fagkyndig smgare Smeorefedt "G1" 0139440
med fedt eller udskifte

smgrefedt for hver 300

driftstimer.

Vedligeholdelsespositioner og serviceintervaller Tab. 7

E890DA_00

Vedligeholdelse 15
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51  Skift af vaerktoj

Drevhus 6  Matriceholder
Stempelfgring 7  Stempel
3  Skruer til fastgerelse af stem- 8 Las
pelfaringen F  Smerefedt "G1"
4  Skruer til fastgorelse af matri-
cen
5 Matrice

Fig. 52772

> Hvis stempel og/eller matrice er stumpe, sa efterslib stemp-
let, eller skift veerktgjer.

16
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5.2 Afmontering af stempel

Abn lasen (8). (a)

Drej matriceholderen (6) 45°. (b)

Traek matriceholderen (6) nedad og ud. (c)

Drej stemplet (7), indtil man kan treekke det ud. (d)

PN~

5.3 Montering af stempel

1. Smgr stemplets (7) firkantede del og boringen pa matricehol-
deren (6) let ind med smgrefedt "G1" (bestillingsnummer:
0344969).

2. Drej stemplet (7) i 45°-position.
Saet matriceholderen (6) pa.
4. Lad lasen (8) ga i hak.

w

5.4 Udskiftning af matrice og
stempelfering

1. Skru skruerne (3 og 4) ud for at udskifte matrice og stempel-
foring.

2. Renger understattelsesfladerne pa matriceholderen (6).
- Sorg for, at udskiftningsdelene er rene.

3. Smer stempelfgringens faringsflader med smgarefedt "G1"
(bestillingsnr. 0344969).

4. Speend skruerne fast (tilspaendingsmoment 9 Nm), nar matri-
cen og stempelfgringen anbringes. Anvend kun originale
skruer.

5.5 Efterslibning af stempel

Stemplet kan efterslibes afheengigt af, hvilken matrice det anven-
des med.

Bemeaerk

Matricer kan ikke efterslibes.

E890DA_00 Vedligeholdelse 17
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™

1x45°

A Stempel (standard) B  Anbefaling for tilslibningen af et
X Stemplets minimumslengde standardstempel til aluminiums-
min. bearbejdning

Fig. 52773
Stempel Matrice Minimumslaengde X Efterslibningsreserve

til stempel
5/P5 P5 58.8 mm 0.5 mm
5/P5 5 56.5 mm 2.8 mm
2/3" 2,3 - -
Tab. 8

1. Efterslib den forreste endeflade, og sgrg i den forbindelse for
god kgling.

2. Stryg snitkanten let af med en fin oliesten.

3. Overhold minimumslaengden (X min.) i forbindelse med slib-
ningen.
4. Udskift kortere stempler.

1 Denne stempeltype kan ikke efterslibes.

18 Vedligeholdelse E890DA_00
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5.6 Udskiftning af tilslutningskablet

Hvis det er ngdvendigt at udskifte tilslutningsledningen, skal det
udfgres af producenten eller dennes repreesentant for at undga
farer for sikkerheden.

Bemark

TRUMPF's service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

5.7 Udskiftning af kulbgrster

Hvis kulbgrsterne er slidte, standser motoren.

Bemeaerk

TRUMPF's service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

» Udskift kulbgrsterne.

E890DA_00

Vedligeholdelse 19
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Betegnelse

Handgreb, komplet
Unbrakonggle DIN 911-4
Smerefedt "G1" (40 g)
Kuffert

Stempel 5/P5

Stempel 2/3

Matrice 2

Matrice 3

Matrice 5

Matrice P5

Stansnings- og niblingsolie til stal (0.5 1)

Forbrugsmateriale og tilbehar

Leverings-
omfang

X
X

X

Stansnings- og niblingsolie til aluminium (1 1) -

Ophaengningsgsken
Spansaek

Driftsvejledning

Sikkerhedshenvisninger, andre lande

Sikkerhedshenvisninger (redt dokument), USA | x

6.1

Bemaerk

Forbrugsma- Tilbehor

teriale

Bestillings-
nummer

0974659
0067849
0344969
0982540
1451224
1453187
0975468
0975466
0975464
0975462
0103387
0125874
0097208
0103557
1893445
125699
1239438
Tab. 9

Bestilling af forbrugsmateriale

For at sikre en korrekt og hurtig levering af dele skal fglgende

data angives.

Angiv bestillingsnummer.
Angiv yderligere bestillingsdata:

- Speendingsdata
- Styktal
- Maskintype

Angiv fuldsteendige forsendelsesdata:

- Korrekt adresse.

- nsket forsendelsestype (f.eks. luftpost, ekspresbud, eks-

pres, fragtgods,

Bemeaerk

pakkepost).

TRUMPF's service-adresser, se

www.trumpf-powerto

Send bestillingen til TRUMPF-repraesentationen.

ols.com.

20 Forbrugsmateriale og tilbehgr
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7. Bilag: Overensstemmelseserklaring,
garanti, reservedelslister
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