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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Betriebsanleitung fiir Betreiber und Maschinenverwender

Fiir sicheres Arbeiten Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme lesen. Betriebsanleitung
aufbewahren zum Nachschlagen. Alle Rechte, insbesondere das Recht der Vervielfaltigung und
Verbreitung sowie der Ubersetzung, vorbehalten.

de

jeite 2

Operating instructions for responsible bodies and persons using the machine
To ensure safe working read the operating instructions before commissioning. Keep these
operating instructions for future reference. All rights reserved, in particular the rights of
duplication and distribution as well as translation.

en

sage 52

Mode d‘emploi pour opérateur et utilisateur de machines

Pour un travail sOr, lire le mode d'emploi avant la mise en service. Conserver le mode d'emploi
pour référence ultérieure. Tous droits réservés, en particulier le droit de reproduction et de
distribution ainsi que de traduction.

fr

sage 10:

Manuale di istruzioni per titolari e personale qualificato all’utilizzo delle
macchine

Per lavorare in sicurezza leggere il manuale di istruzioni prima della messa in servizio.
Conservare il manuale diistruzioni per la consultazione futura. Tuttii diritti riservati, in
particolare il diritto di riproduzione, divulgazione e traduzione.

’agina 15:

Manual de instrucciones para operadores y usuarios de la maquina

Para realizar un trabajo seguro, lea el manual de instrucciones antes de la puesta en
funcionamiento. Guarde el manual de instrucciones para poder consultarlo en todo momento.
Quedan reservados todos los derechos, especialmente el derecho de reproduccién y de
distribucion, asi como de traduccién.

es

sagina 20:

Handleiding voor exploitanten en gebruikers

Lees voor veilig werken de gebruiksaanwijzing voor ingebruikneming. Bewaar de
gebruiksaanwijzing als naslagwerk. Alle rechten voorbehouden, in het bijzonder het recht op
vermenigvuldiging en verspreiding en het recht op vertaling.

Jage 25:

PyKoBOACTBO MO IKCMAIyaTaLUM AN IKCNAYATMPYIOLWMX OpraHu3aLnii n
nonb3oBaTteneil MaLnHbl
[ing obecneyerus 6e3onacHoil paborel nepes BBOAOM B 3KCNAYaTaLMI0 NPOYTUTE PYKOBOACTBO

10 3kcnAyaralmu. CoxpaxuTe pyKoBOACTBO NO 3KCNAYaTaLMN A5 0OPALLEHIS K HeMy B OYAyweM.

Bce Npasa — B YACTHOCTI, NPABO Ha KONUPOBAHME W PACMPOCTPAHEHNE, A TAKXE NPaBO Ha
NePeBos — 3allLIEHb,

ru

A ELTITE
30:

ERFEIAH HIEESMREERAASE
NBERZEFEN - BTRERABTAIFISAERRAS - REERREBURER -
REBEHRAMEBEIERRIFRBENF] -

cn

b1 355

Navod k obsluze pro provozovatele a uZivatele stroje

uchovdvejte jako referenci. VeSkerd prdva, zejména na kopirovanf a rozmnozovéni a rovnéi na
pfeklad, jsou vyhrazena.

z

strana 40:

Navod na obsluhu pre obsluZny a Gdrzbovy persondl

Pre bezpecnd pracu si ndvod na obsluhu precitajte pred uvedenim do prevadzky. Navod na
obsluhu uschovajte pre potrebu hladania informdcii v buddcnosti. V3etky prava vyhradené,
obzv1ast pravo na rozmnoZovanie a Sirenie, ako aj na preklad.

sk

strana 45:

2 ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com

[REV.20190306] OC_GF_RA_BA_790142765_00__US1_Front




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) DEUTSCH
Inhaltsverzeichnis
T LU dieSer ANLRItUNG v 5 TechniSChe DALeN ......vvvevveeeeeeeeeveeemsrmmmnssssnnmssinnns 22

1.1 Warnhinweise

1.2 Weitere Symbole und Auszeichnungen.................. 5
1.3 ADKUIZUNGEN c.ooovvvevvveeerri e 5
Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise........... 6
2.1 BetreiDerpflichten.....coeeeeeoiceeeecerrreressssssssssinns 6
2.2 Verwendung der Masching .......cccccvvveeccecsssessrines 6

2.2.1  Bestimmungsgemd®e Verwendung
2.2.2 Bestimmungswidriger Gebrauch
2.2.3 Grenzen der Maschine............

2.2.4 Stillsetzen der Maschine

2.3 Umweltschutz und ENESOTGUNG ...ecvvvvvvvvecccssccccriines 7

2.3 Spéne und Getriebedl
2.3.2 Elektrowerkzeuge und Zubehor .

2.33 Riickgabe von Akkus und Batter‘\en...“.....::S
2.4 Grundlegende Sicherheitshinweise............cccccoov.. 8
2.5 WarnSChIlder.ooovvvvvvveerereeereerrrreevesseseesesseeeennens 1
AUDAU AES PrOGUKLS ..vvvvvveveeevvccerreeeceesssssssnnns 12
3.1 Rohrtrenn-und Anfasmaschinen GF 4, GF 6........ 12
3.2 Rohrtrenn-und Anfasmaschinen RA8, RA 12....... 13
3.3 Automatisches Vorschubmodul AVM ........ccccceee. 14

3.3.1 Tastenerkldrung AVM
3.4 Manuelles Vorschubmodul MVM

3.5 ZUDBNOT oo, 16
Eigenschaften und Einsatzmdglichkeiten.............vvecee. 18
4.1 EigenSChaften....ccvvvvvrrrrrrrrrcrrrerrrrcenenseseesesseeennenes 18
4.2 1usdtzliche Eigenschaften der GF 4 und GF 6
(AVM/MVM) e 19

4.3 Einsatzmdglichkeiten

4.3.1 Einsatzbereich...
4.3.2 Werkstoffe

5.1 Rohrtrenn- und Anfasmaschinen

5.2 SUICNIASEr oo 23
InbetriebnaNme..........cccccoccvereseoicerrenccerrececciienes 24
6.1 Lieferumfang prifen ..o, 24
6.2 Lieferumfang .......oooooooooiiieecverrrrrrssssssssssssiecennn 24
Lagerung und TranSport ......eeeeeeeeeecssssssnmnvccennnneeseesss 25
70 LAZRIUNG wovovvrrveerrvvicensseessrseeess e 25
7.1 Position der Sdge in der Transportkiste..... 25
7.2 TEANSPOM oo 26
721 Rohrsdge transportieren.............eeeeers 26
Einrichtung und MONEAge ..........ccceeevceescccviicccvvrvrrecccns 27
8.1 Rohrsdge auf Werkbank montieren..............ccc..... 27
8.1.1 Schnellmontageplatte auf Werkbank
montieren
8.1.2 Rohrsdge auf Schnellmontageplatte
MONGEIEN.covvvverriviiiiivvnnneeesssssscccnns 27
8.1.3  Rohrzufuhr (Grund- und Beistelleinheit,
Mobile Workstation)

8.1.4  Klappwerkbank
8.2 Strichlaser montieren (nur bei GF 4 und GF 6

(AVM/MVM)) v 29
8.3 Strichlaser-Batterien auswechseln ..................... 29
8.4 GF 4: Spannbacken moNtieren.............veceweeeceerns 30
8.4.1  Spannbacken montieren.............eeeeers 30

8.5 Sdgeblatt, Anfasfrdser, Zusatzfraser montieren.... 30

8.5.1 Sdgeblatt bzw. Anfasfrdser einsetzen........ 31
8.5.2 Sdgeblatt-Frdser-Kombination einsetzen..32

8.6 Rohrdimension einstellen

8.6.1 Sdgeblatt ohne Zusatzfraser
8.6.2 Sdgeblatt mit Zusatzfraser
8.6.3 Anfasfrdser einstellen

8.7 Drehzahl Wahlen .......ccoovvvvcoerevveieenreceeeeeceses 36

[REV.20190220] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-01_DE

Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

3



DEUTSCH GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.7 Richtwerte fir Spindeldrehzahl und

Vorschubstufe (AVM) ... 36
9. BEUIENUNG covvvvvvvvvvevvvcvcvevvcvvevvsnnmmsssssssssssssssssssssssasanns 37
9.1 Rohr mit AVM bearbeiten............ccoevvvvcemrvervrinne, 38
9.1.1  Stillsetzen (auch im Notfall) .......ccoovvveee.ee. 38

9.1.2 Inbetriebnahme............

9.1.3  Rohr mitAVM trennen.
9.1.4  Rohr mit AVM anfasen
9.1.5  Rohr mit AVM trennen und gleichzeitig

ANMASEN. ..o Iy
9.2 Rohr mit MVM bearbeiten ..........ccooooveevvvvvviiiennee. 4
9.2.1 Stillsetzen (@uch im Notfall) ......cccoevvveveee.. 41
9.2.2  Rohr mit MVM trennen ......co....cooevevverennn. 41
9.2.3  Rohr mit MVM anfasen ......ooo..ccoevvvverenne. 42
9.2.4  Rohr mit MVM trennen und gleichzeitig
ANFASEN. ..o 43
9.3 Rohrim Handbetrieb bearbeiten................cccoo... 44
9.3.1 Stillsetzen (auch im Notfall) ........ovveveecee
9.3.2 Rohrim Handbetrieb trennen..
9.3.3 Rohrim Handbetrieb anfasen...................
9.3.4 Rohrim Handbetrieb trennen und
gleichzeitig anfasen .......vvvvveeecssssivceennn 46
10. Wartung, Instandhaltung, Stérungsbehebung.............. 47
101 WAItUNG covoveeveeeeeveeeeevvneesmmmssssmmssssennssseennnns 47
1011 SEHChIASEr vovveevveeecveeee e 48
10.2 Olstand des Getriebes kontrollieren und 0l
NACHTUNEN oo 48
10.3 Schieberfihrung reinigen ........coocooccoovvcevrvrreeeenns 49
10.4 Was tun, wenn? -
Allgemeine Storungsbehebung........cc.ccccvvveeeee. 49
10.4.1 Vorgehensweise bei Werkzeugbruch........50
10.5 Fehlermeldungen/Storungsbehebung AVM......... 50
10.6 Service/Kundendienst ..........ccoooevevvvvvvvoiiiesnrnrnnnnn, 51
ErSAZEEIITISEE oo 503
EG-Konformitatserklarung........ooocoovveevvvrvenrnverrrrrrrrrrrrrrrrrenns 531

4 ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com [REV. 20190220 OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-01_DE




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Zu dieser Anleitung DEUTSCH

1. ZU DIESER ANLEITUNG

11 Warnhinweise
Die in dieser Anleitung verwendeten Warnhinweise warnen vor Verletzungen oder vor Sachschdden.

» Warnhinweise immer lesen und beachten!

WARNSYMBOL ﬁ Dies ist das Warnsymbol. Es warnt vor Verletzungsgefahren. Um Verletzungen oder Tod zu
vermeiden, die mit dem Sicherheitszeichen gekennzeichneten MaBnahmen befolgen.

WARNSTUFE SYMBOL BEDEUTUNG

GEFAHR! ﬁ Unmittelbare Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der SicherheitsmaBnahmen zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt.

WARNUNG! ﬁ Magliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der SicherheitsmaBnahmen zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fihren kann.

VORSICHT! ﬁ Magliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der Sicherheitsmafnahmen zu leichten
Verletzungen fiihren kann.

HINWEIS! o Mdégliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung zu Sachschdden fiihren kann.

1.2 Weitere Symbole und Auszeichnungen

KATEGORIE SYMBOL BEDEUTUNG

GEBOT @ Dieses Symbol miissen Sie beachten.

INFO o Wichtige Informationen zum Verstdndnis.

HANDLUNG 1. Handlungsaufforderung in einer Handlungsabfolge: Hier muss gehandelt werden.
2.

» Allein stehende Handlungsaufforderung: Hier muss gehandelt werden.

1.3 Abkiirzungen

ABKURZUNG BEDEUTUNG

GF, RA Rohrtrenn- und Anfasmaschinen
AVM Automatisches Vorschubmodul
MVM Manuelles Vorschubmodul
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DEUTSCH Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

2.  BETREIBERINFORMATIONEN UND SICHERHEITS-
HINWEISE

21  Betreiberpflichten

Werkstatt-/AuBen-/Feldanwendung: Der Betreiber ist verantwortlich fiir die Sicherheit im Gefahrenbereich der Maschine
und erlaubt nur eingewiesenem Personal den Aufenthalt und die Bedienung der Maschine im Gefahrenbereich.

Sicherheit des Arbeitnehmers: Die im {ap. 2 beschriebenen Sicherheitsvorschriften sowie das sicherheitsbewusste Arbei-
ten mit allen vorgeschriebenen Schutzausriistungen sind einzuhalten.

2.2 Verwendung der Maschine

2.21 BestimmungsgemiBe Verwendung

+  Die Maschine ist ausschlieBlich zum Trennen und Anfasen von Werkstoffen und Rohrdimensionen,
wie aufgefihrtim (ap. 4.3.2, Seite 27 zu verwenden.

+ Die Maschine nurin den auf dem Typenschild des Antriebes angegebenen Spannungen betreiben
(Technische Daten, iiehe Kap. 5. 5. 22).

*  AlsAntrieb ist fir GF 4 und GF 6 nur der Motor GF07 (Code 790 142 460 und 790 142 463) zu
verwenden. Fiir RA8 und RA 12 der Motor GF09 (Code 790 046 460 und 790 046 463).

+ Der Antriebsmotor darf nur in Verbindung mit der Maschine verwendet werden.

+  Das automatische bzw. manuelle Vorschubmodul AVM/MVM darf nur in Verbindung mit den
Orbitalum Tools Rohrsdgen GF 4, GF 6, RA 8 oder RA 12 betrieben werden.

+ Die Maschine darf nur an leeren, nicht unter Druck stehenden, ohne explosiven Atmosphdren und
nicht kontaminierten Rohren und Behaltern eingesetzt werden.

Zur bestimmungsgemdBen Verwendung gehdren auch:

+ das Beachten aller Sicherheits- und Warnhinweise dieser Betriebsanleitung

+ das Einhalten aller Inspektions- und Wartungsarbeiten

+ das ausschlieBliche Verwenden im Originalzustand, mit Original-Zubehdr, -Ersatateile, -Betriebsstoffe
+ dasausschlieBliche Bearbeiten der in der Betriebsanleitung genannter Materialien.

2.2.2  Bestimmungswidriger Gebrauch

+ Eine andere als die unter der "bestimmungsgemdfen Verwendung" festgelegte oder iiber diese
sowie den genannten Grenzen hinaus gehende Benutzung gilt auf Grund der potentiellen Gefahren
als bestimmungswidrig.

«  Fiir Schdden aus nicht bestimmungsgemaBer Verwendung tragt der Betreiber die alleinige
Verantwortung und tibernimmt der Hersteller keinerlei Haftung.

« Esdirfen keine Werkzeuge verwendet werden, welche nicht durch den Hersteller fiir diese
Maschine zugelassen sind.

«  Das Entfernen von Schutzeinrichtungen ist nicht gestattet.

«  Die Maschine nicht Zweckentfremden.

+  Die Maschine ist nicht zur Benutzung durch den privaten Verbraucher vorgesehen.

+ Das Uberschreiten der fiir den Normalbetrieb festgelegten technischen Werte ist nicht gestattet.

+  Die Maschine nicht als Antrieb fiir andere als unter der bestimmungsgemdBen Verwendung
(Xap. 2.2.7) genannten Anwendungen einsetzen.

ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com [REV. 20190220 OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-01_DE
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise DEUTSCH

2.2.3 Grenzen der Maschine

*  Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche konnen zu Unfdllen fihren.

*  DerArbeitsplatz kann in der Rohrvorbereitung, im Anlagenbau oder der Anlage selbst sein.

+  Arbeitsbeleuchtung: min. 300 Lux.

*  Bedienung durch eine Person.

+  Klimabedingungen: Temperaturbereich bei Betrieb der Maschine: —15 °Chbis 40 °C.

+ Nurin trockener Umgebung (nicht bei Nebel, Regen, Gewitter... (< 80% rel. Luftfeuchtigkeit)) mit der Maschine arbeiten.

2.2.4 Stillsetzen der Maschine

NOT-HALT- bzw. Stillsetzfunktionsbeschreibungen:

Fir die Bearbeitung mit AVM, liehe Kap. 9.1.1. S. 3€.

Fir die Bearbeitung mit MVM, liehe Kap. 9.2.1,S. 47.

Fir die Bearbeitung im Handbetrieb, ‘iehe Kap. 9.3.1. 5. 4¢.

2.3  Umweltschutz und Entsorgung

231  Spéne und Getriebedl

Spdne und gewechseltes Getriebedl vorschriftgemd® entsorgen.

2.3.2  Elektrowerkzeuge und Zubehor

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehér enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und Kunststoffe,
die einem Recyclingprozess zugefiihrt werden kdnnen, deshalb:

Elektro(nik)-Gerate, die mit dem nebenstehenden Symbol gekennzeichnet sind, diirfen gemaR

EU-Richtlinie nicht mit dem Siedlungsabfall (Hausmiill) entsorgt werden. _
Durch die aktive Nutzung der angebotenen Riickgabe- und Sammelsysteme leisten Sie Ihren
Beitrag zur Wiederverwendung und zur Verwertung von Elektro(nik)-Altgerdten.
Elektro(nik)-Altgerdte enthalten Bestandteile, die gemdR EU-Richtlinie selektiv zu behandeln sind.
Getrennte Sammlung und selektive Behandlung sind die Basis zur umweltgerechten Entsorgung
und den Schutz der menschlichen Gesundheit.

Gerdte und Maschinen von uns, welche Sie nach dem 13. August 2005 erworben haben, werden
wir nach einer fir uns kostenfreien Anlieferung fachgerecht entsorgen.

Bei Altgerdten, die aufgrund einer Verunreinigung wahrend des Gebrauchs ein Risiko fiir die
menschliche Gesundheit oder Sicherheit darstellen, kann die Riicknahme abgelehnt werden.

Fir die Entsorgung von Altgerdten, die vor dem 13. August 2005 in Verkehr gebracht wurden, ist der
Benutzer verantwortlich. Bitte wenden Sie sich hierfir an einen Entsorgungsfachbetrieb in ihrer Nahe.
Wichtig fiir Deutschland: unsere Gerdte und Maschinen dirfen nicht tiber kommunale
Entsorgungsstellen entsorgt werden, da Sie nur im gewerblichen Bereich zum Einsatz kommen.

(nach RL 2012/19/€G)
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DEUTSCH Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

2.3.3  Riickgabe von Akkus und Batterien

*  Akkus und Batterien, die mit dem nebenstehenden Symbol gekennzeichnet sind, diirfen gemdR
EU-Richtlinie 2006/66/EG nicht zusammen mit dem Hausmiill entsorgt werden.

*  Beischadstoffhaltigen Akkus und Batterien ist das chemische Zeichen fiir das enthaltene Schwermetall
unterhalb der Miilltonne angegeben: Cd = Cadmium Hg = Quecksilber Pb = Blei

+ Fiir Deutschland gilt: Der Endverbraucher istverpflichtet, defekte oder verbrauchte Akkus und

Batterien an den Vertreiber oder an die dafiir eingerichteten Riicknahmestellen zuriickzugeben. (d

2.4  Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Rohrtrenn- und Anfasmaschine (hier weiter GF 4, GF 6, RA 8 oder RA 12 (AVM/MVM) genannt) ist nach dem aktuellen Stand
der Technik zur sicheren Anwendung gebaut. Bleibende Restrisiken werden in der nachfolgenden Betriebsanleitung beschrieben.
Ein anderer Einsatz als der in dieser Anleitung beschriebene, kann zu schwersten Personen- und Sachschdden fihren. Deshalb:

+ Warnhinweise unbedingt beachten.

+ Komplette Dokumentation in der Nahe der Maschine aufbewahren.

+  Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften miissen beachtet werden.

«  Ldnderspezifische Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

+  Die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand benutzen. Angaben zur Wartung beachten (liehe Kap. 10.1. 5. 47).

* Die Maschine nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen wie Wiederanlaufsperre, Uberlastschutz und Spaneschutz in Ord-
nung und funktionsfahig sind. Die Maschine muss einen festen Stand haben. Priifen, ob Untergrund ausreichend tragfahig ist.
Es wird ein radialer Platzbedarf/Bewegungsraum fiir Personen von etwa 2 Metern um die Maschine herum benotigt.

+ Abweichungen des Betriebsverhaltens der Maschine sofort dem Verantwortlichen melden.

+ Nurdie in dieser Anleitung aufgefiihrten Abmessungen und Werkstoffe verwenden. Andere Materialien nur nach Riickspra-
che mit dem Orbitalum Tools Kundendienst verwenden.

+ Nur Original Werkzeuge, Ersatzteile, Betriebsstoffe und Zubehdr von Orbitalum Tools verwenden.

*  Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausristung nur von einer Elektrofachkraft vornehmen lassen.

+Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung, Wartung, Einstell- und Reparaturarbeiten
Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.

+  Die Maschine nicht am Kabel tragen und nicht benutzen, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen (auBer im Notfall). Das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten (Spéne) schiitzen.

+ Wahrend der Bearbeitung nicht in die Werkzeuge fassen.

+ Kontrollieren, ob das Werkstiick sachgemdf eingespannt ist.

+ Maschine nur bei eingespanntem Rohr einschalten.

+ Beim Arbeiten mit dem AVM bei Gefahr sofort NOT-HALT-Taster betdtigen.

+ Beim Arbeiten mit dem AVM erfolgt die Abschaltung nach jedem Trennvorgang automatisch. Bei manueller Bearbeitung
nach Ende jedes Arbeitsganges Maschine ausschalten (EIN-/AUS-Schalter Rohrsdge), warten, bis Maschine/Werkzeug zum
Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.

+ Beim Arbeiten mit dem AVM wahrend des automatischen Drehkdrperumlaufs nichtim Schwenkbereich aufhalten.

+ Beim Arbeiten mit dem AVM: Maschine darf nur mit montiertem AVM-Schutzsteg betrieben werden (Schutzsteg, siehe Kan.
3.3.5.14).

+Maschine nichtin nasser Umgebung einsetzen. Nur in Giberdachten Umgebungen arbeiten.

+  Dasich bei extremen Einsatzbedingungen leitfahiger Staub im inneren der Maschine absetzen kann, ist zur Erhéhung der
Sicherheit ein bauseitiger SPE-PRCD bzw. Fehlerstrom-Schutzschalter zwischen Stromnetz und Maschine erforderlich, ggf.
durch eine Elektrofachkraft prifen und installieren lassen.

+  Beim Arbeiten mit der Maschine Sicherheitsschuhe (nach EN 1SO 20345, mindestens S1), Schutzbrille (nach DIN EN 166 Klasse
2 Grundfestigkeit S), enganliegende Sicherheitshandschuhe (nach DIN EN 388 Klasse 2 gegen Abrieb, Schnittfestigkeit Klasse
3, WeiterreiBfestigkeit Klasse 2, Durchstichfestigkeit Klasse 3 und nach EN 407 mindestens Leistungsstufe 1 gegen Kontakt-
wdrme) und Gehdrschutz (nach DIN EN 352-4 oder vergleichbar) tragen.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise DEUTSCH

«  Bedieneralter: Es sind die jeweils giltigen, landerspezifischen Gesetze/Normen/Richtlinien zu befolgen.

+  Keine einrastbaren Steckdosen und einrastbaren Stecker (blaue CEE-Stecker) fiir Stromanschluss verwenden, die
NOT-HALT-Funktion ist sonst nicht gegeben. Bediener muss priifen, ob Stecker mittels Kabel aus der Steckdose gezogen
werden kann (Stillsetzen, tiehe Kap. 9.3.1, Seite 44).

+  Keine gewinkelten Netzstecker verwenden.

HINWEIS! o

Die Vorschldge zur "Personlichen Schutzausriistung" stehen ausschlieBlich im direkten
Zusammenhang mit dem beschriebenen Produkt. Fremde Anforderungen, die sich aus den
Umgebungsbedingungen am Ort der Nutzung, oder anderer Produkte, oder der Verknip-
fung mit anderen Produkten ergeben, sind nicht beriicksichtigt. Der Betreiber (Arbeitgeber)
wird durch diese Vorschldge in keinster Weise von seinen arbeitsschutzrechtlichen Pflichten
2ur Sicherheit und dem Schutz der Gesundheit der Arbeitnehmer entbunden.

GEFAHR! ﬁ

Bei Beschadigung des Netzkabels konnen direkt beriihrbare Teile unter
lebensgefahrlicher Spannung stehen!

Todlicher elektrischer Schlag.

D Netzkabel des Sagemotors nicht in der Nahe des Sdgeblatts/Fraser gelangen lassen.
P Abgetrenntes Rohrstiick nicht unkontrolliert abfallen lassen.

» Maschine nicht unbeaufsichtigt betreiben.

P Abfallendes Rohrstiick sichern.

P Position des Netzkabels wahrend des Bearbeitungsvorgangs permanent im Auge behalten.
» Maschine sauber halten, Schmiermittelriickstande an der Maschine grundsdtzlich entfernen.

GEFAHR!

Beschadigte Isolierung!

Todlicher elektrischer Schlag.

P Keine Schilder oder Zeichen auf den Antriebsmotor schrauben.
» Klebeschilder verwenden.

GEFAHR!

Beschédigte Netzstecker!

Todlicher elektrischer Schlag.

» Verwenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
P Anschlussstecker der Maschine muss in die Steckdose passen.

GEFAHR!

Gefahrdung durch Verwendung der Maschine im Freien!
Todlicher elektrischer Schlag.
» Maschine nicht im Freien einsetzen.

GEFAHR!

Uberhitzungsgefahr des Elektromotors bei Betrieb mit Netzspannung unter
230 V!

Schwerste Verletzungen oder Tod.

P Maschine im angegebenen Temperaturbereich nutzen.

GEFAHR!

Geerdeter Korper!

Todlicher elektrischer Schlag.

P Vermeiden Sie Kontakt mit geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizungen, Herden oder
KiihIschrdnken.

GEFAHR!

> B BB B P

Erfassen von loser/weiter Kleidung, langen Haaren oder Schmuck durch
rotierende Maschinenteile!

Schwerste Verletzungen oder Tod.

P Wadhrend der Bearbeitung enganliegende Kleidung tragen.

P Lange Haare gegen Erfassen sichern.

[REV.20190220] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-01_DE
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DEUTSCH

Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

GEFAHR! A Defekte Sicherheitshauteile durch Verunreinigung, Bruch und VerschleiR!
Kérperverletzung durch Ausfall von Sicherheitsbauteilen.
P Keine Zweckentfremdung des Kabels wie Aufhangen oder Tragen der Maschine am Kabel.
» Defekte Sicherheitsbauteile unverziiglich austauschen und taglich auf die Funktion prifen.
P Defekte Netzkabel unverziglich von einer Fachkraft austauschen lassen.
P Maschine nach jeder Nutzung reinigen und warten.
» Kabelvon Hitze, 01, scharfen Kanten oder bewegten Geréteteilen fernhalten.
P Maschine taglich auf duBerlich erkennbare Schaden und Méngel iberpriifen und ggf.
von einer Fachkraft beheben lassen.
WARNUNG! A Herausschleudernde Teile/Werkzeugbruch!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.
P Rohr nicht lose im Schraubstock bearbeiten.
P Esdiirfen keine beschddigten oder deformierten Sagebldtter und Fraser verwendet werden.
P Bei Werkzeugbruch mit neuem Werkzeug nicht in den alten Schnitt fahren, da es zu
erneutem Werkzeugbruch fiihren kann (Vorgehensweise bei Werkzeugbruch, jiehe
(an. 10.4.1,5.50).
P Daszu bearbeitende Rohr im Schraubstock fest spannen.
P Verschlissenes Werkzeug sofort wechseln.
P Korrekte Montage der Schneidwerkzeuge sicherstellen.
P Rohr-Dimension muss richtig eingestellt sein, Sdgeblatt muss beim Trennen durch die
gesamte Rohrwandung eintauchen.
P Werkzeugbruch durch niedrige (angemessene) Vorschubkraft, korrekte Einstellung der
Dimension (iiehe Kan. 8.6, S. 32) und Drehzahl (Giehe Kap. 8.7. 5. 3€) vermeiden.
P Die Motoreinheit fest am Griff halten und sie wahrend dem Bearbeitungsprozess mit
niedriger (angemessener) Vorschubkraft fiihren.
WARNUNG! A Herabfallende Gegenstande bzw. kippende und abknickende Rohre!
Irreversible Quetschungen.
P Sicherheitsschuhe (nach EN 1SO 20345, mindestens S1) tragen.
P Rohr mitausreichend Rohrabstiitzung unterlegen (Viehe Kap. 8.1.3.S. 2¢).
P Maschine, wie in {ap. 7.2, Seite 2€ abgebildet, transportieren.
WARNUNG! A Gefdahrdung durch Vibration und unergonomische, monotone Arbeit!
Unbehagen, Ermiiden und Storungen des Bewegungsapparates.
Eingeschrdnkte Reaktionsfahigkeit sowie Verkrampfungen.
P Lockerungsibungen durchfiihren.
P Abwechslungsreiche Tatigkeit sicherstellen.
P Im Betrieb eine aufrechte, ermiidungsfreie und angenehme Kérperhaltung einnehmen.
WARNUNG! A Unbeabsichtigtes Betétigen des EIN/AUS-Schalters!
Vielfdltige Kdrperverletzungen und Sachschaden.
P Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung,
Wartung, Einstell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.
WARNUNG! A Gefahrliche Laserstrahlung!

Die Augen-Netzhaut bzw. die Sehkraft kann beeintrdchtigt werden.

» Nicht in den Laserstrahl blicken oder mit optischen Instrumenten betrachten.

P Den Laserstrahl nicht auf andere Personen richten.

P Den Strichlaser nicht zweckentfremden und nichtvon der Rohrsdge demontieren.

D Sicherstellen, dass der Strichlaser wéhrend der Montage/Demontage ausgeschaltet ist.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise DEUTSCH
2.5  Warnschilder
Beachten Sie alle an der Maschine angebrachten Warnungen und Sicherheitshinweise.
AuBerdem befinden sich folgende Kennzeichen an der Maschine:
BILD MASCHINEN- POSITION AN BEDEUTUNG CODE
TYP MASCHINE
GF 4 (AVM/MVM), ~ Motor, seitlich ~ GEBOT: 790 086 200
GF 6 (AVM/MVM), Schutzbrille nach DIN EN
RA8 (AVM/MVM), 166, Gehdrschutz nach DIN
RA 12 (AVM/MVM) EN 352 und enganliegende

Sicherheitshandschuhe
nach DIN EN 388 und EN 407
tragen.

Betriebsanleitung lesen.

GF 4 (AVM/MVM),  Spéneschutz,
GF 6 (AVM/MVM), ~ frontal

RA 8 (AVM/MVM),

RA 12 (AVM/MVM)

WARNUNG: 790046 196
Verletzungsgefahr durch
scharfe Schneidkanten.

laser

GF4 (AVM/MVM)  Direkt auf Laser ~ WARNUNG: Fiir Laser 790 142 125:
Laserklasse I. 790142 288

Fiir Laser 790 142 135:
790142 298*
GF4 (AYM/MVM)  Halter Strich- WARNUNG: 790142 289

Gefdhrliche Laserstrahlung.

GF6 (AVM/MVM)  Direkt auf Laser ~ WARNUNG:
Laserklasse I.
GF 6 (AVM/MVM)  Drehkdrper WARNUNG:

Gefdhrliche Laserstrahlung.

* Warnschild Code 790 142 298:

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schilttler-Str. 17, 78224 Singen, Germany
P/N: 790 35

Serial Number Control: xyz

Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007

[REV.20190220] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-01_DE
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DEUTSCH

3.

Aufbau des Produkts

GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

AUFBAU DES PRODUKTS

HINWEIS! 0 Der Spdneschutz ist ein sicherheitsrelevantes Bauteil. Dieser muss tdglich auf Funktion
gepriift werden. Spaneschutz muss sich, bei allen nachstehenden Maschinen, selbstandig in
die Ursprungsposition (siehe Abbildungen) zurlickbewegen kdnnen.

3.1  Rohrtrenn- und Anfasmaschinen GF 4, GF 6

Sterngriff

Strichlaser

Deckplatte

Sageblatt/Fraser

Aussparung fiir Meterstab
Spdneschutz
Typenschild/Maschinen-Nummer
Schieber

10.
1.
12.
. Handgriffe
14

Motor

Schild mit Drehzahliibersicht
Drehzahlregler
EIN-/AUS-Schalter

Sperre fiir Fremdbedienung/
Aufnahme fir Abstechanschlag

. Montageplatte

. Multifunktionsschliissel/
Schraubstockkurbel

17. Schraubstock

. Wendespannbacken (nur bei GF 4)
. Gleitbacke

. Drehkérper

. Halter Strichlaser

. EIN-AUS-Schalter Strichlaser

12  ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224Singen www.orbitalum.com

[REV.20190220] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-01_DE




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Aufbau des Produkts DEUTSCH

3.2  Rohrtrenn- und Anfasmaschinen RA 8, RA 12

2
3
4
5
6
7
8
9

1. Sterngriff 8. Drehzahlregler

2. Deckplatte 9. EIN-/AUS-Schalter

3. Sdgeblatt/Frdser 10. Schraubstock

4. Spdneschutz 11. Schieber

5. Typenschild/Maschinen-Nummer 12. Multifunktionsschliissel/Schraubstockkurbel

6. Montageplatte 13. Motor

7. Schild mit Drehzahliibersicht 14. Handgriffe

[REV. 20190220] OC_GF_RA_BA_790142765_00_INH-01_DE Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com 13




DEUTSCH Aufbau des Produkts GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3.3  Automatisches Vorschubmodul AVM

Display

Starttaste

Stopptaste

NOT-HALT-Taster

Tasten fiir die Vorschubstufe
Lichtschranke

Schutzsteg

3.3.1 Tastenerkldrung AVM

Display: Wird die Steuerung mit dem Netz verbunden, so erscheint auf dem Display die aktuell angewdhlte
. Vorschubstufe. Durch einen Punkt rechts unten am Display wird angezeigt, dass die Lichtschranke den Reflektor

erkennt. Nur mit Reflektorerkennung kann auch das AVM gestartet werden.

Liegt eine Storung vor, blinkt diese Anzeige im Sekundentakt mit F und einer Ziffer von 1 bis 6.

Fehlermeldungen/Stérungsbehebung, tiehe Kap. 10.5, 5. 5¢.

@ @ Vorschubtasten: Durch Betdtigen dieser Tasten kann die gewiinschte Vorschubkraftin 10 Stufen eingestellt
werden. Diese Tasten kdnnen bei einem betriebsbereiten Gerat jederzeit betdtigt werden, um die Vorschubstufe
einzustellen oder wahrend der Bearbeitung zu variieren. Bleibt eine der Tasten durch den Anwender gedriickt,
duft die Anzeige in die jeweils gedriickte Richtung.

. Starttaste: Durch Betdtigen dieser Taste wird bei aktivem Sagemotor der Bearbeitungsprozess eingeleitet. Diese
Taste hat nach dem erfolgten Start keine Funktion mehr. Sie ist ebenfalls ohne Funktion wahrend einer Storung
bzw. der Software-Versionsanzeige.

. Stopptaste: Wdhrend des Bearbeitungsprozesses wird durch Betdtigen dieser Taste der Vorschub und der
Sdgemotor gestoppt. Danach muss der Sdgemotor wieder in Ausgangslage gebracht werden. Durch Halten der
Nulltaste kann der Sagemotor einfacher zuriickgedreht werden. Der Sdgemotor darf nicht aktiv sein. Sobald am
Display rechts unten ein Punkt aufleuchtet, ist das AVM wieder bereit zum Starten.

Aktuelle Version des AVM abrufen: Die Versionsanzeige erfolgt, wenn die @l@ -Tasten gleichzeitig
gedriickt werden. Dann blinktin der Abfolge: § 2 0 0 H 1 2 3.

Die erste Ziffer steht fiir das Wort S = Software, die ndchsten drei Ziffern stehen fiir die Softwareversion, dann
folgt ein H fiir das Wort Hardware und dann drei Ziffern, die die Hardwareversion anzeigen.

Danach springt die Anzeige in die letzte eingestellte Vorschubstufe zurick.

NOT-HALT-Taster
Nur im Notfall betdtigen. Durch Driicken des NOT-HALT-Taster wird die Stromzufuhr unterbrochen.
Zum Starten wieder entriegeln.

Bei Fehlermeldungen kann mit der O-Taste das AVM ausgeschaltet werden, der Fehler erscheint dann nicht
mehr im Display.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Aufbau des Produkts DEUTSCH

3.4  Manuelles Vorschubmodul MVM

Getriebe

Befestigungsschrauben
Zahnrad mit Freilauf
Handrad
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DEUTSCH Aufbau des Produkts GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3.5  Zubehor

Nichtim Lieferumfang enthalten.

WARNUNG! A Gefahr durch Verwendung mangelhaftem, von Orbitalum nicht freigegebenem
Zubehor und Werkzeuge!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschdden.
» Nur Original Werkzeuge, Ersatzteile, Betriebsstoffe und Zubehtr von Orbitalum verwenden.

Sageblatter und Fraser Alle Sdgebldtter und Frdser von Orbitalum Tools sind speziell
auf unsere Rohrsdgen fir hochste Beanspruchung und ldngste
Standzeit entwickelt. Fiir die verschiedensten Anwendungen
stehen 4 unterschiedliche Sdgeblatt- und Fraser-Ausfiihrungen

2ur Verfigung:
+ Economy-Serie fiir niedrig- und unlegierte Stahle sowie
Gusswerkstoffe

+ Performance-Serie fiir hochlegierte Stahle (Edelstahl)

+ High-Performance-Serie fir Hochleistungswerkstoffe
und hochlegierte Stdhle

*  Premium-Serie speziell fiir Edelstahl-Anwendungen mit
extra hoher Standzeit

Sageblatt-Schmierstoff +  Synthetischer Hochleistungsschmierstoff zum Sdgen und Frasen. =
GF TOP +  Erhoht die Standzeit des Sageblattes. W
+  Erfillt die Anforderungen fiir H2-Schmierstoffe.
+ Durch den aufschraubbaren Pinsel ist eine einfache und gleich- b
maBige Schmierung des Sageblattes gewahrleistet. "
Code 790060 228
Sageblatt-Schmierpaste + Chlorfreie Hochleistungsschmierpaste zum Sdgen und Frdsen.
GF LUB +  Erhoht die Standzeit des Sageblattes. ﬂ'@
+  Die Okologische Schmierpaste ist der umweltfreundliche Nach- i
folger von ROCOL; mit neuem Namen und verbesserter Qualitat. —s

+ GFLUB entspricht den neuesten Umweltrichtlinien und dkologi-

schen Standards. Code 790 041 016

Schnellmontageplatte mit ~ «  Zurschnellen Montage der Maschinen an Werkbdnke.
Schraubzwingen + Ideal bei hdufig wechselnden Einsatzorten.

Code 790041027
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Aufbau des Produkts

DEUTSCH

Rohrzufuhr Grundeinheit
und Beistelleinheit

Die Rohrzufuhr erméglicht es, lange und schwere Rohre
mihelos und koaxial den Rohrsagen zuzufiihren.

Sehr robuste und stabile Ausfihrung mit pulverbeschichte-
tem Rahmen und Edelstahlrollen. Die ideale Ergdnzung fir
alle Orbitalum Rohrsdgen (ausgenommen GF 20 AVM. RA 2,
GFX3.0, PS 4.5, PS 6.6 auf Anfrage moglich).

+  Extreme Stabilitdt und Standsicherheit

+ Schnelle Anpassung von Dimensionen

+ Sekundenschnelle Zentrierung der Rohre

+  Speziell beschichteter, wartungsfreier Stahlrahmen

+  Edelstahlrollen

*  Erweiterung der Rohrzufuhr maglich mit Zusatzmodul
*+ SpartZeitund Geld

*  Keine Kontamination

+ Firalle Stahle geeignet

Mobile Workstation

+  Fiirden mobilen Baustellen- und Werkstatteinsatz.

+  Dieideale Ergdnzung fiir alle Orbitalum Rohrsdgen
(ausgenommen GF 20 AVM. RA 2, PS 4.5, PS 6.6 auf Anfrage
moglich).

Spezial-Getriebedl

Fir alle GF- und RA-Typen.

Code 790 068 071

=)

Code 790047030

Warnschilder

Ubersicht Warnschilder mit Bestellnummern, siehe Kan. 2.5, 5. 1.

[REV.20190220] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-01_DE
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DEUTSCH Eigenschaften und Einsatzmoglichkeiten GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

4.

EIGENSCHAFTEN UND EINSATZMOGLICHKEITEN

41  Eigenschaften

Die Rohrsdgen zeichnen sich durch folgende Eigenschaften aus:

Erhdhte Sicherheit durch stehendes Rohr — drehendes Werkzeug.

Durch einen Wiederanlaufschutz wird ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine nach erneutem Netzanschluss bzw. bei
Spannungswiederkehr nach Netzausfall verhindert.

Selbstzentrierendes Spannsystem.

Wartungsarmes Getriebe mit Olbadschmierung.

Drehzahlgeregelter Sdgemotor mit ergonomisch-optimiertem Motorgriff fiir eine sicherere Bedienerposition.
Gratfreie Trennfldche und deformationsfreier Rohrquerschnitt.

Kalter Bearbeitungsprozess.

Schneller Trennvorgang.

Herstellung normgerechter SchweiBfasen.

Trennen von Rohrbdgen.

Schneller Werkzeugwechsel.

Steckverbindung mit Schnellverschraubkupplung: einfaches und bequemes Austauschen des Netzkabels.
Verhindert auBerdem ein Verdrehen des Kabels.

Ermidungsfreies Arbeiten beim Trennen und Anfasen groBerer Rohrdimensionen und Wanddicken.
Strichlaser zur optischen Kennzeichnung des Schnittbereichs (nur bei GF 4 und GF 6 AVM/MVM).
Verriegelung des Drehkdrpers schiitzt vor unerlaubter Benutzung und Diebstahl (nur bei GF 4 AVM/MVM).

Lusatzliche Eigenschaften der GF 4 AVM, GF 6 AVM, RA8 AVM oder RA 12 AVM:

Die intelligente Steuerung des AVM iiberwacht kontinuierlich die Vorschubkraft in Abhdngigkeit der bendtigten Leistung.
Durch die Bediener-Position ist ein groBtmaglicher Schutz gegen herumfliegende heile Spane gewdhrleistet.

Die Vorschub-Bewegung in herkdmmlicher Weise durch Bedienung am Handgriff des Sagemotors ist jederzeit mglich
(2.B. beim Trennen diinnwandiger Rohre).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Eigenschaften und Einsatzmdglichkeiten DEUTSCH

4.2  Zusatzliche Eigenschaften der GF 4 und GF 6 (AVM/MVM)

Korrosionsschutz

Beschichtete Bauteile fiir bessere
Gleiteigenschaften und Korrosions-
schutz.

Multifunktionsschliissel
Abnehmbar. Dieser multifunktionale

Schliissel ermglicht bis 2u 6 verschiede-

ne Einstellungen an der Maschine:

Dimensionsverstellung _ Schraubstockkurbel

4 (B
Spannbacken-Befestigung Sdgeblatt-/Frdser-Befestigung
(nur bei der GF 4 (AYM/MVM))

|

]
el

Befestigung der Sdge auf der Schnell- Verriegelung des Drehkdrpers schiitzt vor
montageplatte unerlaubter Benutzung und Diebstahl.

[REV.20190220] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-01_DE
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DEUTSCH Eigenschaften und Einsatzmdglichkeiten GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Strichlaser zum Anzeigen der
Trennstelle

Zur Kennzeichnung der Trennstelle auf dem
Rohr. Ideal zur Uberpriifung, ob das Rohr

* auf die gewlinschte Trennstelle eingestellt
ist. Durch Driicken des roten Knopfes am
Strichlaser erscheint auf dem eingespann-
ten Rohr eine rote Strichmarkierung (Pfeil),
welche die Trennstelle kennzeichnet. Ggf.
kann die Rohrposition solange korrigiert

. werden, bis die gewlinschte Trennstelle
angezeigt ist.

Die GF 4 (AVM/MVM) ist standardmadRig
mit Wendespannbacken ausgestattet.
Durch das Wenden der Spannbacken

wird die Bearbeitung von den folgenden
Rohrdurchmessern ermoglicht:

Wendespannbacken
Spannbacken-Montage, \iehe Kan. 8.4,
b, 3(.

ROHR-AD [MM]  ROHR-AD [INCH]

12-56/ 0.472-2.205/
20-120 0.787-4.724

Steckverbindung mit Schnell-
verschraubkupplung

Einfaches und bequemes Austauschen des
Netzkabels.

Optimierter Spaneschutz Optimierter Spdneschutz schiitzt den
Anwender vor Spdneflug und verfigt bei
der GF 4 (AVM/MVM) zusatzlich Gber eine
Offnung fiir den Meterstab zum Abmessen

der Rohrldnge.

Edelstahlspannaufsatz | |deal fiir die Bearbeitung von Edelstahl-
rohren. Verhindert Kontaktkorrosion

zwischen Rohr und Spannteilen.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Eigenschaften und Einsatzmdglichkeiten DEUTSCH

4.3  Einsatzmoglichkeiten

4.31 Einsatzbereich

MASCHINEN-TYP GF4 GF6 RA 8 RA 12

(AVM/MVM)  (AVM/MVM)  (AVM/MVM)  (AVM/MVM)

Rohr-AD/Rohrbogen-AD [mm]  12-120 21,3-168,3 114-230 157 -325
linch]  0.472-4.724 0.839-6.626 4.488-9.055 6.181-12.795

Wanddicke, [mm] 1-9 1,5-15 2-10 2-10

materialabhdngig* linch]  0.039-0.354 0.059-0.591 0.079-0.394 0.079-0.394

Rohr-ID min. [mm] 21 30 137 190

(Sdgeblatt-@ 63 mm/2.480")  [inch]  0.827 1181 5.394 7.480

Rohr-ID min. [mm] 16 25 132 185

(Sageblatt-g68 mm/2.677")  [inch]  0.630 0.984 5.197 7.283

Rohr-1D min. [mm] 4 13 120 173

(Sageblatt-@80 mm/3.150")  [inch]  0.157 0.512 4724 6.811

Rohr-ID min. [mm] - 0 100 153

(Sdgeblatt-@ 100 mm/3.937") linch] - 0 3937 6.024

Rohr-ID min. [mm] - 0 - -

(Sageblatt-g 110 mm/4331")  [igch] - 0 _ _

*

Mit automatischem Eintauchprozess. Grdfere Wanddicken durch manuelle Zustellung oder durch weiteren Trennschnitt mdglich

(abhdingig vom Sageblattdurchmesser). Bei diinnen Rohrwandstdrken werden maglicherweise spezielle Spannschalen bendtigt

(Zubehdr).

4.3.2 Werkstoffe

+  Edelstahl (Cr- und Mo-Gehalt beliebig)

+  Edelstahl Rostfrei (Cr- und Mo-Gehalt beliebig)
+ Edelstahl (Cr <12 % und Mo <2,5 %; Cr <20 % und Mo = 0 %): Einsatzstahle, Schnellarbeitsstahle, Vergitungsstahle,

Walzlagerstahle, Werkzeugstahle
+ Schwarzes und verzinktes Stahlrohr
+ Allgemeiner Baustahl
* Gegliihtes Gussrohr (GGG)
+ Aluminium
+ Messing
+ Kupfer
« Kunststoff (PE, PP, PVDE, PVC)
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DEUTSCH

Technische Daten

GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

5. TECHNISCHE DATEN

5.1 Rohrtrenn- und Anfasmaschinen

MASCHINEN-TYP GF 4 GF 6 RA 8 RA 12
(AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM)
Abmessungen (hxtxb) [mm] 680 x325x480 920x352,7x574 778 x485x 430 940x 592 x 374
linch]  26.8x12.8x18.9 36.2x13.9%22.6 30.6x19.1x16.9 37.0x23.3x147
Abmessungen (hxtxb) [mm] 810x325x 480 972x352,7x574 918 x 485x 430 1.070x592 x 374
mit AVM linch]  319x12.8x189  383x139x226  361x19.1x169  42.1x233x147
Abmessungen (hxtxb) [mm] 780x325x 480 920x352,7x574 788 x485x 430 1.090 x 592 x 374
mit MVM linch]  30.7x12.8x189  362x139x22.6  31.0x19.1x169  42.9x233x14.7
Maschinengewicht ca.” [kg] 55,0 92,7 102,5 138,6
[Ibs] 121.2 204.4 225.9 305.6
Maschinengewicht ca.” [ke] 64,5 101,7 110,0 146,1
mit AVM lbs]  142.2 242 2425 3221
Maschinengewicht ca.” [ke] 60,0 97,8 104,6 140,7
mit MVM lbs]  132.2 215.6 2306 310.2
Ausfiihrungen, [V,H]  230V,50/60 Hz 230V,50/60 Hz 230V,50/60 Hz 230V,50/60 Hz
1-Phasen-Wechselstrom [y Hz] — 120V,50/60 Hz ~ 120V,50/60Hz  120V,50/60Hz 120V, 50/60 Hz
Leistung ohne AVM kW] 1,8 1,8 1,8 1,8
[HP] 2.4 2.4 2.4 2.4
Leistung mit AVM kW] 19 19 19 19
[HP] 2.54 2.54 2.54 2.54
Leistung AVM [kwl 0,05 0,05 0,05 0,05
[HP] 0.07 0.07 0.07 0.07
Schutzklasse Schutzisoliert nach Klasse |1, DIN EN 60745-1
Schutzklasse mit AVM Schutzisoliert nach Klasse I, EN 60204-1
Schutzklasse mit MVYM Schutzisoliert nach Klasse |1, DIN EN 60745-1
Drehzahl Werkzeug [U/min] 40-215 40-215 40-215 40-215
Drehzahl Drehkérper [U/min] 0,1-3,9 0,3-3,5 0,1-23 01-18
mit AVM
Drehmoment Drehkorper ~ [Nm] 1071 353 165 210
max. mit AVM
Schalldruckpegel am [dB(A)] 79 79 79 79
Arbeitsplatz ca.**
Vibrationspegel [m/s2]  <2,5nach DIN EN 28662, Teil 1
Netzsicherung bauseits [A] 16 16 16 16

Gewicht ohne Verpackung und Zubehr.

** Die Schalldruckpegelmessung wurde unter normalen Betriebsbedingungen durchgefiihrt.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Technische Daten DEUTSCH

5.2  Strichlaser

Bestandteil nur bei der GF 4 und GF 6 (AVYM/MVM).

Abmessungen (I x b) [mm] 68x15

linch]  27x0.59
Gewicht (g] 30

[Ibs] 0.012
Gesamtausgangsleistung [mW] 5

[HP] 5x10-6
Leistung fur die Klassifizierung  [pW] <390
Strahl-Reichweite [m] 1

[inch] 3937
Wellenldnge [nm] 650
Betriebsspannung [vbDC]  28his45
Betriebsstrom [mA] 20
Betriehstemperatur °q -10 bis 40
Lagerungstemperatur [°C -40 bis 80
Laser-Klasse [Klasse] 1
Batterie-Typ 2xLR44/AG13
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DEUTSCH Inbetriebnahme

GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

6. INBETRIEBNAHME

6.1  Lieferumfang priifen

+ Lieferung aufVollstandigkeit und Transportschdden priifen.

+ Fehlende Teile oder Transportschdden sofort Ihrer Bezugsstelle melden.

6.2 Lieferumfang

Anderungen vorbehalten.

ST ARTIKEL GF 4 GF 6 RA8 RA 12
(AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*)

1 Rohrtrenn- und Anfasmaschine X X X X

1 Transportkiste X X X X

1 Edelstahlspannaufsatz X X - -

1 Sageblatt, Code 790 ... ..042 064 ..043018 ..043018 ..043018
1 Montageplatte X X X X

1 Strichlaser mit Befestigungsschraube™ X X - -

1 Werkzeugschlisselset X X X X

1 Tube Sdgeblattschmierstoff GF TOP X X X X

(Code 790 060 228)
1 Flasche Spezial-Getriebedl (Code 790 041 030) X X X X
1 Betriebsanleitung und Ersatzteilliste X X X X

Das automatische bzw. manuelle Vorschubmodul AYM/MVM ist bei Anlieferung bereits an die Rohrsige montiert.
** Der Strichlaser st bei Anlieferung bereits an die GF 4 (AVM/MVM) montiert; bei der GF 6 (AVM/MVYM) wird der Strichlaser
separat mitgeliefert und muss vor Inbetriebnahme an die Maschine montiert werden (:iehe Kan. 8.2, Seite 29).

24  ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com

[REV. 20190220] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-01_DE




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Lagerung und Transport DEUTSCH

7. LAGERUNG UND TRANSPORT
71 Lagerung

VORSICHT! A Fehlerhafte Lagerung der Maschine!
Vielfdltige Kbrperverletzungen und Sachschdden.
» Maschine in Originalkiste sowie in trockener Umgebung lagern.
HINWEIS! Bei GF 4, GF 6, RA 8 oder RA 12 mit AVM/MVM: Das automatische bzw. manuelle Vorschub-
o modul AVM/MVM ist bei Anlieferung bereits an die Rohrsdge montiert.

711 Position der Sage in der Transportkiste

Die Rohrsdge ist stabil in der Transportkiste gelagert und kann nur mit geeigneten Hebemitteln (iiehe Kap. 7.2, S. 2€) der Kiste
entnommen werden. Bei der GF4 und GF 6 (AVM/MVM) miissen zuvor die 2 Holzstreben (1) aus der Kiste entfernt werden.

b [t
GF 4 (AYM/MVM) RA8, RA 12 (AVM/MVM)

Bei der GF 6 (AVM/MVM) kann der Rahmen der Transportkiste durch Losen der 4 Schrauben links und rechts unten an beiden
Langsseiten der Kiste entfernt werden (siehe Pfeile).

HINWEIS! o Das Zubehér bei der GF 6 (AVM/MVM) muss aus der Transportkiste entnommen werden,
bevor der Rahmen entfernt wird.

e

GF 6 (AVM/MVM) in Transportkiste mit Rahmen GF 6 (AVM/MVM) ohne Rahmen

[REV.20190220] OC_GF_RA_BA_790142765_00_INH-01_DE Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com 25




DEUTSCH Lagerung und Transport GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

1.2 Transport

GEFAHR! A Todlicher elektrischer Schlag!
P Vor dem Transport oder Arbeitsplatzwechsel Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.
WARNUNG! A Beim Transport kann der EIN/AUS-Schalter unbeabsichtigt betatigt werden,
so daB die Maschine anlauft!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.
P Vor dem Transport oder Arbeitsplatzwechsel Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.
WARNUNG! A Hohes Gewicht beim Transport der Rohrsagen!
Verletzungsgefahr durch Uberheben.
D Rohrsdge mit entsprechenden Hebemitteln iiber ldngere Strecken transportieren.

7.21  Rohrsége transportieren

Sechskantschraube (1) an Schnellmontageplatte Idsen.

Geeignete Transporthdnder durch den Drehkdrper der Rohrsdge fiihren.

Rohrsdge an den Bandern vorsichtig anheben und an der montierten Schnellmontageplatte seitlich einfiihren.
Rohrsdge mit der Sechskantschraube (1) an die Montageplatte festschrauben.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Einrichtung und Montage DEUTSCH

8. EINRICHTUNG UND MONTAGE

HINWEIS! o Die in <ap. ¢ beschriebenen Arbeitsschritte sind bei allen GF- und RA-Varianten identisch.

8.1  Rohrsage auf Werkbank montieren
Die Rohrsdge zusammen mit dem Schraubstock montieren; entweder:

« aufder Schnellmontageplatte (Montage, \iehe Kap. 8.1.7), oder
« auf der Schnellmontageplatte mit Schraubzwingen (wird ohne Vorbohren direkt auf die Werkbank gespannt).

WARNUNG! A Die Rohrségen sind kopflastig und konnen eine nicht tragfahige und nicht
kippsichere Werkbank zum Kippen bringen!
Irreversible Quetschungen und Sachschdden.
P Rohrsdgen nur auf standfesten, tragfahigen und kippsicheren Werkbdnken befestigen.

8.1.1  Schnellmontageplatte auf Werkbank montieren

1. Schraubenldcher auf einer standfesten, tragfdhigen und

kippsicheren Werkbank ankdrnen.

Die Schnellmontageplatte als Schablone verwenden.

Locher mit @ 13 mm bohren.

3. Schnellmontageplatte mit den mitgelieferten Schrauben
M12x70 (8.8) festschrauben.

N

8.1.2  Rohrsége auf Schnellmontageplatte montieren

1. Rohrsdge nur mit Hilfe eines Kranes oder eines dhnlichen
Hebewerkzeuges auf der montierten Schnellmontageplatte
seitlich einfiihren.

2. Rohrsdge mit der Sechskantschraube (1) festschrauben.
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DEUTSCH Einrichtung und Montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.1.3  Rohrzufuhr (Grund- und Beistelleinheit, Mobile Workstation)

Bei Benutzung der Rohrzufuhr Grundeinheit von Orbitalum Tools wird die Rohrsdge direkt und ohne spezielles Zubehor auf die
Montageplatte der Grundeinheit montiert (Sonderzubehér, Code 790 068 051).

\

WARNUNG! & Herabfallende Gegensténde bzw.

kippende und abknickende Rohre! 1

Irreversible Quetschungen. \

» Sicherheitsschuhe (nach EN 1S0 20345,
mindestens S1) tragen.

P Rohre (iber 1 m Lange mit einem Rohrknecht
oder einer Rohrzufuhr bzw. Beistelleinheit L
unterstitzen.

>1m m

%
»

Yo

Rohrzufuhr Grundeinheit (Code 790 068 051) Rohrzufuhr Beistelleinheit (Code 790 068 061) Mobile Workstation (Code 790 068 071)

8.1.4  Klappwerkbank

Nur fiir Sdgen mit Anwendungsbereich bis 4.5" einsetzbar. Ab 6" bitte eine Rohrzufuhr (Code 790 068 051) oder die Mobile
Workstation (Code 790 068 071) verwenden.

WARNUNG! A Die Rohrsagen sind kopflastig und konnen
eine nicht tragfahige und nicht kipp-
sichere Werkbank zum Kippen bringen!
Irreversible Quetschungen und Sachschdden.
P Rohrsdgen nur auf standfesten, tragfahigen

und kippsicheren Werkbanken befestigen.
P GF 6 nur auf die kurze Seite der Klapp-
werkbank (Code 790 052 030) montieren.
» RA8und RA 12 nicht auf Klappwerkbank
(Code 790 052 030) montieren.

'\

Klappwerkbank (Code 790 052 030)
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Einrichtung und Montage DEUTSCH

8.2  Strichlaser montieren (nur bei GF 4 und GF 6 (AVM/MVM))

HINWEIS! o Um den Strichlaser bei der GF 4 und GF 6 (AVM/MVM) vor Transportschdden zu schiitzen, wird
dieser separat mitgeliefert und muss vor Inbetriebnahme an die Maschine montiert werden.
Wir empfehlen, den Strichlaser vor jedem Transportvon der Maschine abzumontieren.

1. Indicut Strichlaser (1) aus der Verpackung nehmen und zusammen mit der Plexiglasscheibe in die dafiir vorgesehene Offnung
(2) des Strichlaserhalters an der Maschine stecken.

2. Strichlaser einschalten und ausrichten. Der Strich des Lasers muss im rechten Winkel zur Rohrachse stehen.

3. Gewindestift M6x5 (3) (Code 445 001 210) des Strichlaserhalters mit Imbusschliissel (Code 024 387 003) vorsichtig anziehen.

8.3  Strichlaser-Batterien auswechseln

ACHTUNG! ﬁ Eine Offnung, Veranderung oder Entfernung der Schutzabdeckungen und -gehduse ist mit
Ausnahme fiir einen Batteriewechsel untersagt. Hinweise zur Wartung (Giehe Kap. 10.1.1,
seite 4¢) beachten.

1. Gewindestift M6x5 (3) (Code 445 001 210) des Strichlaserhalters mit einem Imbusschliissel (Code 024 387 003) von der
Abdeckplatte l6sen.

2. Strichlaser aufschrauben und Batterien (4) auswechseln (Knopfzelle 10er Pack, 1,5V = Code 790 142 124).

3. Strichlaser wieder zusammenschrauben.

4. Strichlaser auf den Halter setzen, ausrichten und mit Gewindestift M6x5 (3) wieder festziehen.

o
mh
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DEUTSCH Einrichtung und Montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.4  GF 4: Spannbacken montieren

Eigenschaften der Wendespannbacken, jiehe Kap. 4.2, 5. 1¢.

8.41  Spannbacken montieren

1. Sechskantschrauben seitlich am Schraubstock mit Multi-
funktionsschliissel (1) losen.

2. Spannbacken einsetzen.

3. Sechskantschrauben wieder festziehen.

8.5  Sageblatt, Anfasfraser, Zusatzfraser montieren

WARNUNG! A Beim Einschalten des Motors kann sich die Rohrsége unkontrolliert, selbst-
tatig um das Rohr drehen!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschdden.
Das Sdgeblatt bzw. der Anfasfrdser darf in Grundstellung das Rohr nicht beriihren.
Sicherstellen, daB sich der Drehkorper beim Starten des Trennvorgangs in der Ausgangs-
stellung befindet.
Das zu bearbeitende Rohr im Schraubstock fest spannen.
Multifunktionsschliissel vor Drehkdrperumlauf von der Spindel abziehen.
Vor dem Einschalten des Motors sicherstellen, daf geniigend Abstand zwischen Sdge-
blatt bzw. Anfasfrdser und Rohr besteht und das Rohr im Schraubstock fest gespannt ist.
Rohr mit ausreichend Rohrabstiitzung unterlegen (liehe Kap. 8.1.3, 5. 2€).

WARNUNG! ﬁ Herausschleudernde Teile/Werkzeugbruch!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.
P Rohr nicht lose im Schraubstock bearbeiten.
» Esdirfen keine beschadigten oder deformierten Sdgebldtter und Fraser verwendet werden.
P Bei Werkzeugbruch mit neuem Werkzeug nicht in den alten Schnitt fahren, da es zu
erneutem Werkzeugbruch fiihren kann (Vorgehensweise bei Werkzeugbruch,
siehe Kan. 10.4.1, 5. 5(0).
Das zu bearbeitende Rohr im Schraubstock fest spannen.
Verschlissenes Werkzeug sofort wechseln.
Korrekte Montage der Schneidwerkzeuge sicherstellen.
Rohr-Dimension muss richtig eingestellt sein, Sdgeblatt muss beim Trennen durch die
gesamte Rohrwandung eintauchen.
Werkzeugbruch durch niedrige (angemessene) Vorschubkraft, korrekte Einstellung der
Dimension (iiehe Kan. 8.6. 5. 37) und Drehzahl (Viehe Kan. 8.7, S. 3€) vermeiden.
Die Motoreinheit fest am Griff halten und sie wdhrend dem Bearbeitungsprozess mit
niedriger (angemessener) Vorschubkraft fihren.

vV VvVVY VY

vV vV VVvVVvYYy
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Einrichtung und Montage DEUTSCH

VORSICHT! ﬁ Sachbeschadigung!
P Beim Einsatz eines Zusatzfrdsers nur die Spezial-Klemmscheibe (Code 790 046 188) von
Orbitalum Tools verwenden; nicht die im Lieferumfang der Sage enthaltene Klemmscheibe.
» Esdiirfen keine beschddigten oder deformierten Sagebldtter und Fraser verwendet werden.
» Sdgeblatt/Anfasfraser miissen spane- und schmutzfrei sein.
» Nur Original Werkzeuge von Orbitalum Tools verwenden.
P> Sdgeblatt/Anfasfraser bzw. Zusatzfraser so aufstecken, daB die Aufschrift zu lesen ist.
Die Verzahnung hat dann die richtige Richtung.

WICHTIG! o Vor der Sageblatt- oder Fraser-Montage:
Der Schieber (9) muss durch Drehen am Sterngriff (8) ganz nach unten gestellt werden.

8.5.1 Sdgeblatt bzw. Anfasfraser einsetzen

Spdneschutz (1) um ca. 90° nach unten drehen.

Sechskantmutter (4) 18sen. Klemmscheibe (3) und Sdgeblatt (2) entfernen.
Sageblattwelle (6) und Umgebung mit Pinsel reinigen.

Sageblatt (2) oder Anfasfraser und Klemmscheibe (3) aufstecken.
Sechskantmutter (4) leicht anziehen.

Spdneschutz (1) wieder in die urspriingliche Lage bringen.

HINWEIS! o Sicherstellen, daB sich der Filzring (7) auf der Klemmbuchse befindet.
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DEUTSCH Einrichtung und Montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.5.2  Sageblatt-Fraser-Kombination einsetzen

Spdneschutz (1) um ca. 90° nach unten drehen.

Sechskantmutter (5) l6sen. Klemmscheibe und Sageblatt entfernen.

Sageblattwelle (6) und Umgebung mit Pinsel reinigen.

Lusatzfréser (2), Sdgeblatt (3) und Spezial-Klemmscheibe (4) (Code 790 046 188) aufstecken.
Sechskantmutter (5) leicht anziehen.

Spdneschutz (1) wieder in die urspriingliche Lage bringen.

HINWEIS! 0 Sicherstellen, dag sich der Filzring (7) auf der Klemmbuchse befindet.

8.6  Rohrdimension einstellen

WARNUNG! Herabfallende Gegenstande bzw.
YA ' \  kippende und abknickende Rohre! = >Lm
Irreversible Quetschungen. \ I :

» Sicherheitsschuhe (nach EN IS0 20345, =
mindestens S1) tragen.

P Rohre (iber 1 m Lange mit einem Rohrknecht
oder einer Rohrzufuhr bzw. Beistelleinheit !
unterstitzen.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Einrichtung und Montage DEUTSCH

8.6.1  Sageblatt ohne Zusatzfraser

1. Schieber mit Sageblatt durch Drehen am Sterngriff (1) ganz nach unten stellen.

VORSICHT! ﬁ Beschddigungen an Rohr und Ségeblatt!
Ein Schieber, der nicht ganz nach unten gestellt ist, kann beim Festspannen das Rohr auf das
Sageblatt driicken.

2. Rohrso einsetzen, daB es bis kurz vor das Sdgeblatt (3) reicht, und mit Multifunktionsschliissel (4) festspannen.

3. Motor am Handgriff ca. 30° nach oben (im Uhrzeigersinn) schwenken, bis das Sdgeblatt in Einstichstellung ist.

4. Am Sterngriff (1) drehen, bis die Zahnung des Sdgeblattes (3) in das Rohrinnere (2) ragt.

Die Hohe der Zahnung, die dabei in das Rohrinnere ragen muss, entspricht in etwa 1 Zahnhéhe (je nach Sdgeblatt unter-
schiedlich).

5. Wird dies gewiinscht, Probeschnitt durchfiihren (Rohr trennen, Jiehe Kan. 9.1.3. 5. 3¢ fiir Maschinen mit AVM, Xap. 9.2.2.
seite 47 fiir Maschinen mit MVM und Xap. 9.3.2, Seite 4< fir das Arbeiten im Handbetrieb), Schnitt beurteilen und ggf.
am Sterngriff (1) nachstellen.

6. Motor wieder in die Grundstellung zuriickschwenken.

Beim Arbeiten mit AVM: STOPP-Taste (6) gedriickt halten und Motor wieder in die Grundstellung zurlickschwenken.

1Zahnhohe

O 3¥

HINWEIS! o Sterngriff-Skalaeinteilung: Das Nachstellen um einen Teilstrich bewirkt eine radiale Zustellung
bzw. Fasenveranderungvon 0,1 mm (0.004"); bei der GF 6 von 0,2 mm (0.008").
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DEUTSCH Einrichtung und Montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.6.2  Sageblatt mit Zusatzfraser

1. Schieber mit Sdgeblatt und Zusatzfrdser (2) durch Drehen am Sterngriff (1) ganz nach unten stellen.
2. Rohrso einsetzen, daB es bis kurz vor den Zusatzfraser (2) reicht, und mit Multifunktionsschliissel (4) festspannen.

3. Motor am Handgriff ca. 30° nach oben (im Uhrzeigersinn) schwenken, bis das Sdgeblattin Einstichstellung ist.

4. Am Sterngriff (1) drehen, bis die Zahnung des Zusatzfrasers (2) die Wanddicke des Rohres iiberdeckt.

5. Wird dies gewtinscht, Probeschnitt durchfiihren (Rohr trennen und anfasen, siehe <ap. 9.1.5, Seite 47 fiir Maschinen mit AVM,
(. 9.2.4, Seite 47 fir Maschinen mit MVM und {ap. 9.3.4, Seite 4¢ fiir das Arbeiten im Handbetrieb), Schnitt und Anfasung
beurteilen und ggf. am Sterngriff (1) nachstellen.

6. Motor wieder in die Grundstellung zuriickschwenken.

Beim Arbeiten mit AVM: STOPP-Taste (6) gedriickt halten und Motor wieder in die Grundstellung zuriickschwenken.

HINWEIS! 0 Sterngriff-Skalaeinteilung: Das Nachstellen um einen Teilstrich bewirkt eine radiale Zustel-
lung bzw. Fasenverdnderung von 0,1 mm (0.004"); bei der GF 6 von 0,2 mm (0.008").
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Einrichtung und Montage DEUTSCH

8.6.3  Anfasfraser einstellen

1. Schieber mit Anfasfrdser (2) durch Drehen am Sterngriff (1) ganz nach unten stellen.
2. Rohrsoeinsetzen, daB es bis kurz vor den Anfasfrdser (2) reicht. Rohr darf nicht iiber den Frdser hinausragen.
Mit Multifunktionsschliissel (3) festspannen.

3. Motor am Handgriff ca. 30° nach oben schwenken, bis der Anfasfrdser in Frasposition ist.

4. Am Sterngriff (1) drehen, bis die Zahnung des Anfasfrdsers (2) die Wanddicke des Rohres tiberdeckt und die gewiinschte
Anfasposition erreicht ist.

5. Wird dies gewiinscht, Anfasprobe durchfiihren (Rohr anfasen, siehe Kan. 9.1.4, 5. 4( fiir Maschinen mit AVM, an. 9.2.3,
seite 42 fiir Maschinen mit MVM und {ap. 9.3.3, Seite 4% fiir das Arbeiten im Handbetrieb), Fase beurteilen und ggf. am
Sterngriff (1) nachstellen.

6. Motor wieder in die Grundstellung zuriickschwenken.

Beim Arbeiten mit AVM: STOPP-Taste (6) gedriickt halten und Motor wieder in die Grundstellung zurlickschwenken.

HINWEIS! o Sterngriff-Skalaeinteilung: Das Nachstellen um einen Teilstrich bewirkt eine radiale Zustel-
lung bzw. Fasenverdnderungvon 0,1 mm (0.004"); bei der GF 6 von 0,2 mm (0.008").
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DEUTSCH Einrichtung und Montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.7  Drehzahl wahlen

HINWEIS! o Wahlen Sie eine niedrige Drehzahl bei zdhen und hochfesten Werkstoffen und bei grofen
Wanddicken.

8.71  Richtwerte fiir Spindeldrehzahl und Vorschubstufe (AVM)

ROHRMATERIAL DREHZAHL- SPINDEL- VORSCHUBSTUFE
REGLER- DREHZAHL AVM*
STELLUNG (U/MIN)
o ®G
Hochlegierte Edelstdhle 1-2 40-65 L-2
Niedriglegierte Edelstdhle ~ 2-4 65-150 L-4
Baustahl 4-6 150-215 5-9

Je nach Rohrwandstdrke und -dimension kann die Vorschubstufe und die Spindeldrehzahl variiert werden.

HINWEIS! o D Bei der ersten Bearbeitung mit dem AVM wird eine niedrige Vorschubstufe empfohlen,
die danach erhdht werden kann. Hohere Werte bewirken eine hohere Zerspanungsleis-
tung, ggf. auch einen hoheren WerkzeugverschleiB. Die intelligente Steuerung des AVM
tiberwacht kontinuierlich die Vorschubkraft in Abhdngigkeit der bengtigten Leistung.

P Beim Trennen dinnwandiger Rohre (Wandstdrke 3 -5 mm) immer mit Stufe 1 starten,
danach eine hohere Stufe wdhlen.

P Vorschubstufe (L-9) iiber @/@ -Tasten auf AVM-Display wahlen (Richtwerte,
siehe Tabelle oben).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Bedienung DEUTSCH

9. BEDIENUNG

GEFAHR! A Anlaufen der Maschine aufgrund unbeabsichtigtes Betatigen des EIN/AUS-
Schalters!
Todlicher elektrischer Schlag.
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden!
» Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung,
Wartung, Einstell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.
GEFAHR! A Wahrend des Drehkdérperumlaufs kann iiberschiissiges Schmiermittel in die
Motoreinheit hineinlaufen!
Todlicher elektrischer Schlag.
P Nach jedem Schnitt iberschiissiges Schmiermittel von der Maschine entfernen.
GEFAHR! A Unerwarteter Anlauf!
Schwerste Verletzungen oder Tod.
P Vor dem AnschlieBen der Maschine an die Energieversorgungen muss der Ein-/Ausschalter
ausgeschaltet sein.
GEFAHR! A Erfassen von loser/weiter Kleidung, langen Haaren oder Schmuck durch
rotierende Maschinenteile!
Schwerste Verletzungen oder Tod.
» Wahrend der Bearbeitung enganliegende Kleidung tragen.
D Lange Haare gegen Erfassen sichern.
WARNUNG! A Herausschleudernde Teile/Werkzeugbruch!
Vielfdltige Kbrperverletzungen und Sachschaden.
» Rohr nicht lose im Schraubstock bearbeiten.
P Esdiirfen keine beschddigten oder deformierten Sagebldtter und Fraser verwendet werden.
P Bei Werkzeugbruch mit neuem Werkzeug nicht in den alten Schnitt fahren, da es zu
erneutem Werkzeugbruch fiihren kann (Vorgehensweise bei Werkzeugbruch, siehe Kap.
10.4.1,5.50).
» Das zu bearbeitende Rohr im Schraubstock fest spannen.
P Verschlissenes Werkzeug sofort wechseln.
P Korrekte Montage der Schneidwerkzeuge sicherstellen.
P Rohr-Dimension muss richtig eingestellt sein, Sdgeblatt muss beim Trennen durch die
gesamte Rohrwandung eintauchen.
» Werkzeugbruch durch niedrige (angemessene) Vorschubkraft, korrekte Einstellung der
Dimension (c) und Drehzahl (Giehe Kap. 8.7.S. 3€) vermeiden.
» Die Motoreinheit fest am Griff halten und sie wahrend dem Bearbeitungsprozess mit
niedriger (angemessener) Vorschubkraft fiihren.
WARNUNG! A Sturzgefahr von Maschine und Rohr!
Irreversible Quetschungen.
» Maschinenstand priifen und gegen Sturz sichern.
» Rohr mitausreichend Rohrabstiitzung unterlegen (liehe Kap. 8.1.3.5. 2¢).
WARNUNG! & Eingeklemmte Finger zwischen Schraubstock/Spannschalen und Rohr!
Irreversible Quetschungen.
» Finger nicht zwischen Schraubstock/Spannschalen und Rohr bringen.
WARNUNG! & Korperteile konnen zwischen Schneidwerkzeug und Rohr gelangen!

Schwerste Verletzungen.
» Korperteile nicht zwischen Schneidwerkzeug und Rohr bringen.
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DEUTSCH Bedienung GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

WARNUNG! A Herumfliegende heie und scharfkantige Spane, Rohroberflidchen, Schneid-
kanten und Werkzeuge!
Verletzungsgefahr an Augen und Handen.
Beim Bearbeiten nicht in das rotierende Werkzeug fassen.
Niemals ohne montierten Spdneschutz arbeiten.
Empfohlene Schutzbekleidung tragen.
Nach dem Ende jedes Arbeitsganges Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen. Spane mit enganliegenden
Sicherheitshandschuhen (nach DIN EN 388 und EN 407) mit geeignetem Werkzeug (z.8.
Zange oder Schraubendreher) entfernen.
P Auffunktionsfahigen Spaneschutz achten.

VORSICHT! A Wiederanlauf der Maschine nach Blockierung!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.
P Bei Blockierungen die Maschine zu Beseitigungsmafnahmen stets von der Energiever-
sorgung trennen.
P Ggf. angespante Teile vor erneutem Maschinenstart entfernen.
VORSICHT! A Dampfe bei der Bearbeitung mit Schmiermittel!
Schddigung von Lunge, Haut und Umwelt.
» Nur Original von Orbitalum Tools empfohlenes Schmiermittel verwenden.

\ A A A4

9.1 Rohr mit AVM bearbeiten

Fir die Rohr-Bearbeitung mit MVM, Siehe ab Kap. 9.2, Seite 4.
Fiir den Handbetrieb ohne AVM oder MVM, liehe ab Kap. 9.3. Seite 4<.

WICHTIG! c AVM nur in Verbindung mit den Orbitalum Rohrsdgen GF 4, GF 6, RA 8 oder RA 12 betreiben.
P Keine fremden Gerdte an die Steckdose des AVM anschlieBen.

9.1.1  Stillsetzen (auch im Notfall)

GEFAHR! & NOT-HALT-Funktion durch Stecker ziehen nicht gegeben!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.
P Keine gewinkelten Netzstecker verwenden.
P Keine einrastbaren Steckdosen und einrastbaren Stecker (blaue CEE-Stecker) fiir
Stromanschluss verwenden, die NOT-HALT-Funktion ist sonst nicht gegeben. Bediener
muss priifen, ob Stecker mittels Kabel aus der Steckdose gezogen werden kann.
P Nur Original Ersatzteile von Orbitalum Tools verwenden.
P Auffreie Zugdnglichkeit des Steckers achten.
P Eswird ein radialer Platzbedarf/Bewegungsraum fir Personen von etwa 2 Metern um
die Maschine herum bendtigt.
WICHTIG! A NOT-HALT-Taster (12) am AVM:
Nur im Notfall betdtigen. Durch Driicken des NOT-HALT-Taster (13) wird die Stromzufuhr unter-
brochen. Zum Starten wieder entriegeln.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Bedienung DEUTSCH

» Aktivieren durch Umschalten des EIN/AUS-Kippschalters (13). Bei Funktionsuntiichtigkeit des EIN/AUS-Kippschalters (13)
Stecker ziehen oder schnellstmdglich aus dem Gefahrenbereich entfernen und dann Stecker ziehen.

9.1.2 Inbetriebnahme

1. Rohrsdge mit Flexdrehkabel an AVM anschlieBen.
2. Netzkabel des AVM an Stromnetz anschlieBen.

9.1.3  Rohr mit AVM trennen

WICHTIG! A Bei Rohrsdgen, die langere Zeit nicht benutzt wurden:
P Sdgemotor um 180° schwenken.
P AVMund Rohrsdge einschalten (Viehe Kap. 9.1.2, S. 3€), Sdgemotor ca. 10s laufen lassen.
Dadurch werden alle Getriebeteile wieder mit Schmierdl versorgt.

1. Rohrdimension einstellen (siehe Kap. 8.6, S. 37).

2. Sdgeblatt auf Rohrdimension einstellen (liehe Kap. 8.6. S. 37).

3. Sechskantmutter der Sdgeblattbefestigung ggf. leicht anziehen (Giehe ab Kan. 8.5, Seite 3().
4. Spindeldrehzahl und Vorschubstufe einstellen (Richtwerte, “iehe ab Kan. 8.7.1, Seite 3).

5. Rohrim Schraubstock auf die gewiinschte Rohrlange vorschieben und festspannen.

Rohre iiber 1 m Lange miissen mit einer Rohrzufuhr unterstiitzt werden (Giehe Kan. 8.1.3. S, 2€).
WICHTIG! ﬁ Multifunktionsschliissel vor Drehkdrperumlauf von der Spindel abziehen.
6. Sdgeblatt-Schmiermittel auf das Sageblatt auftragen: \7

Empfehlung:

* bis 2" mindestens alle 3 Schnitte,
+{iber2" und bei Chrom- und Edelstahlrohren: vor jedem Schnitt. TN
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DEUTSCH Bedienung GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

HINWEIS! o Nur Ségeblatt-Schmiermittel /-paste (keine Ole!) von Orbitalum Tools verwenden (z.B. GF
LUB oder GFTOP). Maschine sauber halten, Schmiermittelriickstdnde an der Maschine
grundsatzlich entfernen.

HINWEIS! o Bei Dauerbetrieb: Nach dem Sdgen Sechskantmutter am Sageblatt I6sen, um Spannungs-
schdden zu vermeiden.

7. Rohrsdge einschalten.

8. Starttaste . driicken.

Der Bearbeitungsprozess wird dadurch eingeleitet. Die Sage schaltet nach korrektem Trennvorgang automatisch ab.

9.1.4  Rohr mit AVM anfasen

WICHTIG! c Bei Rohrsdgen, die ldngere Zeit nicht benutzt wurden:
P Sagemotor um 180° schwenken.
P AVM und Rohrsdge einschalten (iehe Kan. 9.1.2. S, 3€), Sdgemotor ca. 105 laufen lassen.
Dadurch werden alle Getriebeteile wieder mit Schmierdl versorgt.

Rohrdimension einstellen (Giehe Kap. 8.6, S.37).

Anfasfraser auf Rohrdimension einstellen (liehe Kan. 8.6, S. 37).

Sechskantmutter der Anfasfrdserbefestigung ggf. leicht anziehen (Viehe ab Kap. 8.5, Seite 3().
Spindeldrehzahl und Vorschubstufe einstellen (Richtwerte, liehe ab Kap. 8.7.1. Seite 3¢).
Rohrim Schraubstock auf die gewiinschte Rohrlange vorschieben und festspannen.

Rohre ber 1 m Lange miissen mit einer Rohrzufuhr unterstiitzt werden (jiehe Kap. 8.1.3..5. 2€).

WICHTIG! ﬁ Multifunktionsschlissel vor Drehkérperumlauf von der Spindel abziehen.

6. Sdgeblatt-Schmiermittel auf den Anfasfrdser auftragen: \Z

Empfehlung:
* bis2": mindestens alle 3 Schnitte,
+ {iber 2" und bei Chrom- und Edelstahlrohren: vor jedem Schnitt. e T

HINWEIS! 0 Nur Sageblatt-Schmiermittel/-paste (keine Ole!) von Orbitalum Tools verwenden (z.B. GF
LUB oder GF TOP). Maschine sauber halten, Schmiermittelriickstande an der Maschine
grundsdtzlich entfernen.

HINWEIS! 0 Bei Dauerbetrieb: Nach dem Sdgen Sechskantmutter am Anfasfrdser Idsen, um Spannungs-
schdden zu vermeiden.

7. Rohrsdge einschalten.

8. Starttaste . driicken.

Der Bearbeitungsprozess wird dadurch eingeleitet. Die Sage schaltet nach korrektem Anfasvorgang automatisch ab.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Bedienung DEUTSCH

9.1.5  Rohr mit AVM trennen und gleichzeitig anfasen

*  Gleichzeitiges Trennen und Anfasen ist bis zu Wanddicken von 7 mm (0.276") mdglich.
*  Beim Einsatz eines Zusatzfrdsers muss der Sagemotor langsamer um das Rohr gedreht werden als beim Sdgen, da zwei Werk-
zeuge gleichzeitig zum Einsatz kommen. Der Arbeitsablauf bleibt gleich wie in Xap. 9.1.3, Seite 3¢ beschrieben.

HINWEIS! o + Wahrend des Arbeitsvorgangs Sageblatt und Zusatzfraser ggf. nochmals schmieren.
*  BeiDauerbetrieb: Nach dem Sdgen Sechskantmutter am Sageblatt [6sen, um Spannungs-
schdden zu vermeiden.
+  Die GleichmdBigkeit der Fasenhghe hangt von der Rundheit des Rohres ab.

9.2  Rohr mit MVM bearbeiten

Fiir die Rohr-Bearbeitung mit AVM, liehe Kap. 9.1, S. 3¢.
Fiir den Handbetrieb ohne AVM oder MVM, iiehe ab Kan. 9.3, Seite 4.

9.21 Stillsetzen (auch im Notfall)

GEFAHR! A NOT-HALT-Funktion durch Stecker ziehen nicht gegeben!

Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.

P Keine gewinkelten Netzstecker verwenden.

P Keine einrastbaren Steckdosen und einrastbaren Stecker (blaue CEE-Stecker) fiir
Stromanschluss verwenden, die NOT-HALT-Funktion ist sonst nicht gegeben. Bediener
muss priifen, ob Stecker mittels Kabel aus der Steckdose gezogen werden kann.

» Nur Original Ersatzteile von Orbitalum Tools verwenden.

P Auffreie Zugdnglichkeit des Steckers achten.

P Eswird ein radialer Platzbedarf/Bewegungsraum fir Personen von etwa 2 Metern um
die Maschine herum benotigt.

» Aktivieren durch Umschalten des EIN/AUS-Kippschalters
(12). Bei Funktionsuntiichtigkeit des EIN/AUS-Kippschalters
(12) Stecker ziehen oder schnellstmdglich aus dem Gefah-
renbereich entfernen und dann Stecker ziehen.

9.2.2 Rohr mit MVM trennen

WICHTIG! A Bei Rohrsdgen, die ldngere Zeit nicht benutzt wurden:
» Sdgemotor um 180° schwenken.
D Rohrsdge einschalten, ca. 10 s laufen lassen.
Dadurch werden alle Getriebeteile wieder mit Schmierdl versorgt.
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DEUTSCH Bedienung GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Rohrdimension einstellen (Giehe Kap. 8.6. S.37).

Sageblatt auf Rohrdimension einstellen (iiehe Kap. 8.6.1. 5. 37).

Sechskantmutter der Sdgeblattbefestigung ggf. leicht anziehen (Siehe ab Kap. 8.5, Seite 3().
Spindeldrehzahl einstellen (Richtwerte, Jiehe ab Kan. 8.7.1. Seite 3€).

Rohrim Schraubstock auf die gewiinschte Rohrlange vorschieben und festspannen.

Rohre ber 1 m Ldnge miissen mit einer Rohrzufuhr unterstiitzt werden (jiehe Kap. 8.1.3..5. 2€).

WICHTIG! ﬁ Multifunktionsschlissel vor Drehkérperumlauf von der Spindel abziehen.

6. Sageblatt-Schmiermittel auf das Sdgeblatt auftragen: \Z

Empfehlung:
* bis2": mindestens alle 3 Schnitte,
+ {iber 2" und bei Chrom- und Edelstahlrohren: vor jedem Schnitt N

HINWEIS! c Nur Sageblatt-Schmiermittel/-paste (keine Ole!) von Orbitalum Tools verwenden (z.B. GF
LUB oder GF TOP). Maschine sauber halten, Schmiermittelriickstande an der Maschine
grundsatzlich entfernen.

HINWEIS! 0 Bei Dauerbetrieb: Nach dem Sdgen Sechskantmutter am Sdgeblatt [8sen, um Spannungs-
schaden zu vermeiden.

7. Rohrsdge einschalten.

8. DasHandrad (1) des MVM im Uhrzeigersinn vorsichtig
drehen, bis die Rohrwandung durchstochen ist.

9. Zligig weiterdrehen, bis das Rohr abgetrennt ist.

10. Motor ausschalten und warten, bis Maschine/Werkzeug
zum Stillstand kommt.

9.2.3 Rohr mit MVM anfasen

WICHTIG! Bei Rohrsdgen, die ldngere Zeit nicht benutzt wurden:
» Sdgemotor um 180° schwenken.
D Rohrsage einschalten, ca. 10 s laufen lassen.
Dadurch werden alle Getriebeteile wieder mit Schmierdl versorgt.

Rohrdimension einstellen (Giehe Kan. 8.6, S. 37).

Anfasfrdser auf Rohrdimension einstellen (iehe Kap. 8.6.3. . 3%).

Sechskantmutter der Anfasfraserbefestigung ggf. leicht anziehen (Viehe ab Kap. 8.5, Seite 3().
Spindeldrehzahl einstellen (Richtwerte, ‘iehe ab Kan. 8.7.1. Seite 3).

Rohrim Schraubstock auf die gewtinschte Rohrldnge vorschieben und festspannen.

Rohre iiber 1 m Lange missen mit einer Rohrzufuhr unterstiitzt werden (siehe Kan. 8.1.3. S, 2€).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Bedienung DEUTSCH

WICHTIG! ﬁ Multifunktionsschliissel vor Drehkdrperumlauf von der Spindel abziehen.
6. Sdgeblatt-Schmiermittel auf den Anfasfraser auftragen: \7
Empfehlung:
* bis 2" mindestens alle 3 Schnitte,
+ {iber 2" und bei Chrom- und Edelstahlrohren: vor jedem Schnitt. NN
HINWEIS! o Nur Sageblatt-Schmiermittel/-paste (keine Ole!) von Orbitalum Tools verwenden (z.B.
GF LUB oder GF TOP). Maschine sauber halten, Schmiermittelriickstande an der Maschine

grundsdtzlich entfernen.

HINWEIS! o Bei Dauerbetrieb:
Nach dem Sdgen Sechskantmutter am Sageblatt [dsen, um Spannungsschdden zu vermeiden.

. Rohrsdge einschalten.

. Das Handrad (1) des MVM im Uhrzeigersinn vorsichtig

drehen, bis der Anfasfraser im Eingriff ist.

. Liigig weiterdrehen, bis das Rohr angefast ist.

. Motor ausschalten und warten, bis Maschine/Werkzeug
zum Stillstand kommt.

9.2.4  Rohr mit MVM trennen und gleichzeitig anfasen

+  Gleichzeitiges Trennen und Anfasen ist bis zu Wanddicken von 7 mm (0.276") méglich.
+ Beim Einsatz eines Zusatzfrasers muss der Sdgemotor langsamer um das Rohr gedreht werden als beim Sagen, da zwei Werk-
zeuge gleichzeitig zum Einsatz kommen. Der Arbeitsablauf bleibt gleich wie in Xap. 9.2.2, Seite 47 beschrieben.

HINWEIS! o + Wahrend des Arbeitsvorgangs Sdgeblatt und Zusatzfraser ggf. nochmals schmieren.
+  BeiDauerbetrieb: Nach dem Sdgen Sechskantmutter am Sageblatt ldsen, um
Spannungsschdden zu vermeiden.
+  Die GleichmdRigkeit der Fasenhdhe hangt von der Rundheit des Rohres ab.
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DEUTSCH Bedienung GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

9.3  Rohr im Handbetrieb bearbeiten

Fir die Rohr-Bearbeitung mit AVM, iehe Kap. 9.1. 5. 3¢.
Fir die Rohr-Bearbeitung mit MVM, Siehe ab Kap. 9.2, Seite 41.

9.3.1 Stillsetzen (auch im Notfall)

GEFAHR! c NOT-HALT-Funktion durch Stecker ziehen nicht gegeben!

Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.

P Keine gewinkelten Netzstecker verwenden.

P Keine einrastbaren Steckdosen und einrastbaren Stecker (blaue CEE-Stecker) fiir
Stromanschluss verwenden, die NOT-HALT-Funktion ist sonst nicht gegeben. Bediener
muss priifen, ob Stecker mittels Kabel aus der Steckdose gezogen werden kann.
Nur Original Ersatzteile von Orbitalum Tools verwenden.
Auf freie Zugdnglichkeit des Steckers achten.
Eswird ein radialer Platzbedarf/Bewegungsraum fiir Personen von etwa 2 Metern um
die Maschine herum bendtigt.

\ A A4

» Aktivieren durch Umschalten des EIN/AUS-Kippschalters
(12). Bei Funktionsuntiichtigkeit des EIN/AUS-Kippschalters
(12) Stecker ziehen schnellstméglich aus dem Gefahrenbe-
reich entfernen und dann Stecker ziehen.

9.3.2 Rohr im Handbetrieb trennen

WICHTIG! & Bei Rohrsdgen, die ldngere Zeit nicht benutzt wurden:
» Sdgemotor um 180° schwenken.
D Rohrsage einschalten, ca. 10 s laufen lassen.
Dadurch werden alle Getriebeteile wieder mit Schmierdl versorgt.

Rohrdimension einstellen (Giehe Kan. 8.6, S. 37).

Sdgeblatt auf Rohrdimension einstellen (\iehe Kan. 8.6.1..5. 37).

Sechskantmutter der Sdgeblattbefestigung ggf. leicht anziehen (Giehe ab Kan. 8.5, Seite 3().
Spindeldrehzahl einstellen (Richtwerte, ‘iehe ab Kan. 8.7.1, Seite 3).

Rohrim Schraubstock auf die gewtinschte Rohrldnge vorschieben und festspannen.

Rohre iiber 1 m Lange missen mit einer Rohrzufuhr unterstiitzt werden (siehe Kan. 8.1.3. S, 2€).

WICHTIG! ﬁ Multifunktionsschlissel vor Drehkdrperumlauf von der Spindel abziehen.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Bedienung DEUTSCH

6. Sageblatt-Schmiermittel auf das Sdgeblatt auftragen: \7

Empfehlung:
*  bis 2" mindestens alle 3 Schnitte,
+ {iber 2" und bei Chrom- und Edelstahlrohren: vor jedem Schnitt e TN
HINWEIS! o Nur Ségeblatt-Schmiermittel /-paste (keine Ole!) von Orbitalum Tools verwenden (z.B.
GF LUB oder GFTOP). Maschine sauber halten, Schmiermittelriickstande an der Maschine

grundsatzlich entfernen.

HINWEIS! o Bei Dauerbetrieb: Nach dem Sdgen Sechskantmutter am Sageblatt [6sen, um Spannungs-
schaden zu vermeiden.

7. Motor einschalten.

8. Motor am Handgriff (1) im Uhrzeigersinn vorsichtig drehen,
bis die Rohrwandung durchstochen ist.

9. Iiigig weiterdrehen, bis das Rohr abgetrennt ist.

10. Motor ausschalten und warten, bis Maschine/Werkzeug
zum Stillstand kommt.

9.3.3 Rohr im Handbetrieb anfasen

WICHTIG! A Bei Rohrsdgen, die ldngere Zeit nicht benutzt wurden:
» Sdgemotor um 180° schwenken.
D Rohrsage einschalten, ca. 10 s laufen lassen.
Dadurch werden alle Getriebeteile wieder mit Schmierdl versorgt.

Rohrdimension einstellen (siehe Kap. 8.6, 5. 37).

Anfasfraser auf Rohrdimension einstellen (siehe Kap. 8.6.3..5. 3%).

Sechskantmutter der Anfasfraserbefestigung ggf. leicht anziehen (Viehe ab Kap. 8.5, Seite 3().
Spindeldrehzahl einstellen (Richtwerte, siehe ab Kan. 8.7.1. Seite 3).

Rohrim Schraubstock auf die gewiinschte Rohrldnge vorschieben und festspannen.

Rohre iiber 1 m Lange missen mit einer Rohrzufuhr unterstiitzt werden (iiehe Kan. 8.1.3. S, 2€).

WICHTIG! é Multifunktionsschlissel vor Drehkdrperumlauf von der Spindel abziehen.
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DEUTSCH Bedienung GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

6. Sageblatt-Schmiermittel auf den Anfasfrdser auftragen: \7

Empfehlung:
+  bis 2" mindestens alle 3 Schnitte,
+ {iber 2" und bei Chrom- und Edelstahlrohren: vor jedem Schnitt. e TN
HINWEIS! c Nur Ségeblatt-Schmiermittel /-paste (keine Ole!) von Orbitalum Tools verwenden (z.8.
GF LUB oder GFTOP). Maschine sauber halten, Schmiermittelriickstande an der Maschine

grundsatzlich entfernen.

HINWEIS! o Bei Dauerbetrieb: Nach dem Sdgen Sechskantmutter am Anfasfrdser [Gsen, um Spannungs-
schaden zu vermeiden.

7. Motor einschalten.

8. Motor am Handgriff (1) im Uhrzeigersinn vorsichtig drehen,
bis der Anfasfraser im Eingriff ist.

9. Zigig weiterdrehen, bis das Rohr angefast ist.

10. Motor ausschalten und warten, bis Maschine/Werkzeug
zum Stillstand kommt.

9.3.4  Rohr im Handbetrieb trennen und gleichzeitig anfasen

*  Gleichzeitiges Trennen und Anfasen ist bis zu Wanddicken von 7 mm (0.276") maglich.
*  Beim Einsatz eines Zusatzfrdsers muss der Sagemotor langsamer um das Rohr gedreht werden als beim Sdgen, da zwei Werk-
7euge gleichzeitig zum Einsatz kommen. Der Arbeitsablauf bleibt gleich wie in Xap. 9.3.2, Seite 44 beschrieben.

HINWEIS! c + Wahrend des Arbeitsvorgangs Sageblatt und Zusatzfraser ggf. nochmals schmieren.
+  BeiDauerbetrieb: Nach dem Sagen Sechskantmutter am Sageblatt [dsen, um
Spannungsschdden zu vermeiden.
+  Die GleichmdBigkeit der Fasenhghe hangt von der Rundheit des Rohres ab.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Wartung, Instandhaltung, Stérungshehebung DEUTSCH

10. WARTUNG, INSTANDHALTUNG, STORUNGSBEHEBUNG

HINWEIS! o

Einige der genannten Arbeiten sind stark von der Nutzung und den Umgebungsbedingungen
abhdngig. Die genannten Zyklen sind Mindestangaben. Im Einzelfall sind abweichende
Wartungszyklen maglich. Um die Sicherheit der Maschine zu gewdhrleisten, fiihren Sie

die Wartung jahrlich durch autorisierte Servicestellen mit VDE-Priifung durch. Sollte die
Maschine nicht, wie zuvor beschrieben, funktionieren, so muss die Maschine ebenfalls zu
autorisierten Servicestellen eingesendet werden.

GEFAHR! c

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Nichtbeachtung drohen Ihnen Tod oder schwerste Verletzungen.

P Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung,
Wartung, Einstell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.

GEFAHR! c

Elektrische Gefahrdungen durch mangelhaft zusammengebaute Elektrik!

Todlicher elektrischer Schlag.

P Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung,
Wartung, Einstell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.

P> Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausriistung nur von einer Elektro-
fachkraftvornehmen lassen.

10.1  Wartung

ZEITRAUM

TATIGKEIT

vor Arbeitsheginn

» Sdgeblattvon Spanen und Schmutz saubern.
P Liiftungsltcher von Spdnen freihalten.
» Olstand des Getriebes kontrollieren, ggf. Ol
nachfiillen (siehe Kap. 10.2. S. 4€). ﬁ'
» Sicherstellen, daf sich der Filzring (1) auf der
Klemmbuchse befindet, ggf. austauschen.
Filzring zu GF 4, GF 6, RA8, RA12:
Code 790 046 168

4

bei jeder Reinigung,
bei jedem Werkzeugwechsel

P Den mit Pfeil gekennzeichneten Bereich am
Wellenende nicht mit Druckluft reinigen, da
sonst der Wellendichtring durch eindringende
Spdne beschddigt wird.

P Wellenende mit Lappen oder Pinsel reinigen.
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DEUTSCH Wartung, Instandhaltung, Stérungsbehebung GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

ZEITRAUM TATIGKEIT

wochentlich » Reinigen und Olen:
+ Spindel des Sterngiffs (1)
+ Gleitschuh (2)
+  Fihrungsbiichse (3)
+ Schraubstocklaufbahnen (4)
+ Schraubstockspindel (5)

10.1.1  Strichlaser

P Eigene Wartungsarbeiten am Laser sind nicht zuldssig. Fiir eventuell erforderliche Wartungs- oder Reparaturarbeiten ist der
Laser zum Werk zuriickzusenden.

» Eine Offnung, Veranderung oder Entfernung der Schutzabdeckungen oder -gehduse mit Ausnahme filr einen Batteriewechsel
ist untersagt.

10.2 Olstand des Getriebes kontrollieren und 01 nachfiillen

Die Getriebe der Rohrsdgen sind mit einem _Olstandsschaug\as
versehen. Der Olstand soll in der Mitte des Olstandsschaug|a-
ses zu sehen sein.

1. Olstand am Schauglas (2) kontrollieren, ggf. nachfilllen.

2. Oleinfiillschraube (1) herausdrehen.
Spezial-Getriebedl von Orbitalum Tools einfillen.

3. Oleinfiillschraube eindrehen und festziehen.

48 ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224Singen www.orbitalum.com [REV. 20190220] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-01_DE




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Wartung, Instandhaltung, Stérungshehebung DEUTSCH

10.3  Schieberfiihrung reinigen

WARNUNG! ﬁ Verletzungsgefahr durch nicht ausreichend gesicherten Schieber!
P Schieber darf nicht nach unten ausgebaut werden.
P> Sicherungsschraube beim Zusammenbau des Schiebers festziehen.

Sicherungsschraube (1) demontieren.

Drehkérper um 180° nach oben drehen.

Sterngriff (2) gegen den Uhrzeigersinn aufdrehen.

Schieber (3) mit Motor nach oben herausziehen.

Fiihrungen von Schiebergehduse und Schieber reinigen. Beide Teile leicht mit Motorendl HD 30 einglen.
Schieber wieder einbauen. Sicherungsschraube (1) fest anziehen.

Position der Sicherungsschraube (1) bei der Position der Sicherungsschraube (1) bei der
GF 4 und GF 6 (AVM/MVM). RA8, RA 12 (AYM/MVM).

10.4 Was tun, wenn? - Allgemeine Storungsbhehebung

STORUNG MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG
Motor lduft nicht. Uberlastschutz hat ausgelgst. P Schalter auf "0" stellen Rohrsdge wieder einschalten
und ca. 1 min im Leerlauf laufen lassen.
Wiederanlaufsperre hatausgelost. B> Schalter auf "0" stellen, anschlieBend Rohrsdge
wieder einschalten.
Rohrsdge ldsst sich nicht Rohrdimension falsch eingestell. » Rohrdimension richtig einstellen (Giehe Kap. 8.6.
drehen. 5. 32).
Sageblatt trennt nicht und Sechskantmutter an Sdgeblattwelle P> Sechskantmutter leicht anziehen.
rutscht durch. nicht festgezogen.
Sageblatt trennt nicht. Sageblatt verkehrt eingesetzt. P Sdgeblatt richtig einsetzen.
Beschriftung auf dem Sdgeblatt muss sichtbar sein.
Rohrdimension ldsst sich nicht  Schieberfihrung verschmutzt. » Schieberfiihrung reinigen
mehr einstellen. (viehe Kap. 10.3, S. 49).
Vorschub startet nicht. Zu geringe Vorschubstufe oder » Vorschubstufe oder Motordrehzahl erhghen.
Motordrehzahl.
Werkzeugbruch. Zuhoher Vorschub und Schnitt- » Behebung, siehe Kap. 10.4.1, 5. 5¢.
geschwindigkeit.
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DEUTSCH

Wartung, Instandhaltung, Storungsbhehebung

GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

10.4.1 Vorgehensweise bei Werkzeugbruch

10.5

=
>

vV Vv VY

Maschine nicht weiterlaufen lassen.

NOT-HALT-Taster (1) driicken, Netzstecker ziehen und Sechskantmut-
ter am Sageblatt Iosen.

Netzstecker wieder einstecken und NOT-HALT-Taster (1) entrasten.
Rote Stopptaste (2) am AVM gedriickt halten und bei Bedarf Maschine
in Ausgangsposition zuriickdrehen.

Neues Werkzeug montieren; vor Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen
(Sageblatt/Fraser montieren, iiehe ab Kap. 8.5, Seite 3().

HINWEIS!

Bei Werkzeugbruch mit neuem Werkzeug
nicht in den alten Schnitt fahren, da es zu
erneutem Werkzeugbruch fiihren kann.

Fehlermeldungen/Storungshehebung AVM

Bei Storungen, die das AVM betreffen, wird die Maschine automatisch stillgesetzt. Die Anzeige blinktim Sekundentakt
abwechselnd mit "F" und einer Ziffer von 1 bis 6. Vor einer erneuten Inbetriebnahme muss das AVM durch Betdtigung der roten
Stopptaste (2)oder durch Ziehen des Netzsteckers vom Stromnetz getrennt werden.

STORUNG MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG

Anzeige F1: Vorschubstufe zu hoch. Niedrigere Vorschubstufe wahlen.
Sdgemotor Uberlastet.

Anzeige F2: Vorschubstufe zu hoch. Niedrigere Vorschubstufe wahlen.

Vorschubmotor iiberlastet.

Rohrdimension falsch eingestellt.

Rohrdimension richtig einstellen (iiehe Kap. 8.6
). 30).

Spdne zwischen Drehkdrper und Rohr.

Spdne entfernen.

Drehkorper lduft schwergdngig.

Drehkorper gdngig machen.

Hindernis im Schwenkbereich.

Hindernis entfernen.

Anzeige F3: Stromzufuhr Sdgemotor unterbrochen. Anschlusskabel und Steckverbindungen priifen.
Sagemotor schaltet wahrend  (jberlastschutz des Sagemotors hat

der Bearbeitung aus. ausgelost. ten und ca. 1 min im Leerlauflaufen lassen.
Anzeige F4: Prozessor defekt. Servicestelle kontaktieren.

Interner Steuerungsfehler.

Anzeige F5: Temperatur der Steuerung zu hoch. Selbstriickstellend nach Abkiihlung.
Ubertemperatur.

Anzeige F6: Falsche Grundeinstellung. Servicestelle kontaktieren.

Interner Steuerungsfehler.

Keine Anzeige:
AVM startet nicht.

Sdgemotor lduft nicht oder nicht lange
genug.

Sdgemotor muss mindestens
5 Sekunden laufen, bevor AVM gestartet wird.

Vorschub bleibt im Einstech-

bereich stehen.

Blockierung durch Spane.

Spdne entfernen.

Rohrdimension falsch eingestellt.

Einstellung korrigieren.

Sdgeblatt verschlissen.

>
>
>
>
>
>
>
P Schalter auf "0" stellen, Rohrsdge wieder einschal-
>
>
>
>
>
>
>

Neues Sdgeblatt einsetzen.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Wartung, Instandhaltung, Stérungshehebung DEUTSCH

STORUNG MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG

Vorschub schaltet in Lichtschranke defekt oder Reflektor P Defekte Teile austauschen (ggf. Servicestelle
Endlage nicht aus. Anzeige defekt. kontaktieren).

im Display: Lichtschranke oder Reflektor > Verschmutzte Teile reinigen.

kein Dezimalpunktin verschmutzt.

Endlage.

Nach Behebung einer Stérungsursache muss die Stromzufuhr fir das AVM wieder hergestellt werden.
Nach Ausschalten des Sagemotors (auf Stellung "0") kann dieser erneut gestartet werden.

10.6 Service/Kundendienst

Fir das Bestellen von Ersatzteilen siehe Ersatzteilliste.
Fir die Behebung von Stérungen wenden Sie sich bitte direkt an unsere fiir Sie zustdndige Niederlassung.

Geben Sie bitte folgende Daten an:

+Maschinen-Typ: Rohrtrenn- und Anfasmaschine
GF 4, GF 4 AVM oder GF 4 MVM
GF 6, GF 6 AVM oder GF 6 MVM
RA 8, RA 8 AVM oder RA 8 MVM
RA 12, RA 12 AVM oder RA 12 MVM

* Maschinen-Nr.: (siehe Typenschild)
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ENGLISH
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) About these instructions ENGLISH

1. ABOUT THESE INSTRUCTIONS

11 Warning messages

The warning messages used in these instructions warn you of injuries or damage to property.

P Always read and observe these warning messages!

WARNING SYMBOL ﬁ

This is a warning symbol. It warns you of the danger of injury. In order to avoid injuries or death
observe the measures marked with a safety sign.

WARNING LEVEL ~ SYMBOL

MEANING

DANGER! ﬁ

Imminently hazardous situation that results in death or serious injuries if the safety
measures are not observed.

WARNING! C

Potentially hazardous situation that may result in death or serious injuries if the safety
measures are not observed.

ATTENTION! ﬁ

Potentially hazardous situation that may result in slight injuries if the safety measures are not
observed.

NOTE! o

Potentially hazardous situation that may result in material damage if the safety measures are
not observed.

1.2 Further symbols and displays

CATEGORY SYMBOL

MEANING

INSTRUCTION @

You must take notice of this symbol.

INFO o

Important information for comprehension.

ACTION 1.
2.

Request for action in a sequence of actions: Action is required here.

>

Single request for action: You have to do something here: Action is required here.

1.3  Abbreviations

ABBREVIATION MEANING

GF, RA Pipe cutting and beveling machines
AVM Automatic feed module

MVM Manual feed module
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ENGLISH Information and safety instructions for the responsible body  GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

2. INFORMATION AND SAFETY INSTRUCTIONS FOR
THE RESPONSIBLE BODY

21  Requirements for the responsible body

Workshop/outdoor/field application: The responsible body is responsible for safety in the danger zone around the
machine, and should allow only qualified personnel to enter the zone or operate the machine in the danger zone.

Employee safety: The safety regulations described in hap. Z must be observed and work must be carried out with safety in
mind using the prescribed protective equipment.

2.2 Using the machine

2.2.1 Proper use

+ The machine should be exclusively used for the cutting and beveling of materials and tube
dimensions as specified in :hap. 4.3.2, page 7°.

+ The machines must only be operated using the voltage levels specified on the drive identification
plate and in the "technical data" (Jee chap. 5. 0. 77).

+ Only use the motor GFO7 (Code 790 142 460 and 790 142 463) as the drive for GF 4 and GF 6.
Motor GF09 (Code 790 046 460 and 790 046 463) for RA 8 and RA 12.

+  The drive motor may only be used in connection with the machine.

+  The automatic and manual feed module AVM/MVM may only be operated in combination with
the Orbitalum Tools pipe cutter GF 4, GF 6, RA8 or RA 12.

+  The machine may only be used on pipes and containers that are empty, unpressurized, do not
have explosive atmospheres and are not contaminated.

Proper use also includes the following:

+  observingall safety instructions and warning messages included in these operating instructions
+ aarryingoutall inspection and maintenance work

« sole use in the original condition with original accessories, spare parts and materials

+  processing only materials set out in the operating instructions.

2.2.2  Improper use

*Ause other than that defined under "proper use" or a use that goes beyond this or the specified

*  constraints shall be considered improper use due to the potential risks involved.

+ Theresponsible body shall be solely responsible for damages that arise through improper use
and the manufacturer shall assume no liability whatsoever.

+Notools should be used that have not been authorized by the manufacturer for this machine.

+ The removal of safety equipment is not permitted.

* Do not misuse the machine.

+ The machine is not intended for use by private consumers.

+ Thetechnical values defined for normal operation must not be exceeded.

+ Do notuse the machine as a drive for applications other than those listed under proper use
(thap.2.2.0).
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2.2.3  Machine constraints

* Keep your working area clean. Disorder or unlit working areas can lead to accidents.

+ Theworkplace can be in pipe preparation, in plant construction or in the plantitself.

+ Work lighting: min. 300 lux.

+ Operated by one person.

+  Climate conditions: temperature range for machine operation: —15 °Cto 40 °C.

+ Onlyworkwith the machine in dry surroundings (not in misty, rainy or stormy conditions (< 80% rel. humidity)).

2.2.4  Shutting down the machine

Information on the EMERGENCY STOP or the shutting down function:
For processing with AVM, “ee chan. 9.1.1, p. 8¢.

For processing with MVM, iee chap. 9.2.1,. 0. 92.

For manual processing, iee chap. 9.3.1,p. 9%

2.3 Environmental protection/disposal

2.3.1  Chips and gear lubricant oil

Dispose of chips and used gear lubricant oil according to the regulations.

2.3.2  Electric tools and accessories

Discarded electric tools and accessories contain large quantities of valuable raw and synthetic materials
that can be recycled. Therefore:

Electrical (electronic) devices that are marked with the symbol at the side may not be disposed of

with household waste in accordance with EU regulations. [ ]
By actively using the available return and collection systems, you actively contribute to the reuse,
recycling and utilization of electrical (electronic) devices.

Used electrical (electronic) devices contain parts that must be handled selectively according to

EU regulations. Separate collection and selective treatment s the basis for environmentfriendly
disposal and the protection of human health.

Appliances and products that you bought from us after August 13, 2005 will be disposed of in
accordance with legal standards after they have been supplied to us at no cost.

We may refuse to accept old appliances that pose a risk to human health or safety due to contami-
nation produced during use.

The end user is responsible for disposing of used appliances introduced to the market before
August 13, 2005. Please contact a disposal center near you for this purpose.

Important for Germany: Our products may not be disposed of in municipal disposal sites as
they are only used for industrial purposes.

(as per RL 2012/19/EC)
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2.3.3  Returning accumulators and batteries

* Accumulators and batteries that are marked with the adjacent symbol may not be disposed of with
household garbage as per EU Directive 2006/66/EC.

+ Inthe case of accumulators and batteries containing hazardous materials the chemical sign for the
heavy metal contained is specified below the refuse bin: Cd = Cadmium Hg = Mercury Pb = Lead

+ Valid for Germany: The end consumer is obliged to return defective or used accumulators and

batteries to the distributor or to the returning facilities set up to this purpose. (d

2.4  Basic safety instructions

The pipe cutting and beveling machine (hereinafter referred to as the GF 4, GF 6, RA 8 or RA 12 (AVM/MVM)) is a state-of-the-art
machine designed for safe use. The risks involved in using the machine are described in the operating instructions below. Using
this machine in a way other than that described in these instructions can lead to serious physical injury and material damage:

+ Observe warning messages at all times.

+ Keep complete documentation close by the machine.

+ Generally valid regulations for the prevention of accidents must be observed.

+ QObserve country-specific regulations, standards and guidelines.

+ Always ensure that the machine is in good working order. Observe the maintenance information (ee chap. 10.1. p. 9¢).

+ Only operate the machine if all the safety equipment such as the restart inhibitor, overload protection and chips guard are
in good working order. The machine must have a solid footing. Check whether the substrate is able to take sufficient loads. A
radial space requirement/freedom of movement of approx. 2 m around the machine is required for people.

* Reportany unusual machine behavior to the person responsible immediately.

+ Only use the dimensions and materials specified in these instructions. Other materials should be used only after consulting
with Orbitalum Tools customer service.

«Useonly original tools, spare parts, materials and accessories from Orbitalum Tools.

*  Repair and maintenance work on the electrical equipment may only be carried out by a qualified electrician.

+  Atthe end of each working cycle, before transportation, changing tools, cleaning and performing any maintenance, adjust-
ment or repair work, switch off the machine, wait until the machine/tool stops running and pull the mains plug.

+ Do not carry the machine by the cable and do not use the machine to pull out the plug except in an emergency.

+  Protect the cable from heat, oil and sharp edges (chips).

+ During operation, keep hands away from the tools.

+ (heck that the work piece is correctly clamped.

+ Switch on the machine only when the pipe has been clamped.

+ Whenworking with the AVM: in case of danger, immediately press the EMERGENCY OFF button.

+ Whenworking with the AVM, the AVM stops automatically after each cut. If you are working manually, switch off the machine
after each working cycle (ON/OFF switch of the pipe cutter), wait until the machine/tool stops running and pull the mains plug.

+ When working with the AVM, do not stand in the swiveling range while the automatic rotary housing is rotating).

+ When working with the AVM: the machine may only be operated with the AVM protective bar assembled (for information on
the protective bar, iee chap. 3.3, 0. 64).

+ Do notuse the machine in wet surroundings. Only work in canopied surroundings.

+ Inextreme conditions of use, conductive dust can settle inside the machine. For this reason and for better safety, an on-site
SPE-PRCD or ground-fault circuit is required between the mains network and the machine, to be installed and tested if
necessary by a professional electrician.

+ Whenworking with the machine wear safety shoes (as per EN 150 20345 at least S1), safety goggles (as per DIN EN 166 Class
2, basicstrength S), snug-fitting safety gloves (as per DIN EN 388, Class 2 resistance to abrasion, cut resistance Class 3, tear
resistance Class 2, perforation resistance Class 3 and as per EN 407 at least Performance level 1 against contact heat) and
hearing protection (as per DIN EN 352-4 or comparable).

+ Operator age: The respectively valid country-specific laws/standards/guidelines/directives have to be followed.
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+ Do notuse click-in socket outlets and click-in power plugs (blue CEE power plugs) for power connection, otherwise the
EMERGENCY STOP does not function. The user must check whether the power plug can be pulled out of the outlet by the
cable (shutdown, ‘ee chap. 9.3.1, page 9%).

+ Do notuse angled power plugs.

NOTE! o The recommendations concerning "Personal protective equipment” only apply to the
product being described. Other requirements resulting from the ambient conditions on-site
or of other products, or from combining with other products, are not taken into account.
These recommendations do not in any way release the responsible body (employer) from its
statutory health and safety at work obligations towards its employees.

DANGER! A If the mains cable is damaged, live parts may cause death if touched directly!
Fatal electric shock.
P Keep the mains cable of the cutter motor away from the saw blade or bevel cutter.
» Do not let the cut-off pipe piece drop in an uncontrolled manner.
» Do not run the machine unattended.
P Secure the falling pipe piece.
» During processing, always keep an eye on the position of the mains cable.
D Keep the machine clean. Always remove lubricant residues from the machine.

DANGER! & Damaged insulation!
Fatal electric shock.
» Do not screw any indicators or signs to the drive motor.
P Use stickers.
DANGER! & Damaged plug!
Fatal electric shock.
» Do not use adapter plugs with ground protected electrical tools.
» The machine connector plug must fit the socket.
DANGER! A Risk of danger through the use of the machine outdoors!
Fatal electric shock.
» Do not use the machine outdoors.
DANGER! A Danger! The electrical motor can overheat with operation of less than 230 V
network!
Serious injury or death.
» Only use the machine in the specified temperature range.
DANGER! A Grounded body!
Fatal electric shock.
P Avoid contact with grounded surfaces such as tubes, heating, cookers or refrigerators.
DANGER! A Loose/baggy clothing, long hair or jewelry can get caught in rotating
machine parts!

Serious injury or death.
P Wear tight-fitting clothing when using the machine.
» Tie up long hair to preventit from being caught.
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DANGER! A Safety components that are contaminated, worn or broken are defective!

The failure of safety components can cause physical injury.

P Do not misuse the cable, e.g. such as using it to suspend or carry the machine.

P Replace defective safety components immediately and check them daily to ensure proper
operation.

P Replace defective mains cable immediately by a specialist.

» Clean and perform maintenance on the machine after each use.

P Keep cables away from heat, oil, sharp edges and moving equipment parts.

P Inspect the machine daily for visible signs of damage or defects, and have them repaired
by a specialist if necessary.

WARNING! A Flying parts/breaking tool!

Diverse physical injuries and material damage.

P Do not process the pipe while itis loose in the vice.

P Never use a damaged or deformed saw blade or bevel cutter.

P Inthe event of tool breakage with a new tool, do not enter the old cut because the tool can
break again (for details of what to do in the event of tool breakage, “ee chan. 10.4.1, 0. 10().

» Clamp the pipe to be cut into the vice.

P Immediately replace worn-out tools.

P Ensure that the cutting tools are correctly fitted.

P Pipe dimension must be set correctly. During cutting, the saw blade must saw through
the entire pipe wall.

P Avoid breaking tool through low (adequate) feed force, correct dimension (iee chan. 8.6
).8.) and speed (Lee chan. 8.7, p. 8°) settings.

P Hold on to the motor unit tightly by the handle, and guide it with low (adequate) feed
force during the machining process.

WARNING! A Falling objects or tilting and bending pipes!

Irreversible crushing.

P Wear safety shoes (in accordance with EN IS0 20345, at least S1).

P Place sufficient supports under the tube (\ee chap. 8.1.3, 0. 7¢).

P Transport the machine as shown in hao. 7.2, page 7¢.

WARNING! A Danger caused by vibration and unergonomic, monotonous work!

Discomfort, tiredness and disruptions to the locomotor system.

Limited ability to react, and cramps.

» Do relaxation exercises.

P Ensure activity is varied.

P Assume an upright, fatigue-free and comfortable body position during operation.

WARNING! A Pressing the ON-OFF switch unintentionally!

Diverse physical injuries and material damage.

P Atthe end of each working cycle, before transportation, changing tools, cleaning and
performing any maintenance, adjustment or repair work, switch off the machine, wait
until the machine/tool stops running and pull the mains plug.

WARNING! A Dangerous laser radiation!

The eye retina or eye vision can be impaired.

» Do not lookat the laser beam or view it using optical instruments.

» Do not point the laser beam at other people.

» Do not misuse the line laser and do not remove from the pipe cutter.
P Ensure that the line laser is switched off during mounting/dismantling.
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2.5  Warning symbols

Observe all of the warnings and safety instructions affixed to the machines.
The following labels also appear on the machine:

ENGLISH

IMAGE TYPE OF POSITION ON MEANING CODE
MACHINE MACHINE
GF 4 (AYM/MVM),  Motor, side INSTRUCTION: 790086 200
GF 6 (AVM/MVM), Wear safety gogglesin
RA8 (AVM/MVM), accordance with DIN EN 166,
RA 12 (AVM/MVM) ear protection in accordance

with DIN EN 352 and tight-
fitting safety gloves in accord.
with DIN EN 388 and EN 407.

Read the operating instructions.

(laser)

GF 4 (AVM/MVM),  Chips guard, WARNING: 790046 196

GF 6 (AYM/MVM),  front Danger of being injured

RA 8 (AVM/MVM), by sharp cutting edges.

RA 12 (AVM/MVM)

GF 4 (AVM/MVM)  Directly on WARNING: For Laser 790 142 125:

laser Laser class . 790142 288

For Laser 790 142 135:
790142 298*

GF4 (AYM/MVM)  Holderindicut ~ WARNING: 790142 289

Dangerous laser radiation.

GF 6 (AVM/MVM)  Directly on WARNING:
laser Laser class I.
GF 6 (AYM/MVM)  Slide housing WARNING:

Dangerous laser radiation.

* Warning symbol with code 790 142 298:

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Str. 17, 78224 Singen, Germany
P/N: 790 142 135

Serial Number Control: xyz

Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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3. PRODUCT DESIGN

NOTE! 0 The chips guard is a safety component. The functionality of the chips guard must be checked
daily. The chips guard must be able to bend back into the original position (see figures)
independently on all of the machines below.

3.1  Pipe cutting and beveling machines GF 4, GF 6

1. Starhandle 9. Motor 16. Multifunctional wrench/vice handle
2. Laser beam pointer 10. Rotating-speed indicator 17. Vice body

3. Coverplate 11. RPM regulator 18. Circular clamping jaws (GF 4 only)
4. Saw blade/bevel cutter 12. ON-OFF switch 19. Slide jaw

5. Opening for meter rule 13. Handles 20. Slide housing

6. Chips guard 14. Retainer for vice handle/Holding 21. Holder indicut (laser)

7. Identification plate/machine number fixture for length gauge 22. ON-OFF switch line laser

8. Slide block 15. Mounting plate
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3.2 Pipe cutting and beveling machines RA 8, RA 12

1. Starhandle 8. RPM regulator

2. Coverplate 9. ON-OFF switch

3. Sawblade/bevel cutter 10. Vice body

4. Chips guard 11. Slide block

5. Identification plate/machine number 12. Multifunctional wrench/vice handle
6. Mounting plate 13. Motor

7. Rotating-speed indicator 14. Handles
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3.3  Automatic feed module AVM

Display

Start button

Stop button

EMERGENCY STOP button
Buttons for the feed force level
Light barrier

Protective bar

3.31  Description of the AVM buttons

Display: If the control unitis connected to the power supply, the display shows the feed force level currently
. selected. A pointis shown in the bottom right of the display to signal that the light barrier recognizes the reflector.

The AVM can only be started with reflector recognition.

If afault occurs, this indicator blinks every second and displays F and a number from 1 to 6.

For error messages/trouble-shooting, see chap. 10.5, 0. 10°.

@ @ Feed buttons: By pressing these buttons, it is possible to preset the desired feed force in 10 levels. If the device is
ready for operation, these buttons may be pressed at any time to set the feed force level or to vary it during process-
ing. If one of the buttons remains pressed by the user, the display runs in the direction selected by the user.

. START button: The machining process is initiated by pressing this button when the cutter motor is running.
After start-up, this button serves no further function. It also has no function during a fault or while the software
version is being displayed.

. STOP button: Pressing this button during the machining process stops the feed and the cutter motor. The cutter
motor then has to be returned to the starting position. By pressing the zero button the cutter motor can be turned
back more easily. The cutter motor must not be running. As soon as a point lights up in the bottom right of the
display the AVM can be restarted.

Calling up the current version of the AVM: The version is displayed when the @l@ -buttons are
pressed simultaneously. The following sequence then flashes: § 2 0 0 H 1 2 3.

The first letter, S stands for software, the next three letters stand for the software version, then there is an H for
hardware and the three numbers that indicate the hardware version.

Then the display returns to the last feed force level that was set.

EMERGENCY STOP button
Only press in an emergency. Pressing the EMERGENCY STOP button interrupts the power supply.
Unlock the button to restart.

With error messages the O button can be used to switch off the AVM, the error then no longer appears in the
display.
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3.4  Manual feed module MVM

Gear

Fastening screws
Gear drive with freewheel
Hand wheel
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3.5 Accessories

Not included as standard.

WARNING! A Danger presented by using poor-quality accessories and tools not approved by
Orbitalum Tools!
Diverse physical injuries and material damage.
P Use only original tools, spare parts, materials, and accessories from Orbitalum Tools.

Saw blades and bevel All'saw blades and bevel cutters are specially developed for
cutters Orbitalum Tools pipe cutters to endure maximum strain and have
amaximum tool life. 4 different saw blades and bevel cutters are
available for different uses:
+ Economy range for low and non-alloy steels and cast iron
pipes
+ Performance range for high-alloy steels (stainless steel)
+ High-Performance range for high-performance materi-
als and high-alloy steels
+  Premium range especially made for stainless steel appli-
cations with extra long durability

Saw blade lubricant GFTOP  «  Synthetic high-performance lubricant for cutting and beveling i

machines. W
* Increases the tool life of the saw blade.
* Meets the requirements for H2 lubricants. b
+ Thescrewable brush guarantees an easy and uniform applica- =4
tion of lubricant on the saw blade. '

Code 790060 228

Saw blade lubricant GF LUB - Chlorine-free high-performance lubricant for cutting and

beveling. n’gﬁ

* Increases the tool life of the saw blade. e

+  This ecologically cutting compound is the environmentally e |
friendly replacement for ROCOL: just with a new name and
improved quality.

. — ) Code 790041016
+  GFLUB meets the latest environmental directives and ecological

standards.
Quick-mounting plate + Forquick mounting of the machine on work benches.
with screw clamps + Idealfor frequent changes of location.

Code 790041027
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Pipe feeder base unit and
extension unit

The pipe feeder allows you to feed long and heavy pipes
effortlessly and coaxially to the tube saws. Very sturdy and
stable design with powder-coated frames and stainless steel
rollers. The ideal addition for all Orbitalum pipe cutters
(with exception of 20 AVM. RA2, GFX3.0, PS 4.5, PS 6.6 on
request).

+  Extremely stable and sturdy

+  Fastadjustment of dimensions

« Centerline of tubes and pipes adjust easily in seconds

+  Steel frame coated for maintenance-free finish

*  Rollers made of stainless steel

« Extension of the pipe feeder possible with extension unit
+ Savestime and money

+ No contamination

«  Perfect for all kinds of steel

Mobile workstation

+ For the mobile site and/or workshop.
+ Theideal addition for all Orbitalum pipe cutters (with
exception of 20 AVM. RA2, PS 4.5, PS 6.6 on request).

Special gear oil

Code 790 068 071

For all GF and RA machines.

=)

Code 790047030

Warning symbols

Overview of warning symbols with order numbers, ‘ee chap. 2.5.0.6'.

[REV.20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-02_EN

Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

67



ENGLISH Features and scope of application GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

4.

FEATURES AND SCOPE OF APPLICATION

41 Features

The pipe cutters are distinguished by the following characteristics:

Enhanced safety due to stationary pipe — rotating tool.

Arestartinhibit function prevents the machine from starting in an uncontrolled way after it has been re-connected to the
electric mains or after the voltage supply has been re-established following a power failure.

Self-centering clamping system.

Low-maintenance gear with oil lubrication.

Saw motor with RPM control and ergonomically optimized motor for more secure operator position.

Burr-free cutting surface and deformation-free pipe cross-section.

Cold machining process.

Quick cutting process.

Production of standardized welding bevels.

Cutting of pipe elbows.

Quick tool change.

Plug connection with quick-disconnect coupler: for easy and comfortable replacement of the power cable. Also prevents
cables from twisting.

Working without getting tired when cutting and beveling pipes with larger pipe dimensions and thicker walls.

Laser beam for optically marking the cutting area (for GF 4 and GF 6 AVM/MVM only).

Locking mechanism of the slide housing prevents unauthorized usage and theft (for GF 4 and GF AVM/MVM only).

Additional properties of the GF 4 AVM, GF 6 AVM, RA8 AVM or RA 12 AVM:

The intelligent control system of the AVM monitors the feed force continuously depending on the torque and the parameter
settings.

The operator position guarantees the best possible protection against hot chips flying around.

Advancing the pipe cutter in a usual way by operating the handle of the pipe cutter motor is always possible (e.g. when cutting
thin-walled pipes).
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4.2  Additional properties of the GF 4 and GF 6 (AVM/MVM)

Protection against corrosion
Anthracite-colored coated components
for improved sliding properties

and protection against corrosion.

Multifunctional wrench
Detachable. It is possible to make 6
different adjustments on the machine
using this multifunctional wrench:

Dimension adjustment

Fixture fo7 clamping jaws (GF 4 (AVM/ Fixture for saw blade/bevel cutter
MVYM) only)

]
el

Fixture of the saw for quick-mounting Locking mechanism of the slide housing
plate prevents unauthorized usage and theft
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Line laser to display cut-off point To mark the cut-off point on the pipe.
Ideal for checking whether the pipe is

* adjusted to the desired cut-off point.
Ared line that marks the cut-off point
appears on the clamped pipe once the red
button on the line laser has been pressed.
If necessary, the pipe position can be
corrected until the desired cut-off point is
marked.

Reversible clamping jaws
Clamping jaw assembly, \ee chap. 8.4,
). 8(.

The reversible clamping jaws are a standard
feature of the GF 4 (AVM/MVM). Turning
the clamping jaws allows the following pipe
diameters to be processed:

PIPE OD [MM] PIPE OD [INCH]

12-56/ 0.472-2.205/
20-120 0.787-4.724

Plug connection with
quickdisconnect
coupler

For easy and comfortable replacement
of power cables.

Optimized chip guard Optimized chip guard protects against
flying chips and comes with a meter rule
slot for measuring the pipe length (GF 4

only).

Stainless steel clamping
attachment

Ideal for processing stainless steel pipes.
For protection against contact corrosion.
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4.3  Scope of application

4.31  Working range

TYPE OF MACHINE GF4 GF6 RA S RA 12
(AVM/MVM)  (AVM/MVM)  (AVM/MVM)  (AVM/MVM)

Pipe OD/pipe elbow OD [mm]  12-120 213-168.3 114-230 157-325
linch]  0.472-4.724 0.839-6.626 4.488-9.055 6.181-12.795

Wall thickness, [mm] 1-9 1.5-15 2-10 2-10

depends on material* linch]  0.039-0.354 0.059-0.591 0.079-0.394 0.079-0.394

Pipe ID min. [mm] 21 30 137 190

(Sawblade @63 mm/2.480")  [inch]  0.827 1181 5.394 7.480

Pipe ID min. (mm] 16 25 132 185

(Sawblade @68 mm/2.677")  [inch]  0.630 0.984 5.197 7.283

Pipe ID min. mm] 4 13 120 173

(Sawblade @80 mm/3.150")  [inch]  0.157 0.512 4724 6.811

Pipe 1D min. [mm] - 0 100 153

(Sawblade @100 mm/3.937")  [inch] - 0 3937 6.024

Pipe ID min. [mm] - 0 - -

(Sawblade @ 1MOmMm/4.331")  [inch) - 0 _ -

*

With automatic cutting process. Greater wall thicknesses possible through manual feed or through another cut-off point (depending
on the diameter of the saw blade). Special clamping shells (accessory) may be necessary for thin pipe wall thicknesses.

4.3.2 Materials

+  High-quality steel (any Cr and Mo content)

+  High-quality stainless steel (any Cr and Mo content)

+  High-quality steel (Cr<12% and Mo < 2.5%; Cr < 20% and Mo = 0%): Case hardened steels, high-speed steels, tempering
steels, bearing steels, tool steels

*  Blackand galvanized steel pipe

+ Generalstructural steel

+ Annealed castiron pipe (GGG)

+ Aluminum

*+ Brass

+ Copper

«  Plastics (PE, PP, PVDE, PVC)
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5. TECHNICAL SPECIFICATIONS

51  Pipe cutting and beveling machines

TYPE OF MACHINE GF4 GF 6 RA 8 RA 12
(AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM)

Dimensions (Ixwxh) [mm] 680 x 325 x 480 920x352.7 x574 778 x 485 x 430 940x592 x 374
[inch]  26.8x12.8x18.9 36.2x13.9x22.6 30.6x19.1x16.9 37.0x23.3x14.7
Dimensions (Ixwxh) [mm] 810x325x480 972x352.7x574 918 x485x 430 1.070x 592 x 374
with AVM linch]  31.9%128x189  383x13.9x22.6  361x191x169  421x23.3x147
Dimensions (Ixwxh) [mm]  780x325x480 920x352.7x574 788 x485x430 1.090 %592 x 374
with MVM linch]  30.7x128x189  362x139x226  31.0x191x169  42.9x233x147
Machine weight approx.”  [kg] 55.0 92.7 102.5 138.6
[Ibs] 121.2 204.4 225.9 305.6
Machine weight approx.”  [kg] 64.5 101.7 110.0 146.1
with AVM lbs]  142.2 242 2425 3221
Machine weight approx.”  [kg] 60.0 97.8 104.6 140.7
with MVM fbs]  132.2 215.6 2306 310.2
Versions, 1 phase AC [V,H]  230V,50/60 Hz 230V,50/60 Hz 230V,50/60 Hz 230V,50/60 Hz
[VHZl  120V,50/60 Hz 120V,50/60 Hz 120V,50/60 Hz 120V,50/60 Hz
Power without AVM kW] 1.8 1.8 1.8 1.8
[HP] 2.4 2.4 2.4 2.4
Power with AVM kW] 1.9 1.9 1.9 1.9
[HP] 2.54 2.54 2.54 2.54
Power AVM kWl 0.05 0.05 0.05 0.05
[HP] 0.07 0.07 0.07 0.07
Protection class Double-insulated according to Class Il, DIN EN 60745-1

Protection class with AVM  Double-insulated according to Class I, EN 60204-1
Protection class with MVM  Double-insulated according to Class II, DIN EN 60745-1

Tool speed [rpm]  40-215 40-215 40-215 40-215
Slide housing speed [pm]  0.1-39 0.3-35 0.1-23 0.1-18
with AVM

Slide housing torque max.  [Nm] 101 353 165 210
with AVM

Sound pressure level at [dB(A)] 79 79 79 79

the workplace approx.”*

Vibration level [m/s]  <2.5inaccordance with DIN EN 28662, Part 1

Mains fuse by customer [A] 16 16 16 16

*

Weight without packaging and accessories.
**The sound pressure level was measured under normal operating conditions in accordance with EN 23741.

72  ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com [REV. 20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-02_EN




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Technical specifications ENGLISH

5.2  Line laser

Component for the GF 4 and GF 6 (AVM/MVM) only).

Dimensions (Ixb) [mm] 68x15

linch]  27x0.59
Weight (g] 30

[Ibs] 0.012
Power, total emitted [mW] 5

[HP] 5x10-6
Power for classification [UW] <390
Beam range [m] 1

[inch] 3937
Wave length [nm] 650
Operating voltage [VD(] 281045
Operating current [mA] 20
Operating temperature [°q -10to 40
Storage temperature °q -40to 80
Laser class [Class] 1
Battery type 2xLR44/AG13

[REV. 20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-02_EN Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com 73




ENGLISH Initial operation

GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

6. INITIAL OPERATION
6.1  Checking the parts of delivery

+ Check delivery for completeness and damage caused

by transport.

* Reportany missing parts or damage caused by transport to your supplier immediately.

6.2 Included with the machine

Subject to modifications.

QTY ARTICLE GF 4 GF 6 RA8 RA 12
(AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*)

1 Pipe cutting and beveling machine X X X X

1 Transport case X X X X

1 Set of stainless steel caps X X - -

1 Saw blade, Code 790 ... ..042 064 ..043018 ..043018 ..043018
1 Mounting plate X X X X

1 Line laser with fastening screw™* X X - -

1 Tool key set X X X X

1 Tube of saw blade lubricant GF TOP X X X X

1 Bottle of special gear oil (Code 790 041030)  x X X X

1 Setinstruction manual and spare parts list X X X X

The automatic and manual feed module AYM/MVM is

already fitted to the pipe cutter upon delivery.

**The line laser s already mounted at the GF 4 (AVM/MVM) on delivery. At the GF 6 (AYM/MVM) the line laser is supplied
eparately and has to be mounted on the machine before commissioning (see chap. 8.2, nage 7).
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7.  STORAGE AND TRANSPORT
71 Storage

ATTENTION! A Incorrect machine storage!
Diverse physical injuries and material damage.
P Store the machine in its original crate in a dry environment.
NOTE! For GF 4, GF 6, RA8 or RA 12 with AVM/MVM: The automatic and manual feed module AVM/
o MVM is already fitted to the pipe cutter upon delivery.

711 Position of the cutter in the transport case

The pipe cutter is stored securely in the transport crate and can only be taken from the crate with suitable lifting aids (\ee chap.
’2,0. 7€). For the GF 4 and GF 6 (AVM/MVM) the 2 wooden struts (1) must first be removed from the crate.

b [t
GF 4 (AYM/MVM) RA8, RA 12 (AVM/MVM)

For the GF 6 (AVM/MVM) the frame of the transport crate can be removed by loosening the 4 screws left and right below at the
two long sides of the crate (see arrows).

NOTE! o The accessories in the GF 6 (AVM/MVM) must be taken out of the transportation case before
the frame is removed.

e

GF 6 (AVM/MVM) in transport crate with frame GF 6 (AVM/MVM) without frame
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ENGLISH Storage and transport GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

1.2 Transport

DANGER! ﬁ Fatal electric shock!
P Before transportation or changing the workplace, switch off the machine, wait until the
machine/tool stops running and pull the mains plug.

WARNING! A During transportation, the ON/OFF switch may unintentionally be activated
causing the machine to start up!
Diverse physical injuries and material damage.
D Before transportation or changing the workplace, switch off the machine, wait until the
machine/tool stops running and pull the mains plug.
WARNING! A Heavy weight when transporting the pipe cutters!
Danger of being injured through overstraining.
» Transport pipe cutters over long stretches with corresponding lifting aids.

7.21  Transporting the pipe cutter

Loosen the hexagon bolt (1) on the quick-mounting plate.

Guide suitable transport straps through the pipe cutter slide housing.

Carefully lift the cutter at the straps and insert in the assembled quick-mounting plate on the side.
Bolt the pipe cutter securely in place on the mounting plate with the hexagon bolt (1).
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8.  SET-UP AND ASSEMBLY

NOTE! o The steps described in thap. ¢ are the same for all GF and RA versions.

8.1  Mounting the pipe cutter on the workbench
Mount the pipe cutter together with the vice, either:

+ onthe quick-mounting plate (iee chap. 8.1." for assembly), or
+  onthe quick-mounting plate with screw clamps (plate is clamped directly to the workbench without pre-drilling).

WARNING! A The pipe cutters are top-heavy and can cause a workbench that is not
load-bearing and not secure against tilting to tilt!
Irreversible crushing and material damage.
» Mount pipe cutters only on stable, load-bearing and non-tilting workbenches.

8.1.1  Mounting the quick-mounting plate on the workbench

1. Center-punch screw holes on a stable, load-bearing and

non-tilting workbench.

Use the quick-mounting plate as a template.

Drill @ 13 mm holes.

3. Fasten the quick-mounting plate with the supplied screws
M12x70 (8.8).

N

8.1.2  Mounting the pipe cutter on the quick-mounting plate

1. Onlyinsert the pipe cutter in the assembled quickmounting
plate on the side with the help of a crane or a similar lifting
tool.

2. Boltthe pipe cutter securely in place with the hexagon bolt.
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8.1.3  Pipe feeder (base and extension unit, mobile workstation)

When using the Orbitalum Tools pipe feeder base unit, the pipe cutter is directly fitted to the mounting plate of the base unit
without special accessories (special accessories, code no. 790 068 051).

WARNING! A Falling objects or tilting and bending

tubes! 1

Irreversible crushing. \

P Wear safety shoes (in accordance with EN
15020345, at least S1).

P Support pipes whose length exceeds Tm
with a pipe support or a pipe feeder or L
extension unit.

- —
'I =
=1
| Y 1=
& =l
Pipe feeder base unit (Code 790 068 051) Pipe feeder extension unit (Code 790 068 061) Mobile Workstation (Code 790 068 071)

8.1.4  Folding workbench

Can only be used for saws with field of application up to 4.5".
Please use a pipe feeder (Code 790 068 051) or the mobile workstation (Code 790 068 071) as of 6".

WARNING! A The pipe cutters are top-heavy and can
cause a workbench that is not load-bear- w
ing and not secure against tilting to tilt! i 7
Irreversible crushing and material damage.
P Mount pipe cutters only on stable,
load-bearing and non-tilting workbenches.
P Mount GF 6 only on the short side of the %
folding workbench (Code 790 052 030). )
» Do not mountRA8 and RA 12 on the folding
workbench (Code 790 052 030).

folding workbench (Code 790 052 030)
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8.2 Mounting the line laser (only at GF 4 and GF 6 (AVM/MVM))

NOTE! o In order to protect the line laser against transportation damage it is supplied separately
at the GF 4 and GF 6 (AYM/MVM) and has to be mounted on the machine before
commissioning. We recommend dismantling the line laser before every transportation of the
machine.

1. Take the Indicut line laser (1) out of the packaging and insert it together with the Plexiglas pane into the provided opening (2)
of the line laser holder at the machine.

2. Switch on the line laser and align it. The line of the laser has to be at a right angle to the pipe axis.

3. Carefully tighten the threaded pin M6x5 (3) (Code 445 001 210) of the line laser holder using an Allen key (Code 024 387 003).

8.3  Replacing the batteries of the line laser

ATTENTION! ﬁ Itis not allowed to open, modify or to remove protective covers or housings except for
battery change. Observe the maintenance instructions (iee chap. 10.1.1, page 9¢).

1. Loosen the threaded pin M6x5 (3) (Code 445001 210) of the laser holder by using Allen key (Code 024 387 003) to remove the
laser from the cover plate.

2. Unscrew the line laser and replace the batteries (4) (Pack with 10 button cells, 1.5V = Code 790 142 124).

3. Screw the parts of the line laser together.

4. Place the line laser back into the holder, align and retighten with the threaded pin M6x5 (3).
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8.4  GF 4: Fitting the clamping
jaws

Clamping jaw characteristics, ;ee chap. 4.2, 0. 6¢.

8.41  Fitting the clamping jaws

1. Loosen the hexagon bolt on the side of the vice using a
multifunctional wrench (1).

2. Insertthe clamping jaws.

3. Tighten hexagon bolts.

8.5  Fitting the saw blade, bevel cutter, additional cutters

WARNING! A When switching the motor on, the pipe cutter may revolve around the pipe
automatically!
Diverse physical injuries and material damage.
In their home position, the saw blade or bevel cutter must not touch the pipe.
Make sure that the slide housing is in the home position when the cutting process starts.
Clamp the pipe to be cutinto the vice.
Pull off the multifunctional wrench from the spindle before the slide housing starts rotating.
Before switching the motor on, make sure that the gap between the saw blade/bevel
cutter and the pipe is sufficient, and that the pipe is securely clamped in the vice.
Place sufficient supports under the tube (‘ee chan. 8.1.3.p. 7¢).

WARNING! A Flying parts/breaking tool!

Diverse physical injuries and material damage.
Do not process the pipe while itis loose in the vice.
Never use a damaged or deformed saw blade or bevel cutter.
In the event of tool breakage with a new tool, do net enter the old cut because the tool can
break again (for details of what to do in the event of tool breakage, ‘ee chap. 10.4.1, 0. 10().
Clamp the pipe to be cutinto the vice.
Immediately replace worn-out tools.
Ensure that the cutting tools are correctly fitted.
Pipe dimension must be set correctly. During cutting, the saw blade must saw through
the entire pipe wall.
Avoid breaking tool through low (adequate) feed force, correct dimension (;ee chap. 8.6
).8.) and speed (\ee chan. 8.7, p. 8°) settings.
Hold on to the motor unit tightly by the handle, and guide it with low (adequate) feed
force during the machining process.

ATTENTION! A Damage to material!

When using an additional cutter, only use the special Orbitalum Tools clamping plate
(code 790 046 188); not the clamping plate supplied as standard with the cutters.
Never use a damaged or deformed saw blade or bevel cutter.
The saw blade or bevel cutter must be free from chips and dirt.
Only use original tools by Orbitalum Tools.
Mount the saw blade/bevel cutter or additional cutter with the inscription facing you.
The teeth will then be pointing in the correct direction.

IMPORTANT! 0 Before fitting the saw blade or bevel cutter: Move the slide (9) all the way down
using the hand wheel (8).

\AAAAL

v
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8.5.1 Inserting the saw blade or bevel cutter

Turn the chip guard (1) down for approx. 90°.

Loosen the hexagon nut (4). Remove the clamping plate (3) and the saw blade (2).
(lean the saw blade shaft (6) and vicinity with a brush.

Fitthe saw blade (2) or bevel cutter and the clamping plate (3).

Tighten the hexagon nut (4) a fraction.

Move the saw chip guard (1) back to its original position.

NOTE! o Make sure that the felt ring (7) is on the locking sleeve.

8.5.2 Inserting the saw blade/bevel cutter combination

Turn the chip guard (1) down for approx. 90°.

Loosen the hexagon nut (5). Remove the clamping plate and the saw blade.

Clean the saw blade shaft (6) and vicinity with a brush.

Fit the additional cutter (2), the saw blade (3) and the special clamping plate (4) (Code 790 046 188).
Tighten the hexagon nut (5) a fraction.

Move the saw chip guard (1) back to its original position.

NOTE! o Make sure that the felt ring (7) is on the locking sleeve.
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8.6  Adjusting the pipe dimension

>1m >1m

WARNING! A Falling objects or tilting and bending
tubes! 1
Irreversible crushing. \ i
P> Wear safety shoes (in accordance with EN L
150 20345, at least S1). o
P Support pipes whose length exceeds T m U;
with a pipe support or a pipe feeder or
extension unit.

8.6.1 Saw blade without additional cutter

1. Turn the slide with saw blade all the way down using the hand wheel (1).

ATTENTION! ﬁ Damage to the pipe and saw blade!
Aslide that is not positioned completely downwards can press the pipe against the saw
blade when tightened.

2. Insert the pipe so that it almost reaches the saw blade (3) and tighten using the multifunctional wrench (4).
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3. Use the handle to turn the motor upwards for about 30° (clockwise) until the saw blade is in cutting position.

4. Turn the star knob (1) until the toothing of the saw blade (3) protrudes into the pipe inside (2). The height of the toothing that
has to project into the pipe inside corresponds to about 1 tooth height (differs depending on the saw blade).

5. Ifdesired, perform a test cut (cutting the pipe, see chap. 9.1.3, p. 9( for machines with AVM, ‘hap. 9.2.2, page 97 for
machines with MVM and 'hap. 9.3.2, page 9" for working without AVM/MVM), check the cut result and readjust the hand
wheel (1) if necessary.

6. Turn the motor back to its home position.

When working with the AVM: Hold down the STOP button (6), and pivot the motor back into the normal position.

1 tooth
height

NOTE! o Scale of the hand wheel: a readjustment by one graduation mark results in a radial feed or
bevel alteration of 0.1 mm (0.004"), for the GF 6 of 0.2 mm (0.008").

8.6.2 Saw blade with additional cutter

1. Turn the slide with the saw blade and additional cutter (2) all the way down using the hand wheel (1).
2. Insert the pipe so that it almost reaches the additional cutter (2) and tighten using the multifunctional wrench (4).
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3. Use the handle to turn the motor upwards for about 30° until the saw blade is in cutting position.

4. Turn the hand wheel (1) until the teeth of the additional cutter (2) cover the wall thickness of the pipe.

5. Ifdesired, perform a test cut (Cutting and beveling the pipe, see :hap. 9.1.5. page 9 for machines with AVM, "han. 9.2.4, page
)¢ for machines with MVM and 'hap. 9.3.4, page 97 for working without AVM/MVM), check the cut and bevel and readjust the
hand wheel (1) if necessary.

6. Turn the motor back to its home position.

When working with the AVM: Hold down the STOP button (6), and pivot the motor back into the normal position.

NOTE! 0 Scale of the hand wheel: a readjustment by one graduation mark results in a radial feed or
bevel alteration of 0.1 mm (0.004"), for the GF 6 of 0.2 mm (0.008").

8.6.3  Adjusting the bevel cutter

1. Turn the slide with the bevel cutter (2) all the way down using the hand wheel (1).
2. Insert the pipe so that it almost reaches the bevel cutter (2). The pipe must not project over the cutter. Tighten using the multifunc-
tional wrench (3).
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3. Use the handle to turn the motor upwards for about 30° until the bevel cutter is in beveling position.

4. Turn the hand wheel (1) until the teeth of the bevel cutter (2) cover the wall thickness of the pipe and the desired beveling
position is reached.

5. Ifdesired, perform a test bevel (beveling the pipe, iee chan. 9.1.4. 0. 9( for machines with AVM, “hap. 9.2.3, page 9
for machines with MVM and :han. 9.3.3. page 9¢ for working without AVM/MVM), check the bevel and readjust the hand
wheel (1) if necessary.

6. Turn the motor back to its home position.
When working with the AVM: Hold down the STOP button (6), and pivot the motor back into the normal position.

NOTE! o Scale of the hand wheel: a readjustment by one graduation mark results in a radial feed or
bevel alteration of 0.1 mm (0.004"), for the GF 6 of 0.2 mm (0.008").

8.7  Selecting the motor speed

NOTE! o Select low power speed for tough and high-strength materials and large wall thickness.

8.71  Standard values for spindle speed and feed force level (AVM)

PIPE MATERIAL RPM SPINDLE FORCE
CONTROL SPEED FEED LEVEL
SETTING (RPM) AVM*
™ ®O
High-alloy high-quality steels  1-2 40-65 L-2
Low-alloy high-quality steels  2-4 65-150 L-4
Structural steel 4-6 150- 215 5-9

The feed force level and spindle speed may be varied depending on the thickness and diameter of the pipe wall.
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NOTE! o P When first starting to process the pipe with the AVM, a low feed force level is recommended
which may be increased later. Higher levels resultin a higher chip production and possibly
also in a higher wear of tools. The intelligent control system of the AVM monitors the
feed force continuously depending on the torque and the parameter settings.

P When cutting thin-walled pipes (wall thickness 3 - 5 mm), always start with level 1 and
select a higher level afterwards.

P Select the feed force level (L - 9) using the @/@ buttons on the AVM display (for
standard values, see the table above).

ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com [REV. 20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-02_EN
86 g




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Operation ENGLISH

9. OPERATION

DANGER! é

Machine start-up due to unintentional pressing of the ON/OFF switch!

Fatal electric shock.

Diverse physical injuries and material damage.

P Atthe end of each working cycle, before transportation, changing tools, cleaning and
performing any maintenance, adjustment or repair work, switch off the machine, wait
until the machine/tool stops running and pull the mains plug.

DANGER!

When the slide housing is rotating, excess lubricant can get into the motor unit!
Fatal electric shock.
P Remove excess lubricant from the machine after every step.

DANGER!

Unexpected start-up!
Serious injury or death.
P Before connecting the machine to the power supply, check the on/off switch is switched off.

DANGER!

Loose/baggy clothing, long hair or jewelry can get caught in rotating
machine parts!

Serious injury or death.

P Wear tight-fitting clothing when using the machine.

» Tie up long hair to preventit from being caught.

WARNING!

> BB Pb

Flying parts/breaking tool!

Diverse physical injuries and material damage.

Do not process the pipe while it is loose in the vice.

Never use a damaged or deformed saw blade or bevel cutter.

P Inthe event of tool breakage with a new tool, do not enter the old cut because the tool can
break again (for details of what to do in the event of tool breakage, see chap. 10.4.1, . 100).
» Clamp the pipe to be cutinto the vice.

» Immediately replace worn-out tools.

P Ensure that the cutting tools are correctly fitted.

>

>

>

\ A4

Pipe dimension must be set correctly. During cutting, the saw blade must saw through
the entire pipe wall.

Avoid breaking tool through low (adequate) feed force, correct dimension (iee chan. 8.6
).82) and speed (lee chap. 8.7, 0. 87) settings.

Hold on to the motor unit tightly by the handle, and guide it with low (adequate) feed
force during the machining process.

WARNING! ﬁ

Risk of machine and pipe falling!

Irreversible crushing.

P Checkthe machine's position and secure it so it cannot fall.

» Place sufficient supports under the tube (lee chan. 8.1.3.0.7¢).

WARNING! ﬁ Trapped fingers between the vice/clamping shell and pipe!
Irreversible crushing.
» Do notinsert fingers between the vice/clamping shell and pipe!
WARNING! ﬁ Body parts can fit between the cutting tools and the pipe!
Serious injury.

» Do not place body parts between the cutting tools and the pipe.
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WARNING! A Flying, hot and sharp-edged chips, pipe surfaces, cutting edges and tools!
Danger of injury to eyes and hands.

Do not reach into the rotating tool during working.

Never work without the saw chip guard mounted.

Wear recommended protective clothing.

Atthe end of each working cycle switch off the machine, wait until the machine/tool

stops running and pull the mains plug. Remove chips with tightfitting safety gloves (in

accordance with DIN EN 388 and EN 407) using suitable tools (e.g. tongs or screwdriver).

P Make sure the chips guard is working.

ATTENTION! A Restarting the machine following blockage!
Diverse physical injuries and material damage.
P Inthe event of a blockage, always disconnect the machine from the power supply before
clearing it.
P Ifnecessary, remove any tensioned parts before restarting the machine.
ATTENTION! A Vapors when working with lubricants!
Damage to lungs, skin and the environment.
» Only use original lubricant recommended by Orbitalum Tools.

\ A A A4
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9.1  Processing the pipe with AVM

For more information on pipe processing with MVM, fee from chap. 9.2, page 9.
For manual operation without AVM or MVM, \ee from chan. 9.3, page 9.

IMPORTANT! ﬁ Only operate AVM in combination with the Orbitalum Tools pipe cutters GF 4, GF 6, RA8 or RA 12.
P Do not connect any other devices to the socket of the AVM.

9.1.1  Shutting down (even in an emergency)

DANGER! A EMERGENCY STOP function not available by unplugging the power plug!

Diverse physical injuries and material damage.

Do not use angled power plugs.

» Do not use click-in socket outlets and click-in power plugs (blue CEE power plugs) for
power connection, otherwise the EMERGENCY STOP does not function. The user must
check whether the power plug can be pulled out of the outlet by the cable.

» Only use original Orbitalum Tools parts.

P Ensure free access to the power plug.

» Aradial space requirement/freedom of movement of approx. 2 m around the machine is
required for people.

IMPORTANT! A EMERGENCY STOP button (12) on the AVM:

Only press in an emergency. Pressing the EMERGENCY STOP button (13) interrupts the

power supply. Unlock the button to restart.

> Activate by switching the ON/OFF toggle switch (13). If the ON/OFF toggle switch (13) fails to work, remove the plug from the
socket or vacate the danger zone as quickly as possible and then remove the plug.
9.1.2 Initial operation

1. Connect the pipe cutter with swivel cable to the AVM.
2. Connect the mains cable of the AVM to the main power supply.
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ENGLISH Operation GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

9.1.3  Cutting the pipe with AVM

IMPORTANT! A If the pipe cutter was out of operation for a relatively long time:
D Swivel the cutter motor by 180°.
P Switch on the AVM and the pipe cutter (e chap. 9.1.2, 0. 8¢), let the cutter motor run for
about 10 seconds.
This relubricates all gear components.

Adjust the pipe dimension (\ee chap. 8.6, 0. 8).

Adjust the saw blade to the pipe dimension (\ee chap. 8.6. p. 87).

If necessary, tighten the hexagon nut of the saw blade fixture a fraction (‘ee from chap. 8.5, page 8().
Adjust the spindle speed and the feed force level (for standard values, ;ee from chap. 8.7.1, page 8°).
Push the pipe through the vice up to the desired length and clamp it securely.

Pipes whose length exceeds 1 m must be supported with a pipe feeder (\ee chan. 8.1.3, 0. 7¢).

IMPORTANT! ﬁ Pull off the multifunctional wrench from the spindle before the slide housing starts rotating.
6. Apply saw blade lubricant to the saw blade. \7
Recommendation:
* upto2"atleastevery3cuts,
+ over2" and with chrome and high-quality steel pipes: prior to every cut. N
NOTE! o Use only saw blade lubricant (no oils) from Orbitalum Tools (e.g. GF LUB or GF TOP).
Keep the machine clean. Always remove residue from lubricant from the machine.
NOTE! 0 For continuous operation: After cutting loosen the hexagon nut on the saw blade to avoid
damage caused by tension.

7. Switch pipe cutter on.

8. Pressthe . START button.

This starts the pipe processing. The cutter automatically shuts off after the complete cut has been made.

9.1.4  Beveling the pipe with AVM

IMPORTANT! A If the pipe cutter was out of operation for a relatively long time:
P Swivel the cutter motor by 180°.
P Switch on the AVM and the pipe cutter (iee chap. 9.1.2, n. 89), let the cutter motor run
for about 10 seconds.
This relubricates all gear components.

Adjust the pipe dimension (iee chap. 8.6, D. 87).

Adjust the bevel cutter to the pipe dimension (ee chap. 8.6, p. 82).

If necessary, tighten the hexagon nut of the bevel cutter fixture a fraction (iee from chap. 8.5, page 8().
Adjust the spindle speed and the feed force level (for standard values, ‘ee from chap. 8.7.1, page 8").
Push the pipe through the vice up to the desired length and clamp it securely.

Pipes whose length exceeds 1 m must be supported with a pipe feeder (\ee chap. 8.1.3, 0. 7¢).

ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com [REV. 20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-02_EN
90 g




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Operation ENGLISH

IMPORTANT! ﬁ Pull off the multifunctional wrench from the spindle before the slide housing starts rotating.

6. Applysaw blade lubricant to the bevel cutter: \7

Recommendation:
* upto2"atleastevery3cuts,

+ over2"and with chrome and high-quality steel pipes: prior to every cut. N
NOTE! o Use only saw blade lubricant (no oils) from Orbitalum Tools (e.g. GF LUB or GF TOP).
Keep the machine clean. Always remove residue from lubricant from the machine.

NOTE! o For continuous operation: After beveling, loosen the hexagon nut on the bevel cutter to avoid
damage caused by tension.

7. Switch pipe cutter on.

8. Pressthe . START button.

This starts the pipe processing. The cutter automatically shuts off after the correct bevel has been cut.

9.1.5  Cutting and beveling pipes simultaneously

+  Pipes with a wall thickness of up to 7 mm (0.276") can be simultaneously cut and beveled.
«  +lfusing an additional cutter, the cutter motor has to be turned around the pipe more slowly than during normal cutting,
* astwo tools are being used at the same time. The procedure is the same as described in :hap. 9.1.3, page 9(.

NOTE! o + Ifnecessary, lubricate the saw blade and the additional cutter again during work.
+ For continuous operation: After cutting, loosen the hexagon nut on the saw blade to
avoid damage caused by tension.
+ The evenness of the bevel height depends on the roundness of the pipe.
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ENGLISH Operation GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

9.2 Processing the pipe with MVM

For more information on pipe processing with AVM, see chap. 9.1, p. 8¢.
For manual operation without AVM or MVM, ‘ee from chap. 9.3, page 9°.

9.21  Shutting down (even in an emergency)

DANGER! A EMERGENCY STOP function not available by unplugging the power plug!

Diverse physical injuries and material damage.

P Do not use angled power plugs.

P Do not use click-in socket outlets and click-in power plugs (blue CEE power plugs) for
power connection, otherwise the EMERGENCY STOP does not function. The user must
check whether the power plug can be pulled out of the outlet by the cable.

P Only use original Orbitalum Tools parts.

P Ensure free access to the power plug.

P Aradial space requirement/freedom of movement of approx. 2 m around the machine is
required for people.

D Activate by switching the ON/OFF toggle switch (12).
If the ON/OFF toggle switch (12) fails to work, remove the
plug from the socket or vacate the danger zone as quickly as
possible and then remove the plug.

9.2.2  Cutting the pipe with MVM

IMPORTANT! A If the pipe cutter was out of operation for a relatively long time:
D Swivel the cutter motor by 180°.
P Switch pipe cutter on and let it run for about 10 seconds.
This relubricates all gear components.

Adjust the pipe dimension (iee chap. 8.6, D. 87).

Adjust the saw blade to the pipe dimension (lee chap. 8.6.1, 0. 87).

If necessary, tighten the hexagon nut of the saw blade fixture a fraction (‘ee from chap. 8.5, nage 8().
Adjust the spindle speed (for standard values, ee from chap. 8.7.1, page 8°).

Push the pipe through the vice up to the desired length and clamp it securely.

Pipes whose length exceeds 1 m must be supported with a pipe feeder (\ee chap. 8.1.3, 0. 7¢).

IMPORTANT! Q Pull off the multifunctional wrench from the spindle before the slide housing starts rotating.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Operation ENGLISH

6. Apply saw blade lubricant to the saw blade: \7

Recommendation:
+ upto2"atleastevery3cuts,

+over2" and with chrome and high-quality steel pipes: prior to every cut TN
NOTE! o Use only saw blade lubricant (no oils) from Orbitalum Tools (e.g. GF LUB or GF TOP).
Keep the machine clean. Always remove residue from lubricant from the machine.
NOTE! o For continuous operation: After cutting loosen the hexagon nut on the saw blade to avoid
damage caused by tension.

. Switch pipe cutter on.

. Carefully turn the hand wheel (1) of the MVM clockwise

until the pipe wall has been pierced through.

. Continue turning steadily until the pipe has been cut off.

. Switch off the machine and wait until the machine/tool
stops running.

9.2.3  Beveling the pipe with MVM

IMPORTANT! ﬁ If the pipe cutter was out of operation for a relatively long time:
»> Swivel the cutter motor by 180°.
P Switch pipe cutter on and letit run for about 10 seconds.
This relubricates all gear components.

Adjust the pipe dimension (see chap. 8.6, . 87).

Adjust the bevel cutter to the pipe dimension (iee chap. 8.6.3. 0. 84).

If necessary, tighten the hexagon nut of the bevel cutter fixture a fraction (‘e from chap. 8.5, page 8().
Adjust the spindle speed (for standard values, see from chap. 8.7.1. page 8°).

Push the pipe through the vice up to the desired length and clamp it securely.

Pipes whose length exceeds 1 m must be supported with a pipe feeder (\ee chap. 8.1.3, p. 7€).

IMPORTANT! é Pull off the multifunctional wrench from the spindle before the slide housing starts rotating.

6. Apply saw blade lubricant to the bevel cutter: \7

Recommendation:
+ upto2"atleastevery3cuts,

+over 2" and with chrome and high-quality steel pipes: prior to every cut. T
NOTE! o Use only saw blade lubricant (no oils) from Orbitalum Tools (e.g. GF LUB or GF TOP).
Keep the machine clean. Always remove residue from lubricant from the machine.
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ENGLISH Operation GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

NOTE! o For continuous operation: after beveling, loosen the hexagon nut on the bevel cutter to avoid
damage caused by tension.

. Switch pipe cutter on.

. Carefully turn the hand wheel (1) of the MVM clockwise
until the pipe wall has been pierced through.
Continue turning steadily until the pipe has been beveled
completely.

. Switch off the machine and wait until the machine/tool
stops running.

9.2.4  Cutting the pipe with MVM and beveling it simultaneously

* Pipeswith awall thickness of up to 7 mm (0.276") can be simultaneously cut and beveled.
+ Ifusing an additional cutter, the cutter motor has to be turned around the pipe more slowly than during normal cutting, as
two tools are being used at the same time. The procedure is the same as described in 'hap. 9.2.2, page 9..

NOTE! 0 +  Ifnecessary, lubricate the saw blade and the additional cutter again during work.
+  For continuous operation: After cutting loosen the hexagon nut on the saw blade to
avoid damage caused by tension.
+  The evenness of the bevel height depends on the roundness of the pipe.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Operation ENGLISH

9.3  Processing the pipe manually

For more information on pipe processing with AVM, tee chan. 9.1. 0. 8¢.
For more information on pipe processing with MVM, fee from chap. 9.2, page 9.

9.3.1  Shutting down (even in an emergency)

DANGER! A EMERGENCY STOP function not available by unplugging the power plug!

Diverse physical injuries and material damage.

P Do not use angled power plugs.

P Do not use click-in socket outlets and click-in power plugs (blue CEE power plugs) for
power connection, otherwise the EMERGENCY STOP does nat function. The user must
check whether the power plug can be pulled out of the outlet by the cable.

P Only use original Orbitalum Tools parts.

P> Ensure free access to the power plug.

P Aradial space requirement/freedom of movement of approx. 2 m around the machine is
required for people.

P Activate by switching the ON/OFF toggle switch (12). If the
ON/OFF toggle switch (12) fails to work, remove the plug
from the socket or vacate the danger zone as quickly as
possible and then remove the plug.

9.3.2  Cutting the pipe manually

IMPORTANT! A If the pipe cutter was out of operation for a relatively long time:
P Swivel the cutter motor by 180°.
P Switch pipe cutter on and let it run for about 10 seconds.
This relubricates all gear components.

Adjust the pipe dimension (see chap. 8.6, 0. 8).

Adjust the saw blade to the pipe dimension (ee chap. 8.6.1, 0. 87).

If necessary, tighten the hexagon nut of the saw blade fixture a fraction (iee from chap. 8.5, page 8().
Adjust the spindle speed (for standard values, ;ee from chap. 8.7.1, page 8").

Push the pipe through the vice up to the desired length and clamp it securely.

Pipes whose length exceeds 1 m must be supported with a pipe feeder (\ee chap. 8.1.3, 0. 7¢).

IMPORTANT! ﬁ Pull off the multifunctional wrench from the spindle before the slide housing starts rotating.
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ENGLISH Operation GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

6. Applysaw blade lubricant to the saw blade: \7

Recommendation:
+ upto2"atleastevery3cuts,
+over2"and with chrome and high-quality steel pipes: prior to every cut T
NOTE! c Use only saw blade lubricant (no oils) from Orbitalum Tools (e.g. GF LUB or GF TOP).
Keep the machine clean. Always remove residue from lubricant from the machine.
NOTE! 0 For continuous operation: After cutting loosen the hexagon nut on the saw blade to avoid
damage caused by tension.

7. Switch the motor on.

8. Carefully turn the motor clockwise using the handle (1) until
the pipe wall has been pierced through.

9. Continue turning steadily until the pipe has been cut off.

10. Switch off the machine and wait until the machine/tool
stops running.

9.3.3  Beveling the pipe manually

IMPORTANT! A If the pipe cutter was out of operation for a relatively long time:
P Swivel the cutter motor by 180°.
P Switch pipe cutter on and letit run for about 10 seconds.
This relubricates all gear components.

Adjust the pipe dimension (iee chap. 8.6. 0. 87).

Adjust the bevel cutter to the pipe dimension (iee chap. 8.6.3. 0. 8).

If necessary, tighten the hexagon nut of the bevel cutter fixture a fraction (‘e from chap. 8.5, page 8().
Adjust the spindle speed (for standard values, ‘ee from chap. 8.7.1. Dage 8°).

Push the pipe through the vice up to the desired length and clamp it securely.

Pipes whose length exceeds 1 m must be supported with a pipe feeder (\ee chap. 8.1.3, p. 7€).

IMPORTANT! ﬁ Pull off the multifunctional wrench from the spindle before the slide housing starts rotating.
6. Apply saw blade lubricant to the bevel cutter: \7
Recommendation:
* upto2"atleastevery3cuts,
«over 2" and with chrome and high-quality steel pipes: prior to every cut. T
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Operation ENGLISH

NOTE! o Use only saw blade lubricant (no oils) from Orbitalum Tools (e.g. GF LUB or GF TOP).
Keep the machine clean. Always remove residue from lubricant from the machine.

NOTE! o For continuous operation: After beveling, loosen the hexagon nut on the bevel cutter to avoid
damage caused by tension.

7. Switch the motor on.

8. Carefully turn the motor clockwise using the handle (1) until
the pipe wall has been pierced through.

9. Continue turning steadily until the pipe has been beveled
completely.

10. Switch off the machine and wait until the machine/tool
stops running.

9.3.4  Cutting the pipe manually and beveling it simultaneously

* Pipeswith a wall thickness of up to 7 mm (0.276") can be simultaneously cut and beveled.
+ Ifusingan additional cutter, the cutter motor has to be turned around the pipe more slowly than during normal cutting, as
two tools are being used at the same time. The procedure is the same as described in thap. 9.3.2, page 9.

NOTE! o * Ifnecessary, lubricate the saw blade and the additional cutter again during work.
+For continuous operation: After cutting loosen the hexagon nut on the saw blade to
avoid damage caused by tension.
+The evenness of the bevel height depends on the roundness of the pipe.
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10. SERVICING, MAINTENANCE, TROUBLESHOOTING

NOTE! 0 Some of the work mentioned depends a great deal on the use and on the ambient conditions.
The cycles specified are minimum specifications. In individual cases, differing maintenance
cycles are possible. To ensure the safety of the machine, perform maintenance annually
using an authorized service center with VDE testing. If the machine does not function as
previously described, the machine must also be sent into an authorized service center.

DANGER! A Danger of death by electric shock!

Non-observance could resultin death or serious injury.

P Atthe end of each working cycle, before transportation, changing tools, cleaning and
performing any maintenance, adjustment or repair work, switch off the machine, wait
until the machine/tool stops running and pull the mains plug.

DANGER! A Risk of electric shock due to poor electrics!

Fatal electric shock.

P Atthe end of each working cycle, before transportation, changing tools, cleaning and
performing any maintenance, adjustment or repair work, switch off the machine, wait
until the machine/tool stops running and pull the mains plug.

P Repair and maintenance work on the electrical equipment may only be carried out by a
qualified electrician.

10.1 Maintenance

INTERVAL ACTIVITY

Before starting work P Remove chips and dirt from the saw blade.
P Keep the vent holes free from chips.
P Check the oil level of the gear and top up if
>

necessary (see chan. 10.2, 0, 99).

Make sure that the felt ring (1) is on the locking
sleeve, replace if necessary. Felt ring for GF 4,
GF 6, RA8, RA12: Code 790 046 168.

Every time the cutter is cleaned » Do not use compressed air to clean the area
Every time the tool is changed atthe end of the shaft marked with an arrow as
the rotary shaft seal may otherwise be damaged
by chips.
P Use acloth or brush to clean the end of the shaft.

Every week » Cleanand oil:
+Thespindle of the hand wheel (1)
+ Thesliding block (2)
+ The guide bush (3)
* Vice tracks (4)
+ Vicespindle (5)
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10.1.1 Line laser

» Own maintenance work on the laser is not permitted. The laser is to be returned to the factory for any maintenance or repair
work that may be required.
» Itisnotallowed to open, modify or to remove protective covers or housings except for battery change.

10.2  Checking the oil level of the gear and topping up

The gears of the pipe cutters have an ol level indicator.
The oil level should be visible in the middle of the inspection
glass.

1. Checkthe oil level through the inspection glass (2) and top
up if necessary.

2. Totop up: Unscrew the oil filler screw (1). Fill with special
Orbitalum Tools gear oil.

3. Re-insertand tighten the oil filler screw.

10.3  Cleaning the slide guide

WARNING! ﬁ Danger of being injured by a not sufficiently secured slide!
» Never dismount the slide by pulling it downwards.
P Always tighten the safety screw when assembling the slide.

Remove the safety screw (1).

Turn the slide housing upwards by 180°.

Turn the hand wheel (2) counterclockwise.

Pull out the slide (3) with the motor upwards.

(lean the guides of the slide housing and slide. Lightly lubricate both parts using HD 30 engine oil.
Remount the slide. Insert and tighten the safety screw (1).

Position of the safety screw for the GF 4 and GF 6 (AVM/MVM). - Position of the safety screw for the RA 8, RA 12 (AVM/MVM).
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ENGLISH Servicing, maintenance, troubleshooting GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

10.4 What to do if? - General trouble-shooting

PROBLEM POSSIBLE CAUSE REMEDY
The motor is not running. The overload protection relay has » With the switch on "0", switch the pipe cutter back
tripped. on and allow to run atidle for about 1 minute.
The restart inhibitor has tripped. P Setthe switch to “0", then switch the pipe cutter
backon.
The pipe cutter will not turn. Pipe diameter not correctly set. P Set the pipe dimension correctly (jee chap. 8.6,
).87).
The saw blade is not cutting Hexagon nut on the saw blade » Tighten the hexagon nut.
and is slipping through. shaft not tightened.
The saw blade is not cutting. ~ The saw blade has been inserted D Insert the saw blade correctly.
the wrong way round. The labelling of the saw blade must be visible
when viewed from the front of the machine.
Itis no longer possible toset  The slide guide is dirty. P (lean the slide guide (iee chap. 10.3,p.99).
the pipe dimension.
The feeder does not start. Feed force level or motor speed P Increase feed force level or motor RPMs.
too low.
Tool breakage. Feed rate and cutting speed too high. B> Siee chan. 10.4.1, p. 10( for details of the remedy.

10.4.1 What to do in the event of tool breakage

» Stop the machine.
_/‘! D Press the EMERGENCY STOP button (1), remove the mains plug and

1 = e undo the hexagon nut on the saw blade.

P Reinsert the mains plug and engage the EMERGENCY STOP button (1).

P Keep pressing the red Stop button (2) on the AVM and, if required,
turn the machine back to its starting position.

P Fitanew tool; remove the mains plug before replacing the tool (Gee
rom chap. 8.5, page 8( ff for details of saw blade milling cutter fitting).

2

—

NOTE! o If a new tool breaks, do not enter the old
cut as the tool can break again.
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Servicing, maintenance, troubleshooting

10.5

Error messages/trouble-shooting AVM

In case of faults concerning the AVM, the machine will stop automatically. The display will flash at 1-second intervals, alternately
showing “F" and a figure from 1 to 6. Before restarting the AVM, it has to be disconnected from the mains supply by pressing the
red Stop button (2) or by pulling the mains plug.

ENGLISH

ERROR MESSAGE/FAULT  POSSIBLE CAUSE REMEDY
AlertF1: Feed force level too high. P Selecta lower feed force level.
Cutter motor overload.
Alert F2: Feed force level too high. P Selectalower feed force level.
Feed motor overload. Pipe dimension not correctly set. P Setthe pipe dimension correctly (ke chan. 8.6.
).82).
Chips between slide housing and pipe. B> Remove the chips.
The slide housing is running sluggishly. B> Make the slide housing run smoothly.
Obstacle in the swiveling range. P Remove the obstacle.
AlertF3: Power supply of the cutter motor P Check the connecting cable and the plug
The cutter motor stops interrupted. connections.
during processing. The overload protection relay of the P With the switch on "0", switch the pipe cutter back
cutter motor has tripped. on and allow to run atidle for about 1 minute.
Alert F4: The processor is defective. P Contact the service department.
Internal control error.
Alert F5: The temperature of the control system B> Self-regulating after cooling down.
Overheating. is too high.
Alert Fo: Wrong basic setting. » Contact the service department.
Internal control error.
No alert: The cutter motor is not running or is » The cutter motor must be running for at least 5
AVM does not start. not running long enough. seconds before the AVM can be started.
The feed stops at the cut-in -~ Blocking by chips. » Remove the chips.
dred. Pipe dimension not correctly set. » Correct the adjustment.
Saw blade worn out. P Insert new saw blade.
The feed does not stop at Light barrier or reflector defective. P Replace the defective parts (contact the service
the stop position. department,
Display: No decimal point at if necessary).

the stop position.

Light barrier or reflector dirty.

» (lean the dirty parts.

After having remedied the cause of malfunction, the AVM has to be reconnected to the mains supply.
After having switched off the cutter motor (to position "0"), it may be restarted.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

10.6  Servicing/customer service

For ordering spare parts, refer to the spare parts list.
For troubleshooting, please contact the branch responsible directly.

Please indicate the following details:

+ Type of machine:
GF 4, GF 4 AVM or GF 4 MVM
GF 6, GF 6 AVM or GF 6 MVM
RA 8, RA 8 AVM or RA 8 MVM
RA 12, RA 12 AVM or RA 12 MVM

+ Machineno.: (see fype plate)
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Concernant le présent manuel d'utilisation FRANCAIS

1. CONCERNANT LE PRESENT MANUEL D'UTILISATION

1.1 Consignes d'avertissement
Les indications d'avertissement utilisées dans ce mode d'emploi avertissent de blessures ou de dommages matériels.

P Toujours lire et respecter les indications d'avertissement !

PICTOGRAMME ﬁ Ce pictogramme est un pictogramme de danger. Il avertit de dangers de blessure. Afin d'éviter
DE DANGER des blessures ou la mort, suivre toutes les consignes marquées du symbole de sécurité.

NIVEAU SYMBOLE SIGNIFICATION

D'AVERTISSEMENT

DANGER! ﬁ Situation de danger immédiat qui conduit a la mort ou a de graves blessures en cas de non-
respect des mesures de sécurité.

AVERTISSEMENT ! ﬁ Situation de danger possible qui peut conduire a la mort ou a de graves blessures en cas de
non-respect des mesures de sécurité.

ATTENTION ! ﬁ Situation de danger possible qui peut conduire a des blessures Iégeres en cas de non-
respect des mesures de sécurité.

CONSIGNE! o Situation de danger possible qui peut conduire a des dommages matériels en cas de non-
respect des mesures de sécurité.

1.2 Autres pictogrammes et signalétiques

CATEGORIE SYMBOLE SIGNIFICATION

OBLIGATION @ Vous devez impérativement respecter ce pictogramme.

INFO o Informations importantes pour la compréhension.

INSTRUCTION 1. Instruction a suivre dans une série d'instructions : Une action doit &tre prise ici.
2.
> Instruction isolée a suivre : Une action doit étre prise ici.

1.3  Abréviations

ABREVIATION SIGNIFICATION

GF, RA Machines a trongonner et a chanfreiner
AVM Module d'entrainement automatique
MVM Module d'entrainement manuel
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2. INFORMATIONS OPERATEUR ET CONSIGNES DE
SECURITE

2.1  Obligations opérateur

Utilisation en atelier/extérieur/terrain : L'opérateur est responsable de la sécurité dans la zone de dangers de la machine
et n'autorise I'accés dans la zone de dangers et ['utilisation de la machine uniquement a du personnel formé.

Sécurité de I'employé : Les consignes de sécurité décrites dans "hap. 2 ainsi que la réalisation du travail en gardant a I'esprit
I'aspect sécurité et avec les dispositifs de protection prescrits doivent étre respectées.

2.2  Utilisation de la machine

2.2.1 Utilisation conforme

+ Lamachine doit exclusivement étre utilisée pour le tronconnage et chanfreinage de matériaux et de
dimensions de tubes tels que mentionnés au :han. 4.3, 0. 127

+Nutilisez les machines qu'avec les tensions indiquées sur la plaque signalétique de I'entrainement
ainsi que dans les « Caractéristiques techniques » (‘oir cha. 5. 0. 127).

+ Comme entrainement pour GF 4 et GF 6, seul le moteur GF07 (Réf. 790 142 460 et 790 142 463) doit
gtre utilisé. Pour RA 8 et RA 12, le moteur GF09 (Réf. 790 046 460 et 790 046 463).

+ Le moteur d'entrainement ne doit étre utilisé qu'avec la machine.

+ Lemodule d'entrainement automatique ou manuel AVM/MVM doit étre utilisé uniquement avec les
machines a tronconner GF 4, GF 6, RA 8 ou RA 12 d'Orbitalum Tools.

+ Lamachine doit exclusivement étre utilisée pour des tubes et des contenants vides sans atmosphére
explosible et n'étant ni sous pression, ni contaminés.

Font également partie d'une utilisation conforme :

+ laprise en compte de toutes les consignes de sécurité et d'avertissement de cette notice d'emploi,

+ lerespect de tous les travaux d'inspection et de maintenance,

« l'utilisation exclusive a |'état d'origine, avec les accessoires, les pieces de rechange et les matieres consommables d'origine,
+ I'usinage exclusif des matériaux indiqués dans la notice d'emploi.

2.2.2 Utilisation non conforme

«Une autre utilisation que celle définie sous « utilisation conforme » ou une utilisation au-dela des
limites indiquées est considérée comme non-conforme sur la base des dangers potentiels.

+  Encasde dommages résultant d'une utilisation non conforme, I'entiére responsabilité en incombe a
I'opérateur, le fabricant déclinant alors toute responsabilité.

+ Onne peut pas utiliser d'outils qui ne sont homologués par le fabricant pour cette machine.

+  Leretrait des dispositifs de protection est interdit.

+ Ne détournez pas la machine de sa destination.

+Lamachine n'est pas prévue pour une utilisation par le consommateur privé.

+ Ledépassement des valeurs techniques déterminées pour un fonctionnement normal est interdit.

« N'utilisez pas la machine comme systeme d'entrainement pour d'autres applications que celles
mentionnées comme relevant d'une utilisation conforme (thap. 2.2.7).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Informations opérateur et consignes de sécurité FRANCAIS

2.2.3 Limites de la machine

+Maintenez votre zone de travail/environnement propre. Le désordre ou des zones de travail non éclairées peuvent causer des
accidents.

+Unencombrement radial/espace disponible d'environ 2 métres pour des personnes autour de la machine est nécessaire.

+  Eclairage de travail : min. 300 Lux.

+ Utilisation par une personne.

+ Conditions climatiques : Plage de températures pour I'tilisation de la machine : =15 °Ca 40 °C.

* Travailler avec la machine uniquement dans un environnement sec (pas par temps de brouillard, de pluie, d'orage...
(<80 % d’humidité rel. de I'air)).

2.2.4  Arrét de la machine

ARRET D'URGENCE ou description de la fonction d'arrét :
Pour I'alésage des tubes, ‘oir chap. 9.1.1. p. 13¢.

Pour usinage avec MVM, voir chan. 9.2.1. p. 142.

Pour usinage en utilisation manuelle, roir chap. 9.3.1, 0. 145.

2.3 Protection de I'environnement et gestion des déchets

2.31  Copeaux et huile pour engrenages

Eliminez les copeaux et la graisse d'engrenage usagée conformément a la réglementation en vigueur.

2.3.2  Outillages électriques et accessoires

Les outils électroniques et les équipements usagés contiennent une grande quantité de matiéres
premiéres et plastiques précieuses pouvant faire 'objet d'un recyclage, c'est pourquoi :

+ Conformément a la réglementation européenne, les équipements électriques ou électroniques
portant le symbole ci-contre ne doivent pas étre traités avec les déchets ménagers.

« Enutilisant les points de collecte mis a votre disposition, vous contribuez activement au recyclage
etdlavalorisation des équipements électriques ou électroniques obsoletes.

«  Les équipements électriques ou électroniques obsoletes peuvent contenir des composants qui
doivent faire I'objet d'un traitement sélectif, conformément aux directives européennes. Le tri et le
traitement sélectif sont les fondements d'une gestion écologique des déchets et de la protection de
la santé humaine.

+ Nous assurons la prise en charge de nos appareils et équipements que vous avez acquis aprés le 13
300t 2005, a condition que vous nous les retourniez a vos frais.

+  Leséquipements obsolétes dont I'état d'usage est susceptible de présenter un risque pour la santé
ou la sécurité du personnel pourront étre refusés.

+ Lerecyclage des équipements obsolétes mis en service avant le 13 aolit 2005 incombe a 'utilisateur.

+ Veuillez vous adresser a cet effet a un spécialiste local du traitement des déchets.

+ Important pour I'Allemagne : nos appareils et équipements étant uniquement destinés
a un usage professionnel, ils ne doivent en aucun cas étre traités par les centres de recyclage
communaux.

(directive RL 2012/19/CF)
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2.3.3  Retour d'accus et piles

+ Selon la directive UE 2006/66/CE, les accus et piles identifiés par le symbole ci-contre ne peuvent pas
étre éliminés avec les déchets domestiques.

+ Pourles accus et piles contenant des substances polluantes, le symbole chimique du métal lourd
contenu estindiqué en dessous de la poubelle : Cd = Cadmium Hg = Mercure Pb = Plomb

+ En Allemagne : Le consommateur final est tenu de rapporter les accus et piles usés au distributeur

ou aux centres de collecte mis en place a cet effet. (d

2.4  Consignes de sécurité de base

La machine a tronconner et a chanfreiner (dénommée ci-dessous GF 4, GF 6, RA8 ou RA 12 (AVM/MVM)) est congue pour une
utilisation en toute sécurité en fonction de I'état actuel de la technique. Les risques qui subsistent seront décrits dans la notice
d'emploi suivante. Toute utilisation non conforme a celle décrite dans le présent manuel peut entrainer des dommages corporels
et matériels graves. C'est pourquoi il convient de :

+ Respecter obligatoirement les consignes d'avertissement ;

+ Conserver une documentation compleéte a proximité de la machine ;

* Respecter les instructions générales relatives a la prévention des accidents ;

* Respectez les prescriptions, normes et directives nationales en vigueur;

+ Seservir de la machine uniquement i elle est en parfait état d'un point de vue technique. Respecter les indications pour la
maintenance (roir chan. 10.1, n. 14€);

+ Utiliser la machine uniquement si tous les dispositifs de protection tels que verrouillage de redémarrage, protection contre la sur-
charge et protection anti-éclats sont en bon état et fonctionnels. La machine doit étre stable. Controler sile support est suffisamment
portant. Un encombrement radial/espace disponible d'environ 2 métres pour des personnes autour de la machine est nécessaire ;

+ Signalezimmédiatement a votre responsable toute anomalie du comportement de la machine ;

+ Il convient d'utiliser uniquement les dimensions et matériaux énumérés dans le présent manuel. Sivous souhaitez utiliser
d'autres matériaux, consultez d'abord le service client d'Orbitalum Tools ;

« Utilisez uniquement les outils, les piéces de rechange et les matiéres consommables et accessoires d'Orbitalum Tools ;

+ Lestravaux de réparation et les opérations de maintenance devant étre effectués sur I'équipement électrique doivent étre
confiés exclusivement a un spécialiste en la matiére ;

+ Apréslafin de chaque étape de travail, avant le transport, un changement d'outil, le nettoyage, la maintenance, les travaux de
réglage et de réparation, arréter la machine, attendre que la machine/l'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant;;

+ Nesaisissez pas la machine par le cable et n'utilisez pas ce dernier pour retirer la fiche de la prise de courant, sauf en cas
d'urgence. Protégez le cable des sources de chaleur, de I'huile et des arétes tranchantes (copeaux) ;

+ Lorsdel'usinage, ne mettez pas la main dans les outils ;

+  Vérifiez que la piece a usiner est convenablement encastrée ;

+ Mettez la machine en marche uniquement si le tube est encastré ;

+  Encas de danger survenant lors d'opérations effectuées avec I'AVM, appuyez immédiatement sur le bouton d'arrét d'urgence ;

+ Lorsd'opérations effectuées avec I'AVM, 'arrét intervient automatiquement apres chague coupe. En cas d'usinage manuel,
arrétez la machine a la fin de chaque opération (bouton Marche/Arrét de la machine a trongonner), attendre que la ma-
chine/l'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant;

+ Lorsd'opérations avec I'AVM, pendant la révolution automatique du corps de rotation, ne restez en aucun cas dans la zone
de travail de la machine ; Lors d'opérations avec I'AVM, la machine ne doit étre mise en marche qu'une fois que le support de
protection AVM est monté (support de protection, roir chap. 3.3, 0. 112). Ne pas utiliser la machine dans un environnement
mouillé. Travailler uniquement dans des environnements couverts ;

+ Comme de la poussiere conductrice peut s'accumuler a I'intérieur de la machine dans des conditions d'utilisation extrémes,
un SPE-PRCD ou disjoncteur différentiel cté batiment est nécessaire entre le réseau électrique et la machine afin d'augmen-
ter la sécurité, le cas échéant faire controler etinstaller par un électricien ;

+ Lorsdu travail avec la machine, porter des chaussures de sécurité (selon EN 150 20345, au moins S1), des lunettes de sécurité
(selon DIN EN 166 classe 2 résistance de base S), des gants de protection ajustés (selon DIN EN 388 classe 2 contre 'usure,
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Informations opérateur et consignes de sécurité FRANCAIS

résistance aux coupures classe 3, résistance au déchirement classe 2, résistance a la perforation classe 3 et au moins niveau
de performance 1 contre la chaleur de contact) et une protection auditive (selon DIN EN 352-4 ou comparable) ;

« Age de'opérateur : Respecter les lois/normes/directives nationales applicables ;

« Nepas utiliser de prises de courant verrouillables et de fiches verrouillables (fiche secteur CEE bleue) pour le raccordement
électrique, sinon la fonction d'ARRET D'URGENCE n'est pas réalisée. L'opérateur doit controler sila fiche secteur peut étre
tirée de la prise de courant a I'aide du cable (mise a I'arrét, roir chap. 9.3.1. 0. 14%).

« Ne pas utiliser de fiches secteur coudées.

REMARQUE !

Les recommandations relatives a « 'équipement personnel de sécurité » existent exclusive-
menten lien direct avec le produit décrit. Les exigences extérieures qui se posent compte-te-
nu des conditions environnementales sur le site d'utilisation ou d'autres produits ou de la
liaison avec d'autres produits, ne sont pas prises en compte. L'exploitant (employeur) n'est,
par ces propositions, en aucun cas libéré de ses obligations en matiére de protection du
travail concernant la sécurité et la protection de la santé des employés.

DANGER!

A\

Lorsque le cable secteur est endommagé, les parties directement acces-

sibles peuvent &tre soumises a une tension mortelle !

Choc électrique mortel.

> Nelaissez en aucun cas le cable secteur du moteur de trongonneuse a proximité de la
lame de scie ou de l'outil de chanfreinage.

P La chute des trongons de tubes découpés doit étre contrblée.

» Lamachine ne doit pas étre utilisée sans surveillance.

» Délimitez une zone de chute pour les trongons de tubes.

P Gardez constamment en vue la position du cable secteur lors de I'opération d'usinage.

» Lamachine doit rester propre ; éliminez impérativement les résidus de lubrifiant de la
machine.

DANGER!

Isolation endommagée !

Choc électrique mortel.

» Ne pas visser de plaque ou signal sur le moteur d’entrainement.
» Utiliser des plagues adhésives.

DANGER!

Fiche endommagée !

Choc électrique mortel.

» N'utilisez pas de fiche d'adaptateur ensemble avec de I'outillage électrique ayant une
prise de terre.

» Lafiche de raccordement de la machine doit correspondre a la prise.

DANGER!

Danger suite a l'utilisation de la machine a I'extérieur !
Choc électrique mortel.
» Ne pas utiliser la machine a I'extérieur.

DANGER!

Danger de surchauffe du moteur électrique en cas de fonctionnement avec
tension de réseau inférieure a 230 V!

Blessures graves ou mort.

» Utiliser la machine dans la plage de température indiquée.

DANGER!

Corps mis a la terre !

Choc électrique mortel.

P Euitez e contact avec des surfaces mises 3 la terre telles que des tuyaux, des chauffages, des
cuisiniéres ou des réfrigérateurs.

DANGER!

> B BB B P

Les vétements laches/amples, les cheveux longs ou les bhijoux peuvent étre
happés par la piéce en rotation de la machine !

Blessures graves ou mort.

» Pendant I'usinage, porter des vétements ajustés.

P Séeuriser les cheveux longs contre le fait d'étre happés.
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FRANCAIS Informations opérateur et consignes de sécurité GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

DANGER! ﬁ Eléments de sécurité défectueux suite a la contamination, au bris et a l'usure !
Blessure corporelle par défaillance d'éléments de sécurité.

» Aucun détournement de ['utilisation du cable comme suspendre ou porter la machine
par le cable.

» Effectuer quotidiennement un contréle fonctionnel et un remplacement immédiat des
éléments de sécurité défectueus.

D Faire remplacer le cable d'alimentation défectueux sans retard par un spécialiste.

P Nettoyer et entretenir la machine aprés chaque utilisation.

D Tenir le cable éloigné de la chaleur, de I'huile, d'arétes vives ou d'éléments d'appareil
en mouvement.

» Vérifier quotidiennement pour d'éventuels dommages et défauts reconnaissables de

I'extérieur et, le cas échéant, y remédier en faisant appel a un professionnel.

AVVERTISSEMENT ! A Piéces éjectées/rupture d'outil !
Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.
N'usinez jamais un tube sans I'avoir fixé dans 'étau.
N'employez en aucun cas des lames de scie ou des fraises endommagées ou déformées.
En cas de rupture d'outil, ne pas pénétrer dans 'ancienne coupe avec le nouvel outil, ceci pourrait
engendrer une nouvelle rupture d‘outil (Indications en cas de rupture d'outil, ‘oir chap. 104.1,0. 151).
Serrez fermement le tube a usiner dans 'étau.
Remplacezimmédiatement un outil usé.
S'assurer du montage correct des outils coupants.
La dimension du tube doit étre réglée convenablement : la lame de scie doit couper
entierement la paroi du tube.
Evitez la rupture d'outil en utilisant une puissance d'entrainement faible (adaptée), un réglage
correcte de la dimension (1oir chap. 8.6, 0. 137) et de la vitesse (‘oir chan. 8.7, 0. 13().
P Maintenir fermement I'unité moteur et la guider avec une faible puissance d'entraine-
ment (adaptée) pendant le processus d'usinage.
AVVERTISSEMENT ! A Chutes d'objets ou tubes qui basculent et se cassent !
Ecrasements irréversibles.
P Porter des chaussures de sécurité (conformément a la norme EN 150 20345, minimum S1).
P Supporter le tube avec un appui suffisant (voir chan. 8.1.3, 0. 12€).
P Transporter la machine comme illustré au thap. 7.2, 0. 12€.

AVVERTISSEMENT ! A Risque dii aux vibrations ainsi qu'a un travail non ergonomique et monotone !
Inconfort, fatigue et perturbations de I'appareil moteur.
Réactivité limitée, ainsi que des crampes.
P Effectuer des exercices d'assouplissement.
P> Garantir une activité variée.
» Enfonctionnement, prendre une attitude corporelle droite, sans fatigue et agréable.

AVVERTISSEMENT ! A Actionnement accidentel de I'interrupteur MARCHE/ARRET !
Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.
D Aprés|a fin de chaque étape de travail, avant le transport, un changement d'outil, le
nettoyage, la maintenance, les travaux de réglage et de réparation, arréter la machine,
attendre que la machine/I'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant.

AVVERTISSEMENT ! A Rayonnement laser dangereux !
La rétine et I'acuité visuelle peuvent étre affectées.
P Ne regardez pas directement le rayon laser ou faites-le par I'intermédiaire d'instru-
ments optiques.
D Ne dirigez pas le rayon laser vers une autre personne.
P Nedétournez pas le laser linéaire de sa destination et ne le démontez pas de la machine a trongonner.
P Stassurer que le laser linéaire est désactivé pendant le montage/démontage.

vV VVVV VVY
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Informations opérateur et consignes de sécurité FRANCAIS
2.5  Panneaux d'avertissement
Respectez tous les avertissements et consignes de sécurité apposés sur la machine.
En outre, les marquages suivants se trouvent sur la machine :
PHOTO MODELE DE POS. AU NIVEAU DE SIGNIFICATION REF.
MACHINE LA MACHINE
GF4 (AVM/MVM),  Moteur, latéral OBLIGATION : 790086 200
GF 6 (AVM/MVM), Porter des lunettes de protection
RA8 (AVM/MVM), selon lanorme DIN EN 166,
RA 12 (AVM/MVM) une protection auditive selon la
norme DIN EN 352 et des gants
de protection moulants selon la
norme DIN EN 388 et EN 407.
Lire la notice d'emploi.
GF 4 (AVM/MVM),  Protection anti- AVERTISSEMENT 790046 196
GF 6 (AVM/MVM),  copeau, frontale Risques de blessures dues aux
RA 8 (AVM/MVM), arétes de coupe tranchantes.
RA 12 (AVM/MVM)
GF 4 (AVM/MVM)  Directement sur AVERTISSEMENT :
le laser (lasse de laser I. 790142 288
Pourlaser 790 142135
790 142 298*
GF 4 (AVM/MVM) Manche de laser AVERTISSEMENT 790142 289

Rayonnement laser dangereux.

GF 6 (AVM/MVM) Directement sur
e laser

AVERTISSEMENT :
(lasse de laser .

GF6 (AVM/MVM)  Corps de rotation

AVERTISSEMENT:
Rayonnement laser dangereux.

Panneau d'avertissement avec réf. 790 142 298 :

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schilttler-Str. 17, 78224 Singen, Germany
P/N: 790 35

Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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FRANCAIS Caractéristiques du produit GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3. CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

REMARQUE ! 0 La protection anti-copeaux est un élément de construction de sécurité important. Son
fonctionnement doit &tre vérifié quotidiennement. La protection anti-copeaux doit pouvoir revenir
automatiquement en position initiale (voir illustrations) pour toutes les machines ci-apres.

3.1  Machine a tronconner et a chanfreiner GF 4, GF 6

1. Poignée étoile 9. Moteur 16. Clé multifonction/manivelle de serrage
2. Laser linéaire 10. Plaque indiquant les vitesses de 17. Ftau
3. Couvercle rotation possibles 18. Mors de serrage réversibles
4. Lame de scie/fraise 11. Variateur de vitesse (seulement avec GF 4)
5. Ouverture pour le metre 12. Interrupteur Marche/Arrét 19. Mors de serrage coulissants
6. Protection de la copeaux 13. Poignées 20. Corps de rotation
7. Plaque signalétique/référencede  14. Logement pour la manivelle de 21. Manche de laser
lamachine serrage/Logement pour la butée de  22. Laser linéaire interrupteur
8. Coulisseau trongonnage 23. Marche/Arrét

15. Plague de montage
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Caractéristiques du produit FRANCAIS

3.2 Machine a trongonner et a chanfreiner RA 8, RA 12

1. Poignée étoile 8. Variateur de vitesse

2. Couvercle 9. Interrupteur Marche/Arrét

3. Lame de scie/fraise 10. Ftau

4. Protection de la copeaux 11. Coulisseau

5. Plaque signalétique/ référence de la machine 12. Clé multifonction/manivelle de serrage
6. Plague de montage 13. Moteur

7. Plaque indiquant les vitesses de rotation possibles 14. Poignées

[REV. 20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-03_FR Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com 413




FRANCAIS Caractéristiques du produit GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3.3 Module d'entrainement automatique AVM

Ecran

Marche

Arrét

Bouton d'arrét d'urgence

Touches de sélection du niveau d'entrainement
Cellule photoélectrique

Support de protection

3.31  Explication des touches de I'AVM

Ecran : Sila commande estrelié au secteur, le niveau d'entrainement actuellement sélectionné s'affiche a I'écran. La

. reconnaissance du réflecteur par la cellule photoélectrique est indiquée par un point en bas a droite de I'écran.
L'AVM ne peut étre démarré qu'avec la reconnaissance du réflecteur. En cas de dysfonctionnement, I'affichage
clignote en indiquant F suivi d'un chiffre de 1 a 6. Messages d'erreur/dépannage, roir chap. 10.5, p. 157

@ @ Touches de réglage de I'entrainement : En appuyant sur ces touches, vous pouvez régler la puissance
d'entrainement souhaitée (10 niveaux). Elles peuvent étre enclenchées a tout moment sur un appareil prét a
I'emploi afin de régler le niveau d'entrainement ou de modifier celui-ci lors de I'usinage. Sil'utilisateur maintient
'une des touches enfoncée, les niveaux d'entrainement défilent a I'écran dans la direction correspondant a la

touche enfoncée.
. Marche : En appuyant sur cette touche lorsque le moteur de la trongonneuse est actif, le processus d'usinage
commence. Cette touche n'est plus active une fois la machine démarrée correctement. De méme, elle n'est pas

active pendant un dysfonctionnement ou pendant I'affichage de la version du logiciel.

. Arrét : 'avance et le moteur de la trongonneuse sont arrétés lorsque cette touche est actionnée pendant le
processus d'usinage. Ensuite, le moteur de trongonneuse doit a nouveau étre amené en position initiale. Le
moteur de tronconneuse peut plus facilement étre replacer en position initiale par maintien de la touche zéro. Le
moteur de trongonneuse ne doit pas étre actif. Dés qu'un point s'allume en bas a droite de I'écran, I'AVM est a
nouveau prét a démarrer.

Consulter la version actuelle de I'AVM : L'affichage de |a version s'effectue, lorsque les touches @I@
sont appuyées simultanément. Alors clignote dans l'ordre: S 2 0 0 H 1 2 3.

Le premier chiffre s'affiche pour le terme S = Software (logiciel), les trois chiffres suivants indiquent Ia version
du logiciel, puis s'affiche un H pour le terme Hardware (matériel) et ensuite trois chiffres indiquant la version du
matériel. Ensuite I'affichage retourne au dernier niveau d'entrainement réglé.

Bouton d'ARRET D'URGENCE X
An'actionner qu'en cas d'urgence. Par pression du bouton d'ARRET D'URGENCE, I'alimentation en courant est
interrompue. Pour démarrer, déverrouiller de nouveau.

En cas de message d'erreur il est possible d'arréter I'AVM avec la touche O, I'erreur ne s'affiche alors plus a
'écran.

114 ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com [REV. 20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-03_FR




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Caractéristiques du produit FRANCAIS

3.4  Module d'entrainement manuel MVM

Engrenages

Vis de fixation

Roue dentée débrayable en roue libre
Roue a main
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FRANCAIS Caractéristiques du produit GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3.5 Accessoires

Non compris dans le contenu de la livraison.

AVVERTISSEMENT ! ﬁ

Danger en cas d'utilisation d'accessoires et d'outils défectueux, non

autorisés par Orbitalum Tools !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

» Utilisez uniquement les outils, les piéces de rechange et les matiéres consommables et
accessoires d'Orbitalum Tools.

Lames de scie et fraises

Spécialement congues pour les machines a tronconner d'Orbitalum

Tools, toutes les lames de scie et les fraises font preuve d'une

grande résistance et d'une durée de vie optimale. Quatre modéles

de lames de scie et de fraises, adaptés aux applications les plus

diverses, sont disponibles :

« Série Economique pour les tubes en acier |égérement
allié, non allié eten fonte

+ Série Performance pour les tubes en acier fortement allié
(acier inoxydable)

+  Série Haute Performance pour les tubes en matériaux
hautes performances et en acier fortement allié

+  Série Premium spécialement adaptée aux applications
d'acier inoxydable avec une durée de vie prolongée

Lubrifiant pour lames de
scie GF TOP

+  Lubrifiant synthétique a hautes performances pour les scies et i

les fraises. W
+  Augmente la durée de vie de la lame de scie.
+ Répond aux exigences de H2 lubrifiants. b
+ Lepinceau avisser permet une lubrification simple et réguliére =4
de lalame de scie. '

Réf. 790060 228

Lubrifiant pour lames de
scie GF LUB

+  Pate lubrifiante haute performance sans chlore pour les scies et

les fraises. i’gﬁ

+ Augmente la durée de vie de la lame de scie. -

+ (e lubrifiant écologique de coupe est le remplacant respectueux e |
de I'environnement pour le ROCOL ; juste avec un nouveau nom
et une qualité améliorée.

+ GF LUB respecte les derniéres directives environnementales et
normes écologiques.

Réf. 790 047 016

Plaque de montage rapide
avec serre-joints

+ Pourafixation rapide des machines aux établis.
+ Solution idéale pour les changements de site fréquents.

REf. 790041027
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Caractéristiques du produit FRANCAIS

Servante de base et La servante permet d'amener sans effort des tubes longs et

servante annexe lourds dans I'axe des scies. Conception robuste et solide dotée
d'un cadre a revétement par poudrage et de rouleaux en inox.
Le complément idéal pour toute machine a tronconner (sauf GF
20 AVM.RA2, GFX3.0, PS 4.5, PS 6.6 sur demande).

« Stabilité et équilibre parfait

*  Réglage rapide des dimensions

+  Tubefacilement centré

+  (adre tout acier avec revétement spécial, sans entretien

* Rouleauxenacier inoxydable

+ Possibilité de prolongement de la servante par un module
annexe

+  Gain de temps et d'argent

+  Pasde contamination

+ Convienta tous les métaux

Station de travail mobile + Pour une utilisation mobile sur site ou a Iatelier.
+ Le complémentidéal pour toute machine a tronconner
(sauf GF 20 AVM. RA 2, PS 4.5, PS 6.6 sur demande).

Réf. 790068 071

Huile spéciale pour Pour tous les modeéles GF et RA.
engrenages

=)

Réf. 790 041 030

Panneaux d'avertissement  Apercu des panneaux d'avertissement avec références de commande,
0ir chap. 2.5.0. 117,
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FRANCAIS Caractéristiques et possibilités d'application GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

4.  CARACTERISTIQUES ET POSSIBILITES D'APPLICATION

41  Caractéristiques
Les machines a trongonner présentent les caractéristiques suivantes :

+ Augmentation de la sécurité grace a la combinaison tube fixe/outil rotatif.

+ Suppression d'un éventuel démarrage involontaire de la machine aprés nouveau branchement sur le secteur ou en cas de
retour de tension, grace a une protection contre les redémarrages intempestifs.

+ Systéme de Serrage autocentreur.

+  Engrenages nécessitant une faible maintenance avec lubrification par bain d'huile.

+ Moteur de trongonneuse a variateur de vitesse avec poignée moteur a ergonomie optimisée permettant a I'opérateur de
travailler avec davantage de sécurité.

+ Surface de coupe sans bavure et coupe du tube sans déformation.

* Processus d'usinage a froid.

+ Couperapide.

+ Fabrication de chanfreins de soudage conformes aux normes.

+ Trongonnage des coudes.

+ Changement d'outils rapide.

+ Connexion enfichable avec dispositif de vissage rapide : remplacement simple et rapide du cable secteur. Empéche la torsion
du cable.

+Trongonnage et chanfreinage faciles des tubes et des parois de grandes dimensions.

+ Laser linéaire visant a matérialiser la zone de coupe (GF 4 et GF 6 AVM/MVM uniquement).

+  Leverrouillage du corps de rotation le protege contre les utilisations non autorisées ou le vol (GF 4 AVM/MVM uniquement).

Caractéristiques supplémentaires des modéles GF 4 AVM, GF 6 AVM, RA8 AVM ou RA 12 AVM

+ Lacommande intelligente de I'AVM contréle constamment la puissance de I'entrainement en fonction de la performance
requise.

+ Laposition de I'utilisateur garantit une protection optimale contre la projection de copeaux brdilants.

+ Le mouvement d'entrainement traditionnel a I'aide de la poignée du moteur de tronconneuse est possible a tout moment
(par ex., lors du trongonnage de tubes a parois fines).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Caractéristiques et possibilités d'application FRANCAIS

4.2  Caractéristiques supplémentaires du modéle GF 4 et GF (AVM/
MVM)

Protection contre la corrosion
Les composants revétus de couleur
anthracite offrent de meilleures
propriétés de glissement et une
protection contre la corrosion.

Clé multifonction

Amovible.

Cette clé multifonction permet

6 réglages différents de la machine :

Réglage des dimensions

Fixation du mors de serrage Fixation de la lame de scie/fraise
(GF 4 (AVM/MVM) uniquement)

|

]
el

Fixation de la machine sur la ploque de Le verrouillage du corps de rotation
montage rapide le protége contre les utilisations non
autorisées ou e vol.
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FRANCAIS Caractéristiques et possibilités d'application GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Marquage du point de coupe
par laser linéaire

Matérialise le point de coupe sur le tube.
Idéal pour contrdler si le tube est ajusté au
' point de coupe souhaité. Une pression sur
le bouton rouge situé sur le laser linéaire
permet de faire apparaitre, sur le tube
encastré, un repére en rouge matérialisant
le point de coupe. Vous pouvez, le cas
échéant, corriger la position du tube

| jusqu'a ce que le point de coupe soit
parfaitement positionné.

La GF 4 (AVM/MVM) est équipé avec
mors de serrage réversibles de maniére
standard. Le retournement des mors de
serrage permet |'usinage de tubes de
diameétres suivants :

Mors de serrage réversibles
Montage des mors de serrage,
'0ir chan. 8.4, p. 13(.

DE DES TUBES [MM]  DE DES TUBES [INCH]

12-56/ 0.472-2.205/
20-120 0.787-4.724

Connexion enfichable avec
dispositif de vissage rapide

Remplacement simple et rapide du cable
secteur.

Protection de la lame de scie
optimisée

La protection anti-copeaux a été optimisée
pour protéger ['utilisateur des projections
de copeaux et est dotée en plus pour

la GF 4 (AVYM/MVM), d'une ouverture
permettant d'introduire le métre pour
mesurer a longueur du tube.

Mors de serrage en acier
inoxydable

| |déale pour I'usinage des tubes en acier
inoxydable. Pour éviter la formation de
corrosion de contact.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Caractéristiques et possibilités d'application FRANCAIS
4.3  Possibilités d'application
4.31  Champs d'application
MODELE GF 4 GF 6 RA 8 RA 12
(AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM)

Diameétre ext. tubes/coudes [mm] 12-120 21,3-168,3 114-230 157-325

" 0.472-4724 0.839-6.626 4.488-9.055 6.181-12.795
Epaisseurde paroi, [mm] 1-9 1,5-15 2-10 2-10
selon le matériau® ['] 0.039-0.354 0.059 - 0.591 0.079-0.394 0.079-0.394
Diametre int. min. des tubes [mm] 21 30 137 190
(@ lame de scie 63 mm/2.480") " 0.827 1181 5394 7480
Diametre int. min. des tubes [mm] 16 25 132 185
(@ 1ame de scie 68 mm/2.677") [ 0.630 0.984 5197 7283
Diameétre int. min. des tubes [mm] 4 13 120 173
(@ lame de scie 80 mm/3.150") ] 0157 0.512 4724 6.811
Diametre int. min. des tubes [mm] - 0 100 153
(& lame de scie 100 mm/3.937") ] - 0 3.937 6.024
Diametre int. min. des tubes [mm] - 0 - -
(@ 1ame de scie 110 mm/4.331") " _ 0 _ _

Processus d'immersion de lame automatique. Possibilité de traiter des parois plus épaisses par I'avance manuelle ou une autre coupe (en fonction du diamétre de la
lame de scie). Pour les parois peu épaisses, des coquilles de serrage spéciales peuvent s'avérer nécessaires (accessoire).

4.3.2

Matiéres premiéres

+ Acierinoxydable (teneur en Cr et Mo au choix)
+ Acierinoxydable (teneur en Cr et Mo au choix)
+ Acierinoxydable (Cr<12 % et Mo <2,5 %; Cr <20 % et Mo =0 %) : Aciers de cémentation, aciers rapides, aciers trempés et

revenus, aciers pour roulements, aciers pour outils

+  Tube en acier noir et galvanisé
« Acier de construction ordinaire
+ Tube enfonte recuit (GGG)

+ Aluminium

+ Laiton

+ Cuivre

+ Matiéres plastiques (PE, PP, PVDE, PVC)

[REV.20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-03_FR

Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

121



FRANCAIS Données techniques GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

5.  DONNEES TECHNIQUES

5.1  Machines a tron¢onner et a chanfreiner

MODELE GF 4 GF 6 RA 8 RA 12
(AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM)
Dimensions (hxtxb) [mm] 680x325x480 920x352,7x574 778x485x430 940x592x374
" 26.8x12.8x18.9 36.2x13.9x22.6 30.6x19.1x16.9 37.0x23.3x14.7
Dimensions (hxtxb) avec  [mm] 810x325x480 972x352,7x574 918x485x430 1.070x592x374
AVM M 31.9x12.8x18.9 38.3x13.9%22.6 36.1x19.1x16.9 421x23.3114.7
Dimensions (hxtxb) avec  [mm] 780x325x480 920x352,7x574 788x485x430 1.090x592x374
MVM [ 30.7x12.8x18.9 36.2x13.9x22.6 31,0x19.1x16.9 42.9x23.3x14.7
Poids env. de la machine™  [kg] 55,0 92,7 102,5 138,6
[Ibs] 121.2 204.4 225.9 305.6
Poids env. de la machine  [kg] 64,5 101,7 110,0 146,1
avec AVM” lbs]  142.2 242 2425 3221
Poids env. de la machine  [kg] 60,0 97,8 104,6 140,7
avec MVM” fbs]  132.2 215.6 2306 310.2
Electricité, courant [VH ~ 230V,50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz
alternatifmonophasé [y H7  120V,50/60Hz  120V,50/60Hz  120V,50/60Hz  120V,50/60 Hz
Puissance sans AVYM kW] 1,8 1,8 1,8 1,8
[HP] 2.4 2.4 2.4 2.4
Puissance avec AVM kW] 1,9 1,9 1,9 1,9
[HP] 2.54 2.54 2.54 2.54
Puissance AVM [kwl 0,05 0,05 0,05 0,05
[HP] 0.07 0.07 0.07 0.07
(lasse de protection Double isolation selon la classe I, DIN EN 60745-1
(lasse de protection Double isolation selon la classe |, EN 60204-1
avecAVM
(lasse de protection Double isolation selon la classe I, DIN EN 60745-1
avec MVM
Vitesse de rotation de ['outil [tr/min] 40 -215 40-215 40-215 40-215
Vitesse de rotation du [tr/min] 0,1-3,9 0,3-3,5 0,1-23 01-18
corps de rotation avec AVM
Couple max. du corpsde ~ [Nm] 101 353 165 210
rotation avec AVM
Niveau sonore env. au [dB(A)] 79 79 79 79
poste de travail**
Niveau de vibration [m/s2]  <2,5conforme ala norme DIN EN 28662, partie 1
Protection réseau sursite  [A] 16 16 16 16

*

Le poids ne comprend pas I'emballage niles accessoires.
Le niveau sonore a été mesuré dans des conditions de fonctionnement normales selon la norme EN 23741.

*k
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Données techniques

5.2  Laser linéaire

Uniquement pour le modéle GF 4 et GF 6 (AVM/MVM).

FRANCAIS

Dimensions (Ix b) [mm] 68x15

M 2.7x0.59
Poids (g] 30

[Ibs] 0.012
Puissance de sortie totale mW] 5

[HP] 5x10-6
Puissance pour la classification [UW] <390
Portée du rayon [m] 1

" 39.37
Longueur d'onde [nm] 650
Tension de service [vbD(] 28245
Courant de service [mA] 20
Température de fonctionnement [°C] -10a40
Température de stockage °q -403 80
(lasse laser [classe] 1
Modele de pile 2xLR44/AG13
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FRANCAIS Mise en service GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

6.  MISE EN SERVICE

6.1  Controle du contenu de la livraison
+ Contrdlezsila livraison est compléte et si aucun dommage n'est survenu pendant le transport.

+  Signalez a votre centre d'achat dans les plus brefs délais les éventuelles pieces manquantes ou les dommages survenus lors
du transport.

6.2 Contenu de la livraison

Sous réserve de modifications.

PCE ARTICLE GF 4 GF 6 RA8 RA 12
(AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*)
1 Machine a trongonner et a chanfreiner X X X X
1 Caisse de transport X X X X
1 Plaquettes de serrage en acier inoxydable X X - -
1 Lamedescie, réf. 790 ... ..042 064 ..043018 ..043018 ..043018
1 Plague de montage X X X X
T Laserlinéaire avecvis de fixation™* X X - -
1 Kitde clés d'outil X X X X
1 Tube de lubrifiant pour lames de scie GF TOP X X X X
(réf. 790 060 228)
1 Bouteille d'huile spéciale pour engrenages X X X X
(réf. 790 041 030)
1 Notice d'emploi et catalogue des pieces de X X X X
rechange

Le module d'entrainement automatique ou manuel AVM/MVYM est déja monté sur la machine & trongonner lors de la livraison.
** le laser linéaire est déja monté sur la GF 4 (AVM/MVM) a la livraison; pour la GF 6 (AYM/MVM), le laser linéaire est livré
séparément et doit étre monté sur la machine avant la mise en service (1oir chap. 8.2, 0. 12).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Stockage et transport FRANCAIS

7.  STOCKAGE ET TRANSPORT
71 Stockage

ATTENTION ! A Stockage erronée de la machine !
Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.
P Stocker la machine dans la caisse d'origine ainsi que dans un environnement sec.
REMARQUE ! Modele GF 4, GF 6, RA8 ou RA 12 avec AVM/MVM : Le module d'entrainement automatique
0 ou manuel AVM/MVM est déja monté sur la machine a tronconner lors de a livraison.

711 Position de la machine dans la caisse de transport

La machine a tronconner les tubes est positionnée de maniére stable dans la caisse de transport et peut uniquement étre retirée
de 13 caisse a I'aide d'instruments de levage adaptés (/oir chap. 7.2, p. 12€). Avec GF 4 et GF 6 (AVYM/MVM), les 2 montants en
bois (1) doivent tout d'abord étre retirés de la caisse.

GF 4 (AVM/MVM) RA 8, RA12 (AVM/MVM)

Avecle GF 6 (AVM/MVM), le cadre de la caisse de transport peut étre retiré en dévissant les 4 vis a gauche et a droite sur le
dessous de chaque long coté de la caisse (voir fleches).

REMARQUE! o Les accessoires pour la GF 6 (AVM/MVM) doivent étre prélevés de la caisse de transport
avant d'en retirer le cadre.

GF 6 (AVM/MVM) dans une caisse de transport avec cadre GF 6 (AVM/MVM) sans cadre
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FRANCAIS Stockage et transport GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

1.2 Transport

DANGER! ﬁ Choc électrique mortel !
P Avantle transport ou le changement de poste de travail, arréter la machine, attendre
que la machine/I'outil soit a l'arrét et tirer la fiche de la prise de courant.

AVVERTISSEMENT ! A Durant le transport, I'actionnement accidentel de I'interrupteur MARCHE/
ARRET peut faire démarrer la machine !
Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.
P Avantle transport ou le changement de poste de travail, arréter la machine, attendre
que la machine/I'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant.
AVVERTISSEMENT ! A Poids élevé pour le transport des machines a tronconner les tubes !
Danger de blessure en soulevant une charge trop lourde.
D Pour de plus grands trajets, transporter la machine a tronconner les tubes avec des
moyens de levage appropriés.

7.21  Transport la machine a trongonner

1. Dévissez la vis a six pans (1) de la plaque de montage rapide.

2. Passezdes sangles de transport appropriées a travers le corps de rotation de la machine a tronconner les tubes.

3. Soulevez la machine a trongonner délicatement au niveau des sangles et insérez-Ia par le cté de la plaque de montage rapide
installée.

4. Vissezla machine a trongonner a la plague de montage a I'aide de la vis a six pans (1).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Installation et montage

8.  INSTALLATION ET MONTAGE

8.1  Montage de la machine a tronconner sur |'établi
Montez la machine a tronconner en méme temps que I'étau, soit :

+ surla plague de montage rapide (Montage, oir chap. 8.1.7), soit
+ surla plague de montage rapide avec serre-joints (encastré directement sur I'établi sans prépercer).

FRANCAIS

! ﬁ es machines a tronconner les tubes ont un centre de gravité élevé e
AVVERTISSEMENT ! L hines a trong les tub t tre de gravité élevé et
peuvent faire basculer un établi insuffisamment portant et non protégé

contre le basculement !
Ecrasements et dommages matériels irréversibles.

D Fixer les machines a tronconner les tubes uniquement sur des établis stables, suffisam-

ment portants et protégés contre le basculement.

8.11  Montage de la plaque de montage rapide sur I'établi

1. Centrer les trous de vis sur un établi stable, suffisamment

portant et protégé contre le basculement.

2. Percezdestrous de @13 mm.

vis M12x70 (8.8).

8.1.2  Montage de la machine a tronconner sur la plaque de montage rapide

outil de levage similaire.

().

3. Vissez fermement la plague de montage rapide a l'aide des

1. Insérezla machine a tronconner sur le c6té de la plaque de
montage rapide uniquement a l'aide d'une grue ou d'un

2. Vissezla machine a tronconner a I'aide de la vis a six pans
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FRANCAIS Installation et montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.1.3  Servante de base et servante annexe, station de travail mobile

En cas d'utilisation de la servante de base Orbitalum Tools, la machine a trongonner est montée directement sur la plaque de
montage de la servante (accessoire en option, référence 790 068 051) et ce, sans équipement spécial).

m

AVVERTISSEMENT ! & Chutes d'objets ou basculement et pliage

de tubes! 1

Contusions irréversibles. \

» Porter des chaussures de sécurité (selon EN
1SO 20345, au moins S1).

P Soutenir les tubes de plus de T m de long avec
un établi portatif ou une alimentation en J
tubes ou unité d'alimentation

3
v

= p—
=
' —
;:_'_7—'1
] = '
Servante de base (Réf. 790 068 051) Servante annexe (Réf. 790 068 061) Station de travail mobile (Réf. 790 068 071)

8.1.4  Etabli pliant

Uniquement utilisable pour trongonneuses avec plage d‘application de 4,5».
Apartir de 6», utiliser une alimentation en tubes (Réf. 790 068 051) ou la station de travail mobile (Réf. 790 068 071).

AVVERTISSEMENT ! A Les machines a trongonner les tubes ont

un centre de gravité élevé et peuvent faire w

basculer un établi insuffisamment portant ] 7

et non protégé contre le basculement !

Ecrasements et dommages matériels irréversibles.

D> Fixer les machines a tronconner les tubes
uniquement sur des établis stables,
suffisamment portants et protégés contre le
basculement.

> Monter le GF 6 uniquement sur le coté court
de I'établi pliant (code 790 052 030).

D Ne pas monter RA8 et RA 12 sur 'établi
pliant (Réf. 790 052 030).

Ftabli pliant (Réf 790,052 030)
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Installation et montage FRANCAIS

8.2  Montage du laser linéaire
(uniquement pour GF 4 et GF 6 (AVM/MVM))

REMARQUE! o Afin de protéger le laser linéaire de la GF 4 et GF 6 (AVM/MVM) des dommages de transport,
celui-ciest livré séparément et doit &tre monté sur la machine avant la mise en service.
Nous recommandons de démonter le laser linéaire avant chaque transport de la machine.

1. Sortir le laser linéaire Indicut (1) de I'emballage et I'insérer avec la vitre plexiglas dans I'ouverture (2) prévue a cet effet du
support de laser linéaire de la machine.

2. Enclencher et aligner le laser linéaire. La ligne du laser doit étre a angle droit avec I'axe du tube.

3. Serrer prudemment la vis sans téte M6x5 (3) (Réf. 445 001 210) du support de laser linéaire avec la clé pour boulons a Six
pans creux (Réf. 024 387 003).

8.3  Changement des piles du laser linéaire

ATTENTION ! ﬁ Il'est interdit d'ouvrir, de modifier ou de retirer les recouvrements ou les carters de protec-
tion sauf pour un changement de batteries. Tenir compte des indications de maintenance
(voir chap. 10.1.1, p. 149).

1. Dévisser de la plaque de recouvrement la vis sans téte M6x5 (3) (Réf. 445001 210) du support du laser avec une clé pour
boulons a six pans creux de 4 (Réf. 024 387 003).

2. Dévisser le laser linéaire et remplacer les piles (4) (piles boutons, paquetde 10, 1,5V =Réf. 790 142 124).

Revisser le laser linéaire.

4. Placer le laser linéaire sur le support, I'aligner et le fixer avec la vis sans téte Mx5 (3).

w

L
r,’;h
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FRANCAIS Installation et montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.4  GF4: montage des mors de serrage

Caractéristiques des mors de serrage réversibles, /oir
han.4.2,0. 11¢.

8.41 Montage des mors de serrage

1. Desserrez lesvis a six pans situées sur le coté de I'étau
a l'aide de la clé multifonctions (1).

2. Installez les mors de serrage.

3. Resserrez lesvis a six pans.

8.5  Montage de la lame de scie, fraise a chanfreiner, fraise
supplémentaire

AVVERTISSEMENT ! A Lors de la mise en marche du moteur, la machine a trongonner risque
d'effectuer un mouvement rotatif incontrdlé autour du tube !
Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.
P Enposition initiale, lalame de scie ou la fraise a chanfreiner ne doivent en aucun cas
entrer en contact avec le tube.
D Assurez-vous que le corps de rotation se trouve en position initiale au démarrage du
trongonnage.
Serrez fermement le tube a usiner dans 'étau.
Retirez la clé multifonction avant que le corps de rotation n'entame sa révolution.
Avant de mettre en marche le moteur, veillez a laisser suffisamment de place entre
lalame de scie ou la fraise a chanfreiner et le tube et vérifiez que le tube est serré
fermement dans I'étau.
» Supporter le tube avec un appui suffisant (roir chap, 8.1.3. n. 12¢.

AVVERTISSEMENT ! A Piéces éjectées/rupture d'outil !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

P N'usinez jamais un tube sans I'avoir fixé dans I'étau.

» N'employez en aucun cas des lames de scie ou des fraises endommagées ou déformées.

P En cas de rupture d'outil, ne pas pénétrer dans I'ancienne coupe avec le nouvel outil,
ceci pourrait engendrer une nouvelle rupture d'outil (Indications en cas de rupture
d'outil, roir chap. 10.4.1, p. 157).

P Serrez fermement le tube a usiner dans 'étau.

P Remplacezimmédiatement un outil usé.

P S'assurer du montage correct des outils coupants.

P La dimension du tube doit étre réglée convenablement : 1a lame de scie doit couper
entiérement la paroi du tube.

» Ffvitezlarupture d'outil en utilisant une puissance d'entrainement faible (adaptée), un réglage
correcte de la dimension (foir chan. 8.6, n. 137) et de la vitesse (voir chap. 8.7, p. 13€).

P Maintenir fermement ['unité moteur et la guider avec une faible puissance d'entrainement
(adaptée) pendant le processus d'usinage.

vvvYy
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Installation et montage FRANCAIS

ATTENTION ! ﬁ Détérioration du matériel !

»Lors du montage d'une fraise supplémentaire, utilisez uniquement la clavette spéciale
(réf. 790 046 188) de Orbitalum Tools ; pas |a clavette comprise dans la livraison de la
trongonneuse.

» N'employez en aucun cas des lames de scie ou des fraises endommagées ou déformées.

P Veillez a éliminer toutes les salissures et les copeaux déposés sur les lames de scie/
fraises a chanfreiner.

» Utilisez uniquement des outils d'origine provenant d'Orbitalum Tools.

P Positionnez la lame de scie/fraise a chanfreiner ou la fraise supplémentaire de maniere
a pouvoir lire I'inscription. La denture est ainsi dans la bonne direction.

IMPORTANT ! o Avant de procéder au montage de la lame de scie oder de la fraise :
Tournez la poignée étoile (8) pour ramener le coulisseau (9) complétement vers le bas.

8.5.1 Positionnement de la lame de scie ou de la fraise a chanfreiner

Tournez la protection de la copeaux (1) vers le bas d'environ 90°.

Desserrez I'écrou a six pans (4). Retirez la clavette (3) et la lame de scie (2).
Nettoyez I'arbre de la lame de scie (6) et la zone environnante avec un pinceau.
Mettez en place la lame de scie (2) ou la fraise a chanfreiner et la clavette (3).
Resserrez [égerement I'écrou a six pans (4).

Réinstallez la protection de la copeaux (1) dans sa position initiale.

REMARQUE! o Vérifiez que la rondelle de feutre (7) se trouve sur la douille de serrage.
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FRANCAIS Installation et montage

GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.5.2 Positionnement de la combinaison lame de scie/fraise

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Tournez la protection de la copeaux (1) vers le bas d'environ 90°.

Desserrez I'écrou a six pans (5). Retirez la clavette et la lame de scie.

Nettoyez I'arbre de la lame de scie (6) etla zone environnante avec un pinceau.
Positionnez la fraise supplémentaire (2), la lame de scie (3) et la clavette spéciale (4) (réf 790 046 188).
Resserrez Iégerement I'écrou d six pans (5).

Réinstallez la protection de la copeaux (1) dans sa position initiale.

REMARQUE! o Vérifiez que la rondelle de feutre (7) se trouve sur la douille de serrage.

8.6  Réglage de la dimension du tube

AVVERTISSEMENT ! ﬁ

Chutes d'objets ou basculement et .
m

>1m

pliage de tubes ! 1

o1

Contusions irréversibles. |

| g

P Porter des chaussures de sécurité (selon EN
1SO 20345, au moins S1).

P Soutenir les tubes de plus de 1 m de long
avec un établi portatif ou une alimentation

en tubes ou unité d'alimentation
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Installation et montage FRANCAIS

8.6.1 Lame de scie sans fraise supplémentaire

1. Ramenez completement le coulisseau contenant la lame de scie vers le bas en tournant la poignée étoile (1).

ATTENTION ! ﬁ Endommagement du tube et de la lame de scie !
Un verrou qui n'est pas positionné entiérement vers le bas risque d'appuyer sur la lame de
scie lors du serrage du tube.

2. Positionnez le tube de maniére a ce qu'il s'arréte juste avant la lame de scie (3) et serrez fermement a I'aide de la clé multi-
fonction (4).

3. Faites pivoter le moteur par la poignée d'environ 30° vers le haut (dans le sens horaire) jusqu'a ce que la lame de scie soit
dans I'encoche.

4. Tourner la poignée en étoile (1) jusqu'a ce que la denture de la lame de scie (3) fasse saillie dans I'intérieur du tube (2). La hauteur de
la denture qui doit faire saillie dans I'intérieur du tube correspond a environ une hauteur de dent (varie selon la lame de scie).

5. Encas d'essai de coupe (tronconnage d'un tube, voir chap. 9.1.3. 0. 14( pour machines avec AVM, “hap. 9.2.2, p. 142 pour
machines avec MVM et 'han. 9.3.2, 0. 14" évaluez le résultat et, le cas échéant, réajustez la coupe en utilisant la poignée étoile (1).

6. Refaites pivoter le moteur dans sa position initiale.
Lors d'opérations effectuées avec I'AVM : Gardez le bouton Arrét (6) enfoncé et refaites pivoter le moteur dans sa
position initiale.

1 hauteur
de dent

O ¥

REMARQUE ! o Graduation de la poignée étoile : Une correction du réglage d'un trait provoque une avance
radiale ou une modification de chanfreinage de 0,1 mm (0.004"), et de 0,2 mm (0.008")
pour le modele GF 6.
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FRANCAIS Installation et montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.6.2 Lame de scie avec fraise supplémentaire

1. Ramenez completement le coulisseau contenant la lame de scie et la fraise supplémentaire (2) vers le bas en tournant a poignée
étoile (1).

2. Positionnez le tube de maniere a ce qu'il s'arréte juste avant la fraise supplémentaire (2) et serrez fermement a I'aide de la clé
multifonction (4).

3. Faites pivoter le moteur par la poignée d'environ 30° vers le haut (dans le sens horaire) jusqu'a ce que la lame de scie soit dans
I'encoche.

4. Tournezla poignée étoile (1) jusqu'a ce que la denture de la fraise supplémentaire (2) recouvre I'épaisseur de la paroi du tube.

5. Encas d'essai de coupe (tronconnage et chanfreinage, roir chap. 9.1.5. 0. 147 pour machines avec AVM, ‘hap. 9.2.4. . 14 pour
machines avec MVM et [hap. 9.3.4. 0. 147 pour le travail sans AVM/MVM), le résultat et, le cas échéant, réajustez la coupe et le
chanfreinage en utilisant la poignée étoile (1).

6. Refaites pivoter le moteur dans sa position initiale.

Lors d'opérations effectuées avec I'AVM : Gardez le houton Arrét (6) enfoncé et refaites pivoter le moteur dans sa position
initiale.

REMARQUE ! 0 Graduation de la poignée étoile : Une correction du réglage d'un trait provoque une avance
radiale ou une modification de chanfreinage de 0,1 mm (0.004"), et de 0,2 mm (0.008")
pour le modeéle GF 6.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Installation et montage FRANCAIS

8.6.3  Réglage de la fraise a chanfreiner

1. Ramenez complétement le coulisseau contenant la fraise a chanfreiner (2) vers le bas en tournant la poignée étoile (1).
2. Positionnez le tube de maniére a ce qu'il s'arréte juste avant la fraise a chanfreiner (2). Le tube ne doit en aucun cas dépasser
de lafraise. Serrez fermement a I'aide de la clé multifonction (3).

3. Al'aide de la poignée, faites pivoter le moteur d'environ 30° vers le haut jusqu'a ce que la fraise & chanfreiner soit en position
de chanfreinage.

4. Tournez la poignée étoile (1) jusqu'a ce que la denture de la fraise a chanfreiner (2) recouvre I'épaisseur de la paroi du tube et
atteigne la position de chanfreinage souhaitée.

5. Encas d'essai de chanfreinage (chanfreinage d'un tube, roir chap. 9.1.4. p. 147 pour machines avec AVM, 'hap. 9.2.3. b
47 pour machines avec MVM et "hap. 9.3.3, 0. 14¢ pour le travail sans AVM/MVM), évaluez le résultat et, le cas échéant,
réajustez le chanfreinage en utilisant la poignée étoile (1).

6. Refaites pivoter le moteur dans sa position initiale.
Lors d'opérations effectuées avec I'AVM : Gardez le bouton Arrét (6) enfoncé et refaites pivoter le moteur dans sa
position initiale.

REMARQUE ! o Graduation de la poignée étoile : Une correction du réglage d'un trait provoque une avance
radiale ou une modification de chanfreinage de 0,1 mm (0.004"), et de 0,2 mm (0.008")
pour le modeéle GF 6.
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FRANCAIS Installation et montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.7  Sélection de la vitesse de rotation

REMARQUE ! o Sélectionnez une faible vitesse de rotation pour les matériaux résistants et tres durs et les
parois épaisses.

8.7.1  Paramétres pour la vitesse de rotation de la broche et le niveau d'entrainement

(AVM)

MATERIAU DU TUBE VARIATEUR VITESSE NIVEAU .
DE VITESSE DE ROTATION D'ENTRAINEMENT
EN POSITION DELABROCHE AVM*
) (TR/MIN) @ @

Aciers fortement alliés 1-2 40 - 65 L-2

Aciers faiblement alliés 2-4 65-150 L-4

Acier de construction 4-6 150-215 5-9

Le niveau d'entrainement et la vitesse de rotation de la broche peuvent étre modifiés selon I'épaisseur et la dimension des parois du tube.

REMARQUE ! c P En cas de premier usinage avec 'AVM, il est recommandé d'utiliser un faible niveau
d'entrainement, ce dernier pouvant étre augmenté par la suite. Les valeurs élevées
provoquent une meilleure performance d'enlevement de copeaux, mais également une
usure plus rapide de I'outil. La commande intelligente de I'AVM controle constamment la
puissance de I'entrainement en fonction de la performance requise.

P La coupe de tubes a parois fines (épaisseur des parois de 3 a 5 mm) requiert toujours un
démarrage au niveau 1. Sélectionnez ensuite un niveau supérieur.

P Sélectionnez le niveau (L - 9) en appuyant sur les touches @/@ situées sur I'écran
de I'AVM (Parametres, voir tableau ci-dessus).
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9.  UTILISATION

DANGER! é

Démarrage de la machine di a I'actionnement involontaire de I'interrupteur

MARCHE/ARRET !

Choc électrique mortel.

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

P Aprés|a fin de chaque étape de travail, avant le transport, un changement d'outil, le
nettoyage, la maintenance, les travaux de réglage et de réparation, arréter la machine,
attendre que la machine/I'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant.

DANGER! ﬁ

Au cours de la révolution du corps de rotation, un excédent de lubrifiant
peut s'infiltrer dans le groupe moteur !

Choc électrique mortel.

P Aprés chaque coupe, éliminez I'excédent de lubrifiant de la machine.

DANGER! ﬁ

Démarrage inattendu !

Blessures graves ou mort.

» Linterrupteur MARCHE/ARRET doit étre éteint avant le raccordement de la machine &
I'alimentation électrique.

DANGER! é

Les vétements laches/amples, les cheveux longs ou les bijoux peuvent &tre
happés par la piéce en rotation de la machine !

Blessures graves ou mort.

P Pendant I'usinage, porter des vétements ajustés.

P Séeuriser les cheveux longs contre le fait d'étre happés.

AVVERTISSEMENT ! ﬁ

Piéces éjectées/rupture d'outil !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

» N'usinez jamais un tube sans I'avoir fixé dans I'étau.

» N'employez en aucun cas des lames de scie ou des fraises endommagées ou déformées.
» En cas de rupture d'outil, ne pas pénétrer dans I'ancienne coupe avec le nouvel outil,
ceci pourrait engendrer une nouvelle rupture d'outil (Indications en cas de rupture
d'outil, voir chan. 10.4.1, . 157).

Serrez fermement le tube a usiner dans ['étau.

Remplacez immédiatement un outil usé.

S'assurer du montage correct des outils coupants.

La dimension du tube doit étre réglée convenablement : Ia lame de scie doit couper
entiérement la paroi du tube.

Evitez la rupture d'outil en utilisant une puissance d'entrainement faible (adaptée), un réglage
correcte de la dimension (oir chap. 8.6. p. 137) et de la vitesse (oir chan. 8.7.0. 13¢).
Maintenir fermement I'unité moteur et la guider avec une faible puissance d'entraine-
ment (adaptée) pendant le processus d'usinage.

>
>
>
>
>
>

AVVERTISSEMENT ! ﬁ

Risque de chute de la machine et du tube !

Ecrasements irréversibles.

P> Vérifier la stabilité de la machine et la sécuriser contre les chutes.
» Supporter le tube avec un appui suffisant (roir chan. 8.1.3, 0. 12€).

AVVERTISSEMENT ! ﬁ

Doigts coincés entre I'étau/les coquilles de serrage et le tube !
Ecrasements irréversibles.
» Ne pas mettre les doigts entre 'étau/les coquilles de serrage et le tube.

AVVERTISSEMENT ! ﬁ

Des parties du corps peuvent étre introduites entre I'outil de coupe et le tube !
Blessures graves.
» Ne pas mettre des parties du corps entre I'outil de coupe et le tube.
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AVVERTISSEMENT ! A Projection de copeaux briilants et tranchants, surfaces de tube briilantes,
arétes de coupe et outils tranchants !
Risque de blessure au niveau des yeux et des mains.
Lors de I'usinage, ne pas regarder dans I'outil tournant.
Ne travaillez jamais sans que la protection anti-copeaux ne soit montée.
Portez les vétements de protection recommandés.
Apreés la fin de chaque étape de travail attendre que la machine/I'outil soit a I'arrét et
tirer la fiche de la prise de courant. N'éliminez les copeaux qu'avec des gants de protec-
tion moulants (conformément a la norme DIN EN 388 et EN 407) avec un outil approprié
(p.ex. pince ou clé).
P Veillez a la protection fonctionnelle anti-copeaux.

ATTENTION ! A Redémarrage de la machine aprés blocage !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

P En cas de blocages, il faut toujours déconnecter la machine de I'alimentation en énergie

pour effectuer les mesures d'élimination.

P Le cas échéant, retirer les piéces serrées avant un nouveau démarrage de la machine.
ATTENTION ! A Vapeurs lors de I'usinage avec du lubrifiant !

Effets nocifs sur les poumons, la peau et I'environnement.

P N'utilisez que du lubrifiant d'origine recommandé par Orbitalum Tools.

\ A A A4
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Utilisation FRANCAIS

9.1  Usinage de tubes avec I'AVM

Pour l'usinage des tubes avec le MVM, voir cha. 9.2, p. 142.
Pour I'usinage manuel sans AVM ni MVM, roir chap. 9.3, . 145.

d'Orbitalum.
P Aucun autre appareil ne doit étre connecté a la prise de courant de I'AVM.

IMPORTANT ! ﬁ L'AVM doit étre utilisé uniquement avec les machines a trongonner GF 4, GF 6, RA8 ou RA 12

9.1.1  Arrét (également en cas d'urgence)

DANGER! A Fonction d'ARRET D'URGENCE pas assurée par traction sur la fiche secteur !
Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.
» Ne pas utiliser de fiches secteur coudées.
P Ne pas utiliser de prises de courant verrouillables et de fiches verrouillables (fiche secteur
CEE bleue) pour le raccordement électrique, sinon la fonction d'ARRET D'URGENCE n'est
pas réalisée.
L'opérateur doit controler sila fiche secteur peut étre tirée de la prise de courant a I'aide
du cable.
Utiliser uniquement des piéces de rechange d'origine d'Orbitalum Tools.
Veiller au libre acces a la fiche secteur.
Un encombrement radial/espace disponible d’environ 2 métres pour des personnes
autour de la machine est nécessaire.
IMPORTANT ! A Bouton d'ARRET D'URGENCE (12) au niveau de I'AVM ;
An‘actionner qu'en cas d'urgence. Par pression du bouton d'ARRET D'URGENCE (13),
|'alimentation en courant estinterrompue. Pour démarrer, déverrouiller de nouveau.

vvvy v

{1
I|I|
_-‘

P Activation par commutqtion de I'interrupteur a bascule MARCHE/ARRET (13). En cas de non fonctionnement de I'interrupteur
a bascule MARCHE/ARRET (13) retirez la fiche ou enlevez-la le plus rapidement possible de la zone de dangers et puis retirez la fiche.
9.1.2  Mise en service

1. Brancher la machine a tronconner les tubes a AVM avec le cable flexible rotatif.
2. Connectez le cable secteur de 'AVM au réseau électrique.
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9.1.3  Trongonnage de tubes avec I'AVM

IMPORTANT ! & Sila machine a tronconner n'a pas été utilisée depuis un certain temps :
»> Faites pivoter le moteur de trongonneuse de 180°.
P Mettez en marche I'AVM et la machine a trongonner (Yoir chan. 9.1.2, p. 139), laissez
tourner le moteur pendant environ 10 secondes.
Cette opération permet |a relubrification de toutes les piéces d'engrenage.

Réglez la dimension du tube (roir chap. 8.6, n. 137).

Réglez a lame de scie a la dimension du tube (roir chap. 8.6, 0. 132).

Le cas échéant, serrez [égerement I'écrou a six pans de la fixation de la lame de scie (voir chap. 8.5, p. 13().

Réglez la vitesse de rotation de la broche et le niveau d'entrainement (Parametres, roir chap. 8.7.1, 0. 13€).

Poussez le tube dans I'étau a la longueur souhaitée et serrez fermement.

Les tubes de plus d'un métre de longueur doivent étre soutenus avec une alimentation en tubes (roir chan. 8.1.3, 0. 12€).

IMPORTANT ! ﬁ Retirez la clé multifonction de la broche avant que le corps de rotation n'entame sa révolution.

6. Appliquez du lubrifiant pour lames de scie sur la lame de scie : \7

Recommandation :
+Jusqu'a2":aumoins toutes les 3 coupes,
+ Plusde 2" et pour les tubes en chrome et en acier inoxydable : avant chaque coupe. N
REMARQUE ! a Utilisez uniquement du lubrifiant/gel lubrifiant pour lames de scie (pas d'huile !) d'Orbita-
lum Tools (par ex. GF LUB ou GF TOP). La machine doit rester propre ; éliminez impérative-

ment les résidus de lubrifiant de la machine.

REMARQUE ! o En cas de marche continue : apres le tronconnage, desserrez I'écrou a six pans situé sur la
fraise a chanfreiner pour éviter d'éventuelles détériorations dues a Ia tension.

7. Mettez en marche la machine a trongonner.

8. Appuyez sur la touche de mise en marche .

Le processus d'usinage est enclenché. La machine de coupe s'arréte automatiquement apres la coupe.
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9.1.4  Chanfreinage de tubes avec I'AVM

IMPORTANT ! & Sila machine a tronconner n'a pas été utilisée depuis un certain temps :
P Faites pivoter le moteur de trongonneuse de 180°.
P Mettez en marche I'AVM et la machine a trongonner (Yoir chan. 9.1.2, 0. 139), laissez
tourner le moteur pendant environ 10 secondes.
Cette opération permet la relubrification de toutes les piéces d'engrenage.

Réglez la dimension du tube (roir chap. 8.6, 0. 137).

Réglez Ia fraise a chanfreiner a la dimension du tube (voir chap. 8.6, 0. 137).

Le cas échéant, serrez légerement I'écrou a six pans de la fraise a chanfreiner (roir chan. 8.5, 0. 13().

Réglez Ia vitesse de rotation de la broche et le niveau d'entrainement (Parametres, roir chap. 8.7.1, 0. 13€).

Poussez le tube dans I'étau a la longueur souhaitée et serrez fermement.

Les tubes de plus d'un métre de longueur doivent étre soutenus avec une alimentation en tubes (roir chan. 8.1.3, 0. 12€).

IMPORTANT ! ﬁ Retirez la clé multifonction de la broche avant que le corps de rotation n'entame sa révolution.

6. Appliquez du lubrifiant pour lames de scie sur a fraise a chanfreiner : \7

Recommandation :
+ Jusqu'a2":au moins toutes les 3 coupes,
* Plusde2"etpourles tubes en chrome et en acier inoxydable : avant chaque coupe. N

REMARQUE ! o Utilisez uniquement du lubrifiant/gel lubrifiant pour lames de scie (pas d'huile 1) d'Orbita-
lum Tools (par ex. GF LUB ou GF TOP). La machine doit rester propre ; éliminez impérative-
ment les résidus de lubrifiant de la machine.

REMARQUE ! o En cas de marche continue : apres le chanfreinage, desserrez I'écrou a six pans situé sur la
fraise a chanfreiner pour éviter d'éventuelles détériorations dues a Ia tension.

7. Mettez en marche la machine a trongonner.

8. Appuyezsur la touche de mise en marche .

Le processus d'usinage est enclenché. La machine de coupe s'arréte automatiguement aprés le chanfreinage.

9.1.5 Trongonnage et chanfreinage simultanés d'un tube avec I'AVM

+ Letronconnage et le chanfreinage simultanés sont possibles si I'épaisseur des parois n'est pas supérieure a 7. mm (0.276").

+ LorsdeI'utilisation d'une fraise supplémentaire, il faut tourner le moteur de tronconneuse autour du tube plus lentement que
lors du tronconnage puisque les deux outils sont utilisés simultanément. Les opérations sont les mémes que celles décrites
dansle thap.9.1.3.p. 14(.

REMARQUE ! o + Lecas échéant, lubrifiez une nouvelle fois Ia lame de scie et la fraise supplémentaire au
cours de |'opération.
+  Encas de marche continue : aprés le trongonnage, desserrez I'écrou a six pans situé sur
lafraise a chanfreiner pour éviter d'éventuelles détériorations dues a la tension.
+ L'uniformité de la hauteur de chanfrein dépend de la rondeur du tube.
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FRANCAIS Utilisation GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

9.2  Usinage de tubes avec le MVM

Pour I'usinage des tubes avec I'AVM, roir chap. 9.1, 0. 13¢.
Pour I'usinage manuel sans AVM ni MVM, ‘oir chap. 9.3, 0. 14¢.

9.2.1  Arrét (également en cas d'urgence)

DANGER! c Fonction d'ARRET D'URGENCE pas assurée par traction sur la fiche secteur !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

P Ne pas utiliser de fiches secteur coudées.

P Ne pas utiliser de prises de courant verrouillables et de fiches verrouillables (fiche sec-
teur CEE bleue) pour le raccordement électrique, sinon la fonction d'ARRET D'URGENCE
n'est pas réalisée. L'opérateur doit controler sila fiche secteur peut étre tirée de la prise
de courant a l'aide du cable.

Utiliser uniquement des pieces de rechange d'origine d'Orbitalum Tools.

Veiller au libre acces a la fiche secteur.

Un encombrement radial/espace disponible d'environ 2 métres pour des personnes
autour de la machine est nécessaire.

\ A A4

D Activation par commutation de I'interrupteur a bascule
MARCHE/ARRET (12). En cas de non fonctionnement de
'interrupteur a bascule MARCHE/ARRET (12) retirez la fiche
ou enlevez-la le plus rapidement possible de la zone de
dangers et puis retirez la fiche.

9.2.2  Trongonnage de tubes avec le MVM

IMPORTANT ! A Sila machine a trongonner n'a pas été utilisée depuis un certain temps :
D> Faites pivoter le moteur de trongonneuse de 180°.
P Mettez en marche la machine a tronconner et laissez-Ia tourner pendant environ 10s.
Cette opération permet la relubrification de toutes les piéces d'engrenage.

Réglez la dimension du tube (Voir chan. 8.6, 0. 137).

Réglez la lame de scie a la dimension du tube (roir chap. 8.6.1, . 132).

Le cas échéant, serrez Iégérement I'écrou a six pans de la fixation de Ia lame de scie (Voir chan. 8.5, p. 13().

Réglez la vitesse de rotation de la brocoir chap. 8.7.1. 0. 13€).

Poussez le tube dans I'étau a la longueur souhaitée et serrez fermement.

Les tubes de plus d’un métre de longueur doivent étre soutenus avec une alimentation en tubes (/oir chan. 8.1.3, n. 12€).

IMPORTANT ! Q Retirez la clé multifonction de la broche avant que le corps de rotation n'entame sa révolution.
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6. Appliquez du lubrifiant pour lames de scie sur la lame de scie : \7

Recommandation :
+ Jusqu'a2":aumoins toutes les 3 coupes,
+ Plusde2"etpour les tubes en chrome et en acier inoxydable : avant chaque coupe N
REMARQUE! o Utilisez uniquement du lubrifiant/gel lubrifiant pour lames de scie (pas d'huile 1) d'Orbita-
lum Tools (par ex. GF LUB ou GF TOP). La machine doit rester propre ; éliminez impérative-

ment les résidus de lubrifiant de la machine.

REMARQUE ! o En cas de marche continue : apres le tronconnage, desserrez I'écrou a six pans situé sur la
fraise a chanfreiner pour éviter d'éventuelles détériorations dues a la tension.

7. Mettez en marche la machine a trongonner.
8. Tournezavec précaution la roue a main (1) du MVM
dans le sens horaire jusqu'a ce que la paroi du tube soit

transpercée.
9. Continuez a tourner rapidement jusqu'a ce que le tube se
détache.
ﬂ/ 10. Arréter la machine, attendre que la machine/I'outil soit a
: 'arrét.

9.2.3  Chanfreinage de tubes avec le MVM

IMPORTANT ! A Sila machine a tronconner n'a pas été utilisée depuis un certain temps :
D> Faites pivoter le moteur de trongonneuse de 180°.
P Mettez en marche la machine a trongonner et laissez-la tourner pendant environ 10's.
Cette opération permet la relubrification de toutes les piéces d'engrenage.

Réglez la dimension du tube (Voir chap. 8.6. 0. 137).

Régler la fraise a chanfreiner a la dimension du tube (voir chap. 8.6.3. p. 13).

Le cas échéant, serrez Iégérement I'écrou a six pans de la fraise a chanfreiner (voir chap. 8.5. 0. 13().

Réglez la vitesse de rotation de la brocoir chap. 8.7.1. 0. 13€).

Poussez le tube dans I'étau a la longueur souhaitée et serrez fermement.

Les tubes de plus d’un métre de longueur doivent étre soutenus avec une alimentation en tubes (‘oir chan. 8.1.3. p. 12€).

IMPORTANT ! ﬁ Retirez a clé multifonction de la broche avant que le corps de rotation n'entame sa révolution.

6. Appliquez du lubrifiant pour lames de scie sur la fraise a chanfreiner : \7
Recommandation :
+ Jusqu'a2":aumoins toutes les 3 coupes,
+ Plusde2"etpour les tubes en chrome et en acier inoxydable : avant chaque coupe. N
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FRANCAIS Utilisation GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

REMARQUE ! 0 Utilisez uniquement du lubrifiant/gel lubrifiant pour lames de scie (pas d'huile !) d'Orbita-
lum Tools (par ex. GF LUB ou GF TOP). La machine doit rester propre ; éliminez impérative-
ment les résidus de lubrifiant de la machine.

REMARQUE ! 0 En cas de marche continue : apres le chanfreinage, desserrez I'écrou a six pans situé sur la
fraise a chanfreiner pour éviter d'éventuelles détériorations dues a la tension.

7. Mettez en marche la machine a tronconner.

8. Tournez avec précaution la roue a main (1) du MVM dans
le sens horaire jusqu'a ce que la fraise a chanfreiner soit
engagée.

9. Continuez a tourner rapidement jusqu'a ce que le tube soit
chanfreiné.

‘/ 10. Arréter la machine, attendre que la machine/I'outil soit a
: 'arrét.

=

9.2.4 Trongonnage et chanfreinage simultanés d'un tube avec le MVM

+ Letronconnage et le chanfreinage simultanés sont possibles si I'épaisseur des parois n'est pas supérieure a 7 mm (0.276").

+ Lorsde'utilisation d'une fraise supplémentaire, il faut tourner le moteur de trongonneuse autour du tube plus lentement que
lors du tronconnage puisque les deux outils sont utilisés simultanément. Les opérations sont les mémes que celles décrites
dans le thap.9.2.2, 0. 142.

REMARQUE ! +  Lecas échéant, lubrifiez une nouvelle fois Ia lame de scie et la fraise supplémentaire au
o cours de I'opération.
+ Encas de marche continue : aprés le trongonnage, desserrez I'6crou a six pans situé sur
lafraise a chanfreiner pour éviter d'éventuelles détériorations dues a la tension.
«  L'uniformité de la hauteur de chanfrein dépend de la rondeur du tube.
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9.3  Usinage manuel de tubes

Pour l'usinage des tubes avec 'AVM, roir chap. 9.1, p. 13¢.
Pour l'usinage des tubes avec le MVM, voir chap. 9.2, p. 142,

9.3.1  Arrét (également en cas d'urgence)

DANGER! A Fonction d'ARRET D'URGENCE pas assurée par traction sur la fiche secteur !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

P Ne pas utiliser de fiches secteur coudées.

P Ne pas utiliser de prises de courant verrouillables et de fiches verrouillables (fiche sec-
teur CEE bleue) pour le raccordement électrique, sinon la fonction d'ARRET D'URGENCE
n'est pas réalisée. L'opérateur doit controler sila fiche secteur peut étre tirée de la prise
de courant a 'aide du cable.

Utiliser uniquement des pieces de rechange d'origine d'Orbitalum Tools.

Veiller au libre acces a la fiche secteur.

Un encombrement radial/espace disponible d'environ 2 metres pour des personnes
autour de la machine est nécessaire.

\ A A4

» Activation par commutation de I'interrupteur a bascule
MARCHE/ARRET (12). En cas de non fonctionnement de
'interrupteur a bascule MARCHE/ARRET (12) retirez la fiche
ou enlevez-la le plus rapidement possible de la zone de
dangers et puis retirez la fiche.

9.3.2  Trongonnage manuel de tubes

IMPORTANT ! A Sila machine a tronconner n'a pas été utilisée depuis un certain temps :
P Faites pivoter le moteur de trongonneuse de 180°.
P Mettez en marche la machine a tronconner et laissez-la tourner pendant environ 10's.
Cette opération permet la relubrification de toutes les piéces d'engrenage.

Réglez la dimension du tube (Voir chap. 8.6, p. 137).

Réglez la lame de scie a la dimension du tube (roir chap. 8.6.1, 0. 137).

Le cas échéant, serrez |égerement I'écrou a six pans de la fixation de la lame de scie (roir chap. 8.5, 0. 13().

Réglez la vitesse de rotation de la brocroir chap. 8.7.1, 0. 13€).

Poussez le tube dans I'étau a la longueur souhaitée et serrez fermement.

Les tubes de plus d'un métre de longueur doivent étre soutenus avec une alimentation en tubes (roir chan. 8.1.3, 0. 12€).

IMPORTANT ! ﬁ Retirez la clé multifonction de la broche avant que le corps de rotation n'entame sa révolution.
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FRANCAIS Utilisation GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

6. Appliquez du lubrifiant pour lames de scie sur la lame de scie : \7

Recommandation :
+ Jusqu'a2":aumoins toutes les 3 coupes,
+ Plusde2"etpourles tubes en chrome et en acier inoxydable : avant chaque coupe R0

REMARQUE ! o Utilisez uniquement du lubrifiant/gel lubrifiant pour lames de scie (pas d'huile !) d'Orbita-
lum Tools (par ex. GF LUB ou GF TOP). La machine doit rester propre ; éliminez impérativement
les résidus de lubrifiant de la machine.

REMARQUE ! o En cas de marche continue : apres le tronconnage, desserrez |'écrou a Six pans situé sur la
fraise a chanfreiner pour éviter d'éventuelles détériorations dues a Ia tension.

7. Mettez en marche le moteur.

8. Tournez avec précaution le moteur a I'aide de la poignée
(1) dans le sens horaire jusqu'a ce que la paroi du tube soit
transpercée.

9. Continuez a tourner rapidement jusqu'a ce que le tube se
détache.

10. Arréter la machine, attendre que la machine/I'outil soit a
larrét.

9.3.3  Chanfreinage manuel de tubes

IMPORTANT ! A Silamachine a trongonner n'a pas été utilisée depuis un certain temps :
P Faites pivoter le moteur de tronconneuse de 180°.
P Mettez en marche la machine a tronconner et laissez-la tourner pendant environ 10's.
Cette opération permet la relubrification de toutes les piéces d'engrenage.

Réglez la dimension du tube (voir chap. 8.6, p. 137).

Réglez la fraise a chanfreiner a la dimension du tube (voir chap. 8.6.3, p. 13%).

Le cas échéant, serrez Iégérement I'écrou a six pans de la fraise a chanfreiner (roir chap. 8.5, p. 13().

Réglez la vitesse de rotation de la brocroir chap. 8.7.1. 0. 13€).

Poussez le tube dans I'étau a la longueur souhaitée et serrez fermement.

Les tubes de plus d’un métre de longueur doivent étre soutenus avec une alimentation en tubes (voir chap. 8.1.3. p. 12€).

IMPORTANT ! ﬁ Retirez la clé multifonction de la broche avant que le corps de rotation n'entame sa révolution.

6. Appliquez du lubrifiant pour lames de scie sur la fraise a chanfreiner : \7
Recommandation :
+ Jusqu'a2":au moins toutes les 3 coupes,
+ Plusde2"etpourles tubes en chrome et en acier inoxydable : avant chaque coupe. NN
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REMARQUE ! o Utilisez uniquement du lubrifiant/gel lubrifiant pour lames de scie (pas d'huile !) d'Orbita-
lum Tools (par ex. GF LUB ou GF TOP). La machine doit rester propre ; éliminez impérativement
les résidus de lubrifiant de la machine.

REMARQUE ! o En cas de marche continue : apres le chanfreinage, desserrez I'écrou a six pans situé sur la
fraise a chanfreiner pour éviter d'éventuelles détériorations dues a la tension.

7. Mettez en marche le moteur.

8. Tournez avec précaution le moteur a I'aide de la poignée (1)
dans le sens horaire jusqu'a ce que la fraise a chanfreiner
soit engagée.

9. Continuez a tourner rapidement jusqu'a ce que le tube soit
chanfreiné.

10. Arréter la machine, attendre que la machine/I'outil soit a
'arrét.

9.3.4 Tronconnage et chanfreinage manuels simultanés de tubes

+ Letronconnage et le chanfreinage simultanés sont possibles si I'épaisseur des parois n'est pas supérieure a 7 mm (0.276").

+ Lorsde l'utilisation d'une fraise supplémentaire, il faut tourner le moteur de trongonneuse autour du tube plus lentement que
lors du tronconnage puisque les deux outils sont utilisés simultanément. Les opérations sont les mémes que celles décrites
dans le thap. 9.3.2, . 145,

REMARQUE ! o + Lecas échéant, lubrifiez une nouvelle fois Ia lame de scie et la fraise supplémentaire au
cours de |'opération.
+  Encas de marche continue : aprés le trongonnage, desserrez I'écrou a six pans situé sur
lafraise a chanfreiner pour éviter d'éventuelles détériorations dues a la tension.
+  L'uniformité de la hauteur de chanfrein dépend de la rondeur du tube.
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10.  ENTRETIEN, MAINTENANCE/ REPARATION,
DEPANNAGE

REMARQUE ! 0 Certains des travaux indiqués dépendent largement de I'utilisation et des conditions environ-
nementales. Les cycles donnés sont des indications minimales. Des cycles de maintenance dif-
férents sont possibles au cas par cas. Afin de garantir la sécurité de la machine, faire effectuer
annuellement la maintenance par les centres de service apres-vente autorisés conformément
alanorme VDE. Si la machine ne devait pas fonctionner comme décrit précédemment, alors Ia
machine devra également étre envoyée a un centre de service apres-vente autorisé.

DANGER! A Danger de mort par électrocution !
Le non-respect des consignes peut entrainer des blessures graves, voire mortelles.
P Apréslafin de chaque étape de travail, avant le transport, un changement d'outil, le
nettoyage, la maintenance, les travaux de réglage et de réparation, arréter la machine,
attendre que la machine/I'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant.

DANGER! ﬁ Dangers d'électrocution a cause d'un assemblage électrique défectueux!

Choc électrique mortel.

P Apréslafin de chaque étape de travail, avant le transport, un changement d'outil, le
nettoyage, la maintenance, les travaux de réglage et de réparation, arréter la machine,
attendre que la machine/I'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant..

P> Les travaux de réparation et les opérations de maintenance devant étre effectués sur
I'équipement électrique doivent étre confiés exclusivement a un spécialiste en la matiere.

10.1 Maintenance

FREQUENCE OPERATION
Avant le début du travail P> Enlevez les copeaux et les salissures situés sur
la lame de scie.
P Enlevez les copeaux se trouvant dans les trous
d'aération.

» Controlez le niveau d'huile des engrenages et
faites 'appoint le cas échéant ("oir chan. 10.2,
), 149).

» Vérifiez que la rondelle de feutre (1) se trouve
sur la douille de serrage, remplacer le cas
échéant. Rondelle de feutre pour GF 4, GF 6,
RA8, RA12:Réf. 790 046 168.

Lors de chaque nettoyage P> Ne nettoyez en aucun cas a |'air comprimé la

A chaque changement d'outil zone située a I'extrémité de I'arbre et repérée
par lafleche, sous peine d'endommager Ia
bague d'étanchéité de 'arbre en y introduisant
des copeaux.

P Nettoyez I'extrémité de I'arbre a l'aide d'un
chiffon ou d'un pinceau.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Entretien, maintenance/réparation, dépannage FRANCAIS

FREQUENCE OPERATION

Chaque semaine P Nettoyez et lubrifiez les pieces suivantes :
* Broche de la poignée étoile (1)
+ Patin(2)
+ Bague(3)

+ Glissieres de I'étau (4)
+ Broche de I'étau (5)

10.1.1 Laser linéaire

P Des travaux de maintenance propres sur le laser ne sont pas admissibles. Pour les travaux de maintenance et de réparation
éventuellement nécessaires, le laser doit &tre renvoyé a I'usine.

» Il estinterdit d'ouvrir, de modifier ou de retirer les recouvrements ou les carters de protection sauf pour un changement de
batteries.

10.2  Contrdle du niveau d'huile des engrenages et appoint

Les engrenages des machines a tronconner sont munis d'une

jauge visuelle du niveau d'huile. Le niveau d'huile doit se situer
au milieu de la jauge visuelle.

1. Controlez le niveau d'huile a I'aide de Ia jauge visuelle (2) et
faites 'appoint, le cas échéant.

2. Dévissezle bouchon de remplissage d'huile (1). Versez de
I'huile spéciale pour engrenages Orbitalum Tools.

3. Vissez lavis de remplissage d'huile et serrez fermement.
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FRANCAIS Entretien, maintenance/réparation, dépannage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

10.3 Nettoyage de la glissiére du coulisseau

AVVERTISSEMENT ! ﬁ Risques de blessures dues au manque de stabilité du coulisseau !
P Le coulisseau ne doit en aucun cas étre démonté vers le bas.
P Serrez fermement la vis de blocage lors du montage du coulisseau.

Démontez la vis de blocage (1).

Tournez le corps de rotation de 180° vers le haut.

Tournez la poignée étoile (2) dans le sens antihoraire.

Enlevez le coulisseau (3) avec le moteur en le tirant vers le haut.

Nettoyez les glissiéres du carter du coulisseau et du coulisseau. Lubrifiez [égerement les deux parties avec de I'huile pour
moteur HD 30.

6. Remontez le coulisseau. Resserrez fermement la vis de blocage (1).

Position de la vis de blocage (1) pour le modéle Position de la vis de blocage (1) pour le modéle
GF 4 et GF 6 (AVM/MVM). RA8, RA 12 (AVM/MVM).

10.4 Consignes en cas de dysfonctionnement/dépannage - généralités

DYSFONCTIONNEMENT CAUSES POSSIBLES RESOLUTION

Moteur en panne. Déclenchement du dispositif de P Positionnez I'interrupteur sur « 0 », remettez
protection contre les surcharges. en marche la machine a trongonner et laissez-1a

tourner a vide durant 1 minute environ.

Déclenchement du dispositif de » Positionnez I'interrupteur sur « 0 » et remettez
protection contre les redémarrages en marche la machine a trongonner.
intempestifs.

La machine a trongonner ne Mauvais réglage de la dimension D Réglez correctement la dimension du tube (voir

peut pas étre tournée. du tube. hap. 8.6.0.137).

Lalame de scie ne trongonne  Mauvais serrage de I'écrou asix pans B> Resserrez [égérement 'écrou a Six pans.

pas et patine. situé sur l'arbre de la lame de scie.

La lame de scie ne tronconne  La lame de scie est montée a » Montez correctement la lame de scie. Linscription

pas. I'envers. située sur lalame doit étre visible.

Impossible de régler la dimen-  Glissiere du coulisseau sale. > Nettoyez la glissiere du coulisseau (Joir chap.

sion du tube. 10.3. 0. 150).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Entretien, maintenance/réparation, dépannage FRANCAIS

DYSFONCTIONNEMENT CAUSES POSSIBLES RESOLUTION

L'entrainement ne démarre pas. Niveau d'entrainement ou régime P Augmentez le niveau d'entrainement ou le
moteur trop faible. régime moteur.

Rupture d'outil. Avance et vitesse de coupe trop » Remede, roir chap. 10.4.1. 0. 157.
élevées.

10.4.1 Indications en cas de rupture d'outil

» Arréter la machine.
/E B Appuyer surle bouton ARRET D'URGENCE (1), retirez la fiche secteur

1 = - etdesserrer I'écrou six pans au niveau de la lame de scie.

» Branchez a nouveau la fiche secteur et déverrouiller le bouton
d'ARRET D'URGENCE (1).

P Maintenir enfoncés le bouton d'arrét rouge (2) sur I'AVM et si néces-
saire tourner la machine pour la remettre en position de départ.

P Montez le nouvel outil, retirez la fiche secteur avant le changement
d'outil (Montage de la lame de scie/fraise, roir chap. 8.5, 0. 13().

REMARQUE ! 0 En cas de rupture d'outil, ne pas pénétrer dans
I'ancienne coupe avec le nouvel outil, ceci pour-
rait engendrer une nouvelle rupture d'outil.

10.5 Messages d'erreur/dépannage AVM

En cas de dysfonctionnement touchant I'AVM, la machine s'arréte automatiquement. L'affichage clignote en indiquant « F » suivi
d'un chiffre de 1a 6. Avant toute remise en service, 'AVM doit étre séparé du réseau électrique en actionnant le bouton d'arrét
rouge (2) en en débranchant la fiche secteur.

MESSAGE D'ERREUR/ CAUSES POSSIBLES RESOLUTION
DYSFONCTIONNEMENT
Affichage F1: Niveau d'entrainement trop élevé. P Sélectionnez un niveau d'entrainement plus bas.
Surcharge moteur de
trongonneuse.
Affichage F2: Niveau d'entrainement trop élevé. P Sélectionnez un niveau d'entrainement plus bas.
Surcharge du moteur Mauvais réglage de la dimension du P Réglez correctement la dimension du tube ("oir
d'entrainement. tube. hap. 8.6, . 137).
Copeaux entre le corps de rotation et P Eliminez les copeaux.
le tube.
Difficulté de rotation du corps de rotation. B> Débloquez le corps de rotation.
Obstacle dans la zone de travail. » Fliminez I'obstacle.
Affichage F3: Défaut d'alimentation électrique du P Controlez le cable de connexion et les
Arrét du moteur de moteur de trongonneuse. connexions enfichables.
trongonneuse lors de Déclenchement du dispositif de protec- B> Positionnez I'interrupteur sur « 0 », remettez en
l'usinage. tion contre les surcharges du moteur de marche la machine a tronconner et laissez-la
trongonneuse. tourner a vide durant 1 minute environ.
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MESSAGE D'ERREUR/ CAUSES POSSIBLES RESOLUTION

DYSFONCTIONNEMENT

Affichage F4: Processeur défectueux. » Contactez le centre de service aprés-vente.
Défaut de commande interne.

Affichage F5: Température de commande trop élevée. B> Réduction automatique de la température apres
Température trop élevée. refroidissemen.

Affichage F6: Mauvais réglage de base. > Contactez le centre de service aprés-vente.
Défaut de commande interne.

Aucun affichage : Le moteur ne fonctionne pas ou pas » Le moteur de trongonneuse doit fonctionner
LAVM ne démarre pas. suffisamment longtemps. au minimum 5 secondes avant que 'AVM ne

démarre.

L'entrainement reste dansla  Blocage d{i a la présence de copeaux.

Eliminez les copeaux.

10ne de percage. Mauvais réglage de la dimension du
tube.

Corrigez le réglage.

Lame de scie usée.

Montez une nouvelle lame.

L'entrainement ne se coupe  Cellule photoélectrique ou réflecteur
pas en position finale. défectueux.

Remplacez les pieces défectueuses (contactez le
centre de service aprés-vente le cas échéant).

Affichage sur I'cran : aucune  Cellyle photoglectrique ou réflecteur sales.
décimale en position finale.

vV, vv vv

Nettoyez les pieces sales.

Aprés élimination d'une cause de dysfonctionnement, I'alimentation électrique de I'AVM doit tre rétablie. Apres arrét du
moteur de tronconneuse (en position « 0 »), ce dernier peut étre redémarré.

10.6 Service aprés-vente/client

Pour la commande de piéces de rechange, voir liste de piéces de rechange.

Pour remédier aux défauts, veuillez vous adresser directement a la filiale de votre ressort.

Veuillez donner les données suivantes :

+ Type de machine : Machine a trongonner et a chanfreiner
GF 4, GF 4 AVM ou GF 4 MVM
GF 6, GF 6 AVM ou GF 6 MVM
RA 8, RA 8 AVM ou RA 8 MVM
RA 12, RA 12 AVM ou RA 12 MVM

+  Référence machine : (voir plaque signalétique)
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Informazioni sul manuale ITALIANO

1.  INFORMAZIONI SUL MANUALE

1.1 Avvertenze
Gli avvertimenti utilizzati nel presente manuale di istruzioni contribuiscono ad evitare lesioni o danni materiali.

P Leggere ed attenersi agli avvertimenti in qualsiasi caso!

AVVERTENZA ﬁ Essi avvertono del pericolo di lesioni. Per evitare lesioni, anche letali, adottare i provvedimenti
indicati dai simboli di sicurezza.

LIVELLO DI SIMBOLO SIGNIFICATO

PERICOLO

PERICOLO! ﬁ Situazione di pericolo imminente che, se non si adottano le misure di sicurezza, causa lesioni
gravi ed anche letali.

AVVERTIMENTO! ﬁ Situazione di potenziale pericolo che, se non si adottano le misure di sicurezza, puo causare
lesioni gravi ed anche letali.

ATTENZIONE! ﬁ Situazione di potenziale pericolo che, se non si adottano le misure di sicurezza, puo causare
lesioni leggere.

NOTA! o Situazione di potenziale pericolo che, se non si adottano le misure di sicurezza, puo causare
danni materiali.

1.2 Altri simboli e segnali

CATEGORIA SIMBOLO SIGNIFICATO
OBBLIGO @ Le indicazioni contrassegnate da questo simbolo devono essere rispettate.
INFO o Importanti informazioni sulla comprensione.
OPERAZIONE 1. Operazione all'interno di una procedura: qui si deve effettuare un'azione.
2,
» Operazione singola, non compresa in una procedura: qui si deve effettuare un'azione.

1.3 Abbreviazioni

ABBREVIAZIONE SIGNIFICATO

GF, RA Tagliatubi e smussatrici

AVM Sistema di avanzamento motoreizzato
MVM Sistema di avanzamento manuale
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ITALIANO Informazioni per I'utilizzatore e norme di sicurezza GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

2. INFORMAZIONI PER L'UTILIZZATORE E NORME DI
SICUREZZA

2.1 Obblighi del utilizzatore

Impiego all'esterno/in cantiere/in officina: L'utilizzatore & responsabile per la sicurezza nella zona pericolosa della
macchina e consente soltanto al personale autorizzato I'accesso a tale zona e I'uso della macchina.

Sicurezza del dipendente: Osservare le norme disicurezza descritte nel [ap. 2 e i relativi interventi con tutto il
equipaggiamento di protezione prescritto.

2.2  Utilizzo della macchina

2.2.1  Utilizzo secondo le di

+  Lamacchina deve essere utilizzata esclusivamente per la taglio e la smussatura di materiali e di tubi
delle dimensioni indicate nel 'ap.4.3.2,0.177.

+ Mettere in funzione le macchine solo alla tensione indicata sulla targhetta del modello
dell'azionamento o in "Dati tecnici" (. can. 5. p. 172).

*  Perazionare GF 4 e GF 6 si deve utilizzare soltanto il motore GFO7 (codice 790 142 460 e 790 142 463).
Per RA8 e RA 12 utilizzare il motore GF09 (codice 790 046 460 e 790 046 463).

+  Utilizzare il motore di azionamento esclusivamente in combinazione con la macchina.

+ IIsistema di avanzamento motorizzato o manuale AVM/MVM pud essere utilizzato solo con le
tagliatubi GF 4, GF 6, RA8 0 RA 12 di Orbitalum Tools.

+  Utilizzare la macchina solo con tubi e contenitori vuoti, non sotto tensione, senza miscele o gas
esplosivi e non contaminati.

Un utilizzo secondo le disposizioni prevede inoltre:

+ l'osservanza ditutte le norme disicurezza e le avvertenze contenute nel presente manuale di istruzioni;

+ I'esecuzione di tutti gli interventi di ispezione e manutenzione;

+ I'utilizzo della macchina esclusivamente nelle condizioni originali e solo con accessori, pezzi di ricambio e utensili originali;
+ lalavorazione dei soli materiali citati nel manuale diistruzioni.

2.2.2  Utilizzo non conforme alla norma

+ Unutilizzo diverso da quanto specificato nel paragrafo "Utilizzo secondo le disposizioni" o che vada
oltre ilimiti della macchina & da considerarsi, a causa dei potenziali pericoli che ne possono derivare,
non conforme alla norma.

+ Pereventuali danni derivanti da un utilizzo non conforme alle disposizioni, I'utilizzatore & da ritenersi
unico responsabile e il produttore & sollevato da qualsiasi responsabilita.

+ Nonsidevono usare placchette non approvate dal costruttore per questa macchina.

«Non & consentito rimuovere i dispositivi di sicurezza.

+ Non utilizzare la macchina per scopi diversi da quello previsto.

+Lamacchina non & destinata all'uso privato.

«Non & consentito il superamento dei valori tecnici stabiliti per il funzionamento standard.

+ Non utilizzare la macchina per applicazioni diverse da quelle indicate nelle disposizioni (:ap. 2.2.7).

156 ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com [REV.20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-04_IT




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Informazioni per I'utilizzatore e norme di sicurezza ITALIANO

2.2.3 Limiti della macchina

+Tenere pulita I'area di lavoro. Il disordine o la scarsa illuminazione nell'area di lavoro possono essere causa diincidenti.

+ Lapostazione di lavoro puo essere nella lavorazione dei tubi, nell'impiantistica o nell'impianto stesso.

* Luce dilavoro: min. 300 Lux.

+  Utilizzo da parte di un operatore.

+ Condizioni climatiche: temperatura operativa a macchina funzionante compresa tra —15 °Ce 40 °C.

+ Lavorare con la macchina solo in un ambiente asciutto (non in caso di nebbia, pioggia, temporale, ecc. (< 80% umidita relativa
dellaria)).

2.2.4 Arresto della macchina

Descrizioni della funzione ARRESTO DI EMERGENZA e della funzione di arresto:
Per la lavorazione con il sistema AVM, . can. 9.1.1, p. 18¢.

Per la lavorazione con il sistema MVM, . cap. 9.2.1,n. 192.

Per la lavorazione mediante azionamento manuale, . cap. 9.3.1,n. 19°.

2.3  Protezione ambientale e smaltimento

2.31  Trucioli e olio per ingranaggi

Smaltire i trucioli e I'olio per ingranaggi in conformita con le disposizioni.

2.3.2  Utensili elettrici e accessori

Utensili elettrici e accessori in disuso contengono una grande quantita di materiale plastico e di materie
prime di gran valore riutilizzabili nel processo diriciclaggio, pertanto:

« Secondola norma CE, le apparecchiature elettriche/elettroniche contrassegnate con il simbolo
riportato a sinistra non devono essere smaltite insieme ai rifiuti domestici. [ ]

+  Usufruendo attivamente dei sistemi di resa e raccolta e possibile contribuire al riutilizzo e al
riciclaggio di apparecchiature elettriche/elettroniche usate.

«  Apparecchiature elettriche/elettroniche usate contengono componenti che, secondo la norma
CE, devono essere trattati selettivamente. La raccolta differenziata e il trattamento selettivo
costituiscono la base per il corretto smaltimento nel rispetto dell'ambiente e per la tutela della
salute umana.

+ Leapparecchiature e i macchinari acquistati da noi dopo il 13 agosto 2005 saranno da noi smaltiti a
regola d'arte se fattici pervenire a spese del cliente.

« Perle apparecchiature usate che, a causa di inquinamento durante |'uso rappresentano un rischio
per la salute umana o per la sicurezza, puo essere rifiutata la restituzione.

+  Perlosmaltimento delle apparecchiature usate messe in circolazione prima del 13 agosto 2005
e responsabile il rispettivo utente. A tale riguardo si prega di contattare I'azienda specializzata di
smaltimento pili vicino.

+ Importante: Le nostre apparecchiature e macchine non possono essere smaltite tramite i punti
di smaltimento comunali in quanto sono usate unicamente nel settore industriale.

(secondo la norma 2012/19/CF)

[REV. 20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-04_IT Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

157



ITALIANO Informazioni per I'utilizzatore e norme di sicurezza GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

2.3.3  Restituzione di batterie e pile

+ Aisensidella direttiva 2006/66/CE in materia, le batterie e le pile contrassegnate con il simbolo
indicato a fianco non devono essere smaltite insieme ai normali rifiuti domestici.

*  Perquanto riguarda le batterie e le pile contenenti sostanze nocive, i simboli chimici indicanti i metalli
pesanti contenuti si trovano nella parte inferiore del cassonetto dei rifiuti:
(d = Cadmio Hg = Mercurio Pb = Piombo

(d

2.4  Norme di sicurezza di base

La tagliatubi e smussatrice (di seguito denominata GF 4, GF 6, RA8 0 RA 12 (AVM/MVM)) & costruita secondo gli standard pil
moderni per garantire un utilizzo sicuro. Eventuali rischi ulteriori sono descritti nel presente manuale diistruzioni. Un impiego
diverso da quello indicato nelle presenti istruzioni puo causare gravi danni a persone e cose. Pertanto:

+ Osservare scrupolosamente le avvertenze.

+ Conservare la documentazione completa nelle vicinanze della macchina.

+ Osservare le comuni norme sulla prevenzione degli infortuni.

«  Rispettare prescrizioni, norme e disposizioni vigenti in ogni singolo Paese.

+  Utilizzare la macchina solo in condizioni tecniche ineccepibili. Attenersi alle indicazioni sulla manutenzione (7. cap. 10.1, 0. 19¢).

+ Mettere in funzione la macchina solo se tutti i dispositivi di protezione, come il blocco di riavviamento, la protezione dal
sovraccarico e la protezione dai trucioli, sono installati e correttamente funzionanti. La macchina deve avere una posizione
stabile. Controllare che il suolo abbia una portata sufficiente. Intorno alla macchina & necessario lasciare un raggio/un‘area di
movimento di circa 2 metri per consentire il libero movimento delle persone.

+ Comunicare immediatamente al responsabile eventuali scostamenti dal normale funzionamento della macchina.

+ Attenersisolo a dimensioni e materiali indicati nelle presentiistruzioni. L'utilizzo di altri materiali & consentito solo previa
consultazione del servizio di assistenza Orbitalum Tools.

«  Utilizzare solo lame/frese, pezzi di ricambio, materiali di lavorazione e accessori originali di Orbitalum Tools.

+ Perinterventi di riparazione e manutenzione sulle dotazioni elettriche rivolgersi esclusivamente a elettricisti specializzati.

«  Altermine di ogni fase dilavoro e prima del trasporto, del cambio dell'utensile, della pulizia, della manutenzione ordinaria
e deilavori diregolazione e riparazione, spegnere la macchina, attendere che la macchina/I'utensile si sia completamente
fermato ed estrarre la spina di rete.

+Non afferrare la macchina per il cavo per estrarre la spina dalla presa, tranne in caso di emergenza. Proteggere il cavo da fonti
di calore, olio e bordi taglienti (trucioli).

+Durante la lavorazione non appoggiarsi agli utensili da taglio.

« Controllare che il pezzo da lavorare sia stato fissato correttamente.

+Avviare lamacchina solo dopo aver serrato il tubo.

+ Incaso di pericolo durante I'impiego dell’AVM premere subito il tasto di arresto di emergenza.

+ Nelle lavorazioni con I'AVM, al termine di ogni fase di taglio la macchina i disattiva automaticamente. Per lavorazioni manuali,
alla fine di ogni fase di lavoro, spegnere la macchina mediante I'interruttore ON-OFF e attendere che la macchina/I'utensile si
sia completamente fermato ed estrarre la spina di rete.

+ Perlavorazioni con I'AVM non sostare nell'area di rotazione durante la rotazione automatica del corpo macchina rotante.

+  Perlavorazioni con I'AVM: la macchina deve essere messa in funzione solo con il giunto di protezione AVM montato (Giunto di
protezione, /. ap. 3.3, 0. 164).

+ Non utilizzare la macchina in un ambiente bagnato. Lavorare solo in un ambiente coperto.

+ Poiché in caso di condizioni di utilizzo estreme all'interno della macchina si puo depositare polvere elettricamente
conduttrice, per aumentare la sicurezza e eventualmente necessario far installare e controllare da un elettricista qualificato
uno SPE-PRCD o un interruttore differenziale tra la rete elettrica e la macchina.

+  Perlavorare con la macchina indossare scarpe di sicurezza (secondo EN 1SO 20345, almeno S1), occhiali di protezione
(secondo DIN EN 166, classe 2, resistenza S), guanti di sicurezza attillati (secondo DIN EN 388, classe 2 contro I'abrasione,
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resistenza al taglio di classe 3, resistenza alla propagazione dello strappo di classe 2 e resistenza alle punture di classe 3
secondo EM 407 almeno livello di efficienza 1 contro il calore per contatto) e cuffie (secondo DIN EN 352-4 0 equivalente).

+ Etadell'operatore: & necessario attenersi alle leggi/norme/direttive valide nel paese di utilizzo della macchina.

«  Peril collegamento elettrico non utilizzare prese e spine innestabili (spine di rete CEE blu), in quanto non soddisfano la
funzione di arresto di emergenza. L'operatore deve controllare che la spina possa essere estratta dalla presa mediante il cavo
(arresto, 1.can.9.3.1.p. 19%).

+ Non utilizzare spine a gomito

NOTA! o Le proposte inerenti "I'equipaggiamento protettivo personale" sono esclusivamente
correlate al prodotto descritto. Non si tiene conto di requisiti di terzi imposti da condizioni
ambientali sul posto dell'impiego o di altri prodotti o del collegamento con altri prodotti. Tali
proposte non dispensano in alcun modo 'utilizzatore (datore dilavoro) dai suoi obblighiin
materia di sicurezza sul lavoro e tutela della salute dei dipendenti.

PERICOLO! A In caso di danneggiamento del cavo, alcune parti possono essere direttamente
esposte a corrente ad alto voltaggio con conseguente pericolo di morte!
Scossa elettrica letale.
» Nonriporre il cavo del motore di tranciatura nelle vicinanze della lama o della fresa.
» Non lasciare cadere il pezzo di tubo tagliato.
» Non lasciare la macchina in funzione senza sorveglianza.
» Fissare il pezzo di tubo tagliato.
» Durante la lavorazione tenere sempre sotto controllo la posizione del cavo.
D Tenere pulitala macchina, rimuovere i lubrificanti esausti dalla macchina.

PERICOLO! ﬁ Isolamento danneggiato!
Scossa elettrica letale.
» Non avvitare targhette o etichette al motore di azionamento.
D Utilizzare targhette adesive.
PERICOLO! ﬁ Spina danneggiata!
Scossa elettrica letale.
» Non utilizzare mai spine adattatrici con macchinari elettrici provvisti di messa a terra.
» Il connettore a spina della macchina deve essere adatto alla presa di corrente.
PERICOLO! ﬁ Rischi derivanti dall'utilizzo della macchina all'aperto!
Scossa elettrica letale.
» Non utilizzare la macchina all'aperto.
PERICOLO! ﬁ Pericolo di surriscaldamento del motore elettrico collegato ad una tensione
di rete minore di 230 V!
Lesioni gravi o morte.
»Utilizzare la macchina nell'intervallo di temperatura indicato.
PERICOLO! ﬁ Corpo collegato a terra!
Scossa elettrica letale.
P Evitare il contatto con superfici collegate a terra, ad esempio tubi, radiatori, stufe o
frigoriferi.
PERICOLO! é Incastro di abiti pendenti/ampi, di capelli lunghi o gioielli nelle parti rotanti!
Lesioni gravi o morte.
» Durante la lavorazione indossare indumenti attillati.
P Raccogliere i capelli lunghi.
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PERICOLO!

A\

Componenti di sicurezza difettosi a causa di impurita, rottura ed usura!
Lesioni causate da guasto dei componenti di sicurezza.

» Non usare il cavo per uno scopo diverso da quello previsto, ad esempio per sollevare 0
tirare la macchina.

Se danneggiati, sostituire immediatamente i componenti di sicurezza e controllarne il
corretto funzionamento ogni giorno.

Far sostituire immediatamente i cavi di rete danneggiati da un tecnico specializzato.
Dopo ogni utilizzo della macchina, provvedere alla sua pulizia e manutenzione.

Tenere lontano il cavo da calore, olio, bordi affilati o parti mobili.

Verificare ogni giorno 'eventuale presenza sulla macchina di guasti o difetti riconoscibili
esternamente e, se necessario, farli risolvere da un tecnico specializzato.

vvvyvy Vv

AVVERTIMENTO!

A\

Parti scagliate fuori/Rottura delle utensile!

Lesioni molteplici e danni materiali.

P Non lavorare il tubo nella morsa allentata.

P Non utilizzare lame e frese danneggiate o deformate.

P Incaso di rottura dell'utensile, non eseguire lo stesso taglio con il nuovo utensile,

poiché potrebbe rompersi di nuovo (per sapere come procedere in caso dirottura

dell'utensile, . cap. 10.4.1, p. 20().

Fissare il tubo da lavorare nella morsa.

Sostituire subito utensile da taglio.

Assicurare un montaggio corretto dell'utensile da taglio.

Regolare la dimensione del tubo nel modo corretto, durante il taglio la lama deve

perforare completamente la parete del tubo.

Impedire che siverifichi una rottura dell'utensile riducendo adeguatamente la forza

di avanzamento e regolando in modo corretto la dimensione (7.can. 8.6, 0. 182) el

numero di giri (1.cap. 8.7, p. 18¢).

P Impugnare saldamente I'unita motore e impiegare una forza di avanzamento ridotta
(adeguata) durante la lavorazione.

vV VVvVVvY

AVVERTIMENTO!

Caduta di oggetti e tubi che si staccano e si piegano!

Lesioni da schiacciamento irreversibili.

P Indossare calzature di sicurezza conformi alla norma EN ISO 20345, categoria minima S1.
P Appoggiare il tubo su un materiale di spessore sufficiente (7. cap. 8.1.3, 0. 17¢).

P Trasportare la macchina come illustrato nel ‘ap. 7.2, 0. 17€.

AVVERTIMENTO!

Pericolo derivante da vibrazione e lavoro non ergonomico e monotono!
Disagio, affaticamento e danni all'apparato motorio.

(apacita di reazione limitata, crampi e irrigidimenti.

P> Eseguire esercizi di rilassamento.

P Variare le attivita lavorative.

» Durante il lavoro assumere una postura non stancante, eretta e piacevole.

AVVERTIMENTO!

Attivazione accidentale dell'interruttore ON/OFF!

Lesioni molteplici e danni materiali.

P Altermine di ogni fase dilavoro e prima del trasporto, del cambio dell'utensile, della
pulizia, della manutenzione ordinaria e deilavori di regolazione e riparazione, spegnere
la macchina, attendere che la macchina/I'utensile si sia completamente fermato ed
estrarre la spina direte.

AVVERTIMENTO!

> B B P

Radiazione laser pericolosa!

La retina degli occhi o la facolta visiva puo essere influenzata negativamente.

» Non guardare nel raggio laser né osservare con strumenti ottici.

» Non puntare il raggio laser su altre persone.

D Non usare il laser per scopi diversi da quello previsto e non smontarlo dalla tagliatubi.
D Assicurarsi che il puntatore laser sia spento durante il montaggio/lo smontaggio.
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2.5

Segnali di allarme

Osservare tutte le avvertenze di sicurezza e tutti gli avvisi presenti sulla macchina.
Sulla macchina sono riportati inoltre i seguenti simboli:

ITALIANO

SIMBOLO MODELLO POS. SULLA  SIGNIFICATO CODICE
MACCHINA MACCHINA
GF 4 (AVM/MVM),  Motore, laterale  OBBLIGO: 790086 200
GF 6 (AVM/MVM), Indossare occhiali protettivi
RA 8 (AVYM/MVM), conformi alla norma DIN EN 166,
RA 12 (AVM/MVM) protezioni per I'udito conformi
allanorma DIN EN 352 e guanti di
sicurezza aderenti conformi alla
norma DIN EN 388 e EN 407.
Leggere il manuale di istruzioni.
GF 4 (AVM/MVM),  Protezione AVVERTENZA: 790046 196
GF 6 (AVM/MVM), ~ controitrucioli,  Pericolo dilesioni a causa di
RAS (AVM/MVM), ~ frontale taglienti affilati.
RA 12 (AVM/MVM)
GF 4 (AVM/MVM)  Direttamente sul - AVVERTENZA: Per Laser
laser (lasse laser | 790 142 125.
790142 288
Per Laser
790 142 135:
790142 298*
GF 4 (AVM/MVM)  Supporto laser  AVVERTENZA: 790 142 289
Radiazione laser pericolosa.
GF6 (AVM/MVM)  Direttamente sul - AVVERTENZA: 790142 288
laser (lasse laser I
GF 6 (AVM/MyM)  Corporotante  AVVERTENZA: 790142 289

Radiazione laser pericolosa.

Segnale di avvison, cod. 790 142 298:

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Josef-Schilttler-Str. 17, 78224 Singen, Germany
P/N: 790 142 135

Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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3. COSTRUZIONE DEL PRODOTTO

NOTA! 0 La protezione contro i trucioli € un componente importante per la sicurezza. Controllarne
quotidianamente il corretto funzionamento. In tutte le macchine descritte di seguito, la protezione
contro i trucioli deve poter ritornare automaticamente nella posizione di origine (vediimmagini).

3.1  Tagliatubi e smussatrice GF 4, GF 6

1. Manopola astella 9. Motore 16. Chiave multifunzione/
2. Laser 10. Display del numero di giri Manovella della morsa
3. Piastra di copertura 11. Regolatore del numero di giri 17. Morsa
4. Lama/fresa 12. Interruttore ON/OFF 18. Ganasce reversibili
5. Fessura per metro di misurazione  13. Maniglie (solamente per la GF 4)
6. Protezione contro i trucioli 14. Custodia per manovella dellamorsa/  19. Ganasce di scorrimento
7. Targhetta del modello/N. macchina Attacco per asta regolazione 20. Corpo rotante
8. Scorrevole lunghezza taglio 21. Supporto laser

15. Piastra di montaggio 22. Interruttore ON/OFF laser
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3.2 Tagliatubi e smussatrice RA 8, RA 12

2
3
4
5
6
7
8
9

1. Manopola astella 8. Regolatore del numero di giri

2. Piastra di copertura 9. Interruttore ON/OFF

3. Lama/fresa 10. Morsa

4. Protezione della trucioli 11. Scorrevole

5. Targhetta del modello/N. macchina 12. Chiave multifunzione/Manovella della morsa

6. Piastra di montaggio 13. Motore

7. Display del numero di giri 14. Maniglie
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3.3 Sistema di avanzamento motoreizzato AVM

Display

Tasto di awvio

Tasto di arresto

Tasto di arresto d’emergenza
Tasti per il livello di avanzamento
Fotocellula

Giunto di protezione

3.3.1  Spiegazione dei tasti dell'’AVM

Display: Quando la macchina viene collegata alla rete, sul display viene visualizzato il livello di avanzamento se-
. lezionato. Un punto a destra nella parte inferiore del display indica il riconoscimento del riflettore da parte della
fotocellula. Solo in queste condizioni & possibile avviare I'AVM. In presenza di un'anomalia, I'indicatore lampeggia
riportando |a lettera F e un numero compreso tra 1 e 6. Messaggi di errore/Risoluzione delle anomalie, vedere
ap. 10.5.0. 207,

@ @ Tasti di avanzamento: Tramite questi tasti & possibile impostare la forza di avanzamento desiderata su 10
livelli. Questi tasti possono essere azionati in qualsiasi momento su un apparecchio pronto per il funzionamento
per impostare il livello di avanzamento o |'eventuale variazione nel corso della lavorazione. Se si mantiene premu-
to un tasto, il valore aumenta o diminuisce in base al tasto premuto.

. Tasto di avvio: Azionando questo tasto, con il motore di tranciatura attivo, si avvia il processo di taglio. Dopo I'av-
vio il tasto non ha alcuna altra funzione, anche in presenza di un'anomalia o dell'indicazione della versione software.

. Tasto di arresto: Azionando questo tasto durante il processo di taglio, vengono arrestati I'avanzamento e il
motore di tranciatura. Il motore di tranciatura deve quindi essere riportato nella posizione di partenza. Tenendo
premuto il pulsante 0, & possibile girare senza difficolta in senso contrario il motore di tranciatura, che non deve
essere attivo. Non appena sul display in basso a destra lampeggia un punto, I'AVM & nuovamente pronto per
essere avviato.

Richiamo della versione attuale dell’AVM: L'indicazione della versione compare se vengono premuti
contemporaneamente i tasti @/@

Aquesto punto lampeggia la sequenza alfanumerica S 2 0 0 H 1 2 3.

La prima lettera, S, indica la parola "software", le tre cifre successive rappresentano la versione del software,
quindi segue lalettera H di "hardware" e le tre cifre che ne indicano la relativa versione.

Successivamente sul display viene nuovamente visualizzato I'ultimo livello di avanzamento impostato.

Tasto di arresto d'emergenza
Premere solo in caso di emergenza. Premendo il tasto ARRESTO DI EMERGENZA, viene interrotta I'alimentazione di
corrente. Sbloccare nuovamente il tasto, per avviare I'AVM.

In caso di messaggi di errore ¢ possibile spegnere I'AVM con il tasto O, I'errore non sara pitl visualizzato nel display.
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3.4 Sistema di avanzamento manuale MVM

Ingranaggio

Viti difissaggio

Ruota dentata con ruota libera
Manovella
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3.5 Accessori

Non compresa nella fornitura.

AVVERTIMENTO! ﬁ Pericolo dovuto all'uso di lame e accessori difettosi, non autorizzati da Orbitalum!
Lesioni molteplici e danni materiali.
» Utilizzare solo lame, pezzi di ricambio, materiali di lavorazione e accessori originali di
Orbitalum.
Lame e frese Tutte le lame e frese di Orbitalum sono concepite appositamente

per elevate sollecitazioni e lunga durata. Sono disponibili 4
modelli diversi di lame e frese per le pit svariate applicazioni:

Serie Economy per acciai al carbonio, acciai non legati e ghisa
Serie Performance per acciai inox

Serie High-Performance per Hastelloy, Inconel e acciai inox
Serie Premium realizzata appositamente per acciaio inox e
con una durata molto lunga

Olio da taglio GF TOP +  Lubrificante sintetico ad alte prestazioni per taglio e smusso. i
+  Aumenta la durata della lama. W
+ Corrisponde ai requisiti della norma per lubrificanti H2.
+  Grazie al pennello avvitabile la lubrificazione della lama risulta b
facile e omogenea della lama. "
Codice 790 060 228
Olio da taglio GF LUB +  Pasta lubrificante ad alta prestazione senza cloro per taglio e
SMUSSO. @
+  Aumenta la durata della lama. 2
+ Questa pasta lubrificante da taglio € la sostituta ecologica del L |
ROCOL: Un nuovo nome e qualita aumentata.
+ GFLUBe&inaccordo alle ultime direttive in materia ecologica. Codice 790 041 016
Piastra di montaggio rapido « Peril montaggio rapido delle macchine su banchi di lavoro.
con morsetti + Ideale in caso di cambiamento frequente del luogo d'utilizzo.
Codice 790 041027
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Alimentatore tubi, unita di
base e unita ausiliaria

L'alimentatore tubi consente di alimentare le macchine

—
tagliatubi e smussatrici con tubi lunghi e pesanti senza fatica \:Eﬂ,‘—’

e in posizione coassiale. Modello molto robusto e stabile con
telaio verniciato a polvere e rulli in acciaio inox. La soluzione !

ideale per tutte le taglia tubi Orbitalum (ad eccezzione della
GF 20 AVM. RA 2, GFX3.0, PS 4.5, PS 6.6 su richiesta).

+  Estramamente stabile e robusta

*  Regolazione rapida macchina - tubo

+  Allineamento tubo immediato

+  Strutturain acciao trattato — zero manutenzione

+ Rulliin acciaio inox

+  Possibilita di estendere il range di lunghezza con I'unita
ausiliaria

+Non contamina i tubi

*  Riduzione tempi di posizionamento

+  Perfetta per tuttiitipi di acciaio

Postazione mobile dilavoro + Perl‘impiego in cantiere o officina. e ’
+  Lasoluzione ideale per tutte le taglia tubi Orbitalum (ad ec- = I
cezzione della GF 20 AVM. RA 2, PS 4.5, PS 6.6 su richiesta).
|
- . *
Codice 790 068 071

Olio speciale per ingranaggi

Per tutti i tipi di GF e RA.

=)

Codice 790 041030

Segnali di allarme

Per una panoramica dei segnali di allarme con i relativi codici
d'ordine, :ap. 2.5, 0. 16'.
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ITALIANO Caratteristiche e possibilita di applicazione GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

4.

CARATTERISTICHE E POSSIBILITA DI APPLICAZIONE

41 Caratteristiche

Le tagliatubi si contraddistinguono per le seguenti caratteristiche:

Elevata sicurezza grazie alla soluzione di tubo fisso e lama rotante.

Grazie al dispositivo di anti-riavviamento € possibile evitare la messa in funzione accidentale della macchina dopo un nuovo
collegamento alla rete elettrica o un ritorno di tensione in seguito ad assenza di alimentazione.

Sistema di serraggio autocentrante.

Ingranaggi che richiedono poca manutenzione con lubrificazione a bagno d'olio.

Motore di tranciatura con regolazione del numero di giri e impugnatura ergonomica ottimizzata per una postazione di lavoro
pillsicura.

Superficie di separazione priva di bave e sezione tubolare antideformazioni.

Lavorazione a freddo.

Fase rapida di taglio.

Produzione di smussi di saldatura conforme alle norme.

Taglio di curve.

Cambio rapido della lama.

Cavo di alimentazione con accoppiamento a vite rapido: per una sostituzione facile e comoda del cavo di rete. Impedisce
I'attorcigliamento del cavo.

Impiego agevole per operazioni di taglio e smusso per tubi e spessori parete di grandi dimensioni.

Laser per l'individuazione ottica dell'area di taglio (solo per GF 4 e GF 6 AVM/MVM).

Bloccaggio del corpo macchina per impedire I'utilizzo non autorizzato e il furto (solo per GF 4 AVM/MVM).

Ulteriori caratteristiche di GF 4 AVM, GF 6 AVM, RA8 AVM e RA 12 AVM:

Il comando intelligente dell’AVM controlla costantemente la forza di avanzamento in base alla potenza necessaria.

In base alla posizione dell'operatore € possibile garantire la massima protezione possibile dal distacco di trucioli caldi.
E possibile scegliere il movimento di avanzamento tradizionale in qualsiasi momento mediante il comando posto
sull'impugnatura del motore di tranciatura (ad esempio, per il taglio di tubi di piccolo spessare).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Caratteristiche e possibilita di applicazione ITALIANO

4.2  \Ulteriori caratteristiche della GF 4 e GF 6 (AVM/MVM)

Protezione contro la corrosione
| componenti rivestiti in color
antracite offrono migliori proprieta

di scorrimento e protezione contro Ia
corrosione.

Chiave multifunzione

Rimovibile. Questa chiave multifunzione
consente 6 possibili regolazioni della
macchina:

Regolazione dimensionale Manovella della morsa

F/'ssagg/t;fe//e ganasce Fissaggio della lama/fresa

(solo per GF 4 (AVM/MVM))

]
el

fissaggio della macchina sulla piastra Bloccaggio del corpo macchina per impedire
di montaggio rapido ['utilizo non autorizzato e il furto
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ITALIANO Caratteristiche e possibilita di applicazione GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Laser per la visualizzazione
del punto di taglio

Per I'individuazione del punto di taglio
sul tubo. Ideale per verificare se il tubo &
* impostato sul punto di taglio desiderato.
Premendo il pulsante rosso sul cruscotto
laser viene visualizzato un segno rosso sul
tubo fissato che indica il punto di taglio.
Eventualmente ¢ possibile correggere la
posizione del tubo fino a raggiungere la

. marcatura del punto di taglio desiderato.

La dotazione standard di GF 4 (AVM/MVM)
comprende ganasce reversibili. Ruotando
le ganasce, & possibile lavorare con i
seguenti diametri di tubo:

Ganasce reversibili
Montaggio delle ganasce,
. (an. 8.4, p. 18(.

DE TUBO [MM] DE TUBO [POLL.]

12-56/ 0.472-2.205/
20-120 0.787-4.724

Sostituzione facile e comoda del cavo di
rete.

Cavo di alimentazione con
accoppiamento
a vite rapido

Protezione contro i trucioli
ottimizzata

Questo tipo di protezione ottimizzata
¢ studiata per proteggere |'operatore
dai trucioli; sulla GF 4 (AVM/MVM) &
inoltre dotata di fessura per il metro di
misurazione della lunghezza del tubo.

Ganasce di serraggio in acciaio
inox

| Per prevenire la corrosione da

contatto e garantire una maggiore durata
delle ganasce; strumento

indispensabile per la lavorazione di tubi in
acciaio inox.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Caratteristiche e possibilita di applicazione ITALIANO

4.3  Possibilita di applicazione

4.31  Campo di applicazione

MODELLO MACCHINA GF 4 GF 6 RA8 RA 12

(AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM)

Diametro esterno tubo/curve [mm] 12-120 21,3-168,3 114-230 157-325
[poll]  0.472-4724 0.839-6.626 4.488-9.055 6.181-12.795

Spessore parete in funzione ~ [mm] ~ 1-9 15-15 2-10 2-10

del materiale* [poll]  0.039-0.354 0.059-0.591 0.079-0.394 0.079-0.394

Diametro interno min. [mm] 21 30 137 190

(@1ama 63 mm/2.480") [poll]  0.827 1.181 5.394 7.480

Diametro interno min. [mm] 16 25 132 185

(@lama 68 mm/2.677") [poll] 0630 0.984 5.197 7.283

Diametro interno min. (mm] 4 3 120 173

(@1ama 80 mm/3.150") [poll]  0.157 0.512 4724 6.811

Diametro interno min. (mm] - 0 100 153

(@1ama 100 mm/3.937") [poll] - 0 3.937 6.024

Diametro interno min. [mm] - 0 - -

(@ lama 110 mm/4.331") lpoll] - 0 _ _

*

Con processo di alimentazione automatico. Per spessori parete maggiori é necessario ricorrere alla regolazione manuale 0 a un

taglio ulteriore (indipendentemente dal diametro della lama). Per tubi con pareti di piccolo spessore é possibile che si debba
ricorrere a ganasce di serraggio speciali (accessori).

4.3.2

Materiali

+Acciaio inox (contenuto di Cr e Mo a piacere)
+ Acciaio inox (contenuto di Cr e Mo a piacere)

+Acciaioinox (Cr<12

cuscinetti a rotolamento e acciai per utensili

* Tubo d'acciaio nero e zincato

+ Acciaio da costruzione in genere

+  Ghisa sferoidale (GGG)

+ Alluminio
+ QOttone
*  Rame

+  Plastica (PE, PP, PVDE, PVC)

% e Mo <2,5%; Cr<20 % e Mo =0 %): Acciai da cementazione, acciai rapidi, acciai da bonifica, acciai per
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ITALIANO Dati tecnici GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

5.  DATI TECNICI

51  Tagliatubi e smussatrice

MODELLO MACCHINA GF4 GF 6 RA 8 RA 12
(AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM)

Dimensioni (Ixpxa) [mm] 680 x325x480 920x352,7x574 778 x485x 430 940x 592 x 374
[poll]  26.8x12.8x18.9  36.2x13.9x22.6  30.6x19.1x16.9  37.0x233x147
Dimensioni (Ixpxa) [mm] 810x325x 480 972x352,7x574 918 x485x430 1.070x592 x 374
con AVM [poll]  31.9x12.8x189  383x13.9x22.6  361x19.1x169  42.1x233x147
Dimensioni (Ixpxa) [mm]  780x325x480 920x352,7x574 788 x485x 430 1.090 x 592 x 374
con MVM fpoll]  30.7x12.8x189  362x139x22.6  31.0x19.1x169  42.9x233x14.7
Peso macchina ca.* [kg] 55,0 92,7 102,5 138,6
[bs] 121.2 204.4 225.9 305.6
Peso macchina ca.* [ke] 64,5 101,7 110,0 146,1
con AVM lbs]  142.2 242 2425 3221
Peso macchina ca.* [ke] 60,0 97,8 104,6 140,7
con MVM fbs]  132.2 215.6 2306 310.2
Modelli, AC monofase [VHl  230V,50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz
[VHl  120V,50/60 Hz 120V, 50/60 Hz 120V, 50/60 Hz 120V, 50/60 Hz
Potenza senza AVM kW] 1,8 1,8 1,8 1,8
[cv] 2.4 2.4 2.4 2.4
Potenza con AVM kW] 1,9 1,9 1,9 1,9
[ 2.54 2.54 2.54 2.54
Potenza AVM [kwl 0,05 0,05 0,05 0,05
[ 0.07 0.07 0.07 0.07
(lasse diisolamento Isolamento in base al grado II, DIN EN 60745-1
(lasse diisolamento Isolamento in base al grado I, EN 60204-1
onAVM
(lasse diisolamento Isolamento in base al grado II, DIN EN 60745-1
con MVM
Numero di giri lame [g/min] 40-215 40-215 40-215 40-215
Numero di giri corpo [g/min] 0,1-39 03-35 01-23 01-18
macchina con AVM
Coppia corpo macchina [Nm] 101 353 165 210
con AVM
Livello pressione sonora ~ [dB(A)] 79 79 79 79

al posto operatore a.**
Livello delle vibrazioni [m/s7]  <2,5secondo DIN EN 28662, parte 1

Fusibile di rete [A] 16 16 16 16
(non in dotazione)

Peso senza imballaggio e accessori.
** La misurazione del livello di pressione sonora é stata eseguita in normali condizioni di esercizio secondo la norma EN 23741.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Dati tecnici

5.2 Laser

Compreso solo nella GF 4 e GF 6 (AVM/MVM).

ITALIANO

Dimensioni (I x b) [mm] 68x15

[poll]  2.7x0.59
Peso (g] 30

[Ibs] 0.012
Potenza di uscita totale mW] 5

[HP] 5x10-6
Potenza per la classificazione [UW] <390
Portata raggio [m] 1

[poll] 3937
Lunghezza d'onda [nm] 650
Tensione di esercizio [VC(]  da28a45
Corrente di esercizio [mA] 20
Temperatura di esercizio °q da-10a40
Temperatura di stoccaggio [°d] da-40a 80
(lasse laser [classe] 1
Modello batteria 2xLR44/AGT13
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ITALIANO Messa in funzione GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

6. MESSA IN FUNZIONE

6.1 Verifica della fornitura

+ Verificare la completezza della fornitura ed eventuali danni derivanti dal trasporto.
+ Comunicare immediatamente all'ufficio competente eventuali parti mancanti o danni derivanti dal trasporto.

6.2 Fornitura

Salvo modifiche.

Q.TA ARTICOLO GF 4 GF 6 RA8 RA 12
(AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*)
1 Tagliatubi e smussatrice X X X X
1 (assa di trasporto X X X X
1 Ganasce di serraggio in acciaio inox X X - -
1 Lama da taglio, Cod. 790.... ..042 064 ..043018 ..043018 ..043018
1 Piastra di montaggio X X X X
1 Laser con vite di fissaggio™* X X - -
1 Set di chiavi di servizio X X X X
1 Tubetto di olio da taglio GF TOP X X X X
(Cod. 790 060 228)
1 Flacone olio speciale per ingranaggi X X X X
(Cod. 790 041 030)
1 Manuale istruzioni e lista ricambi X X X X

*

Il sistema di avanzamento motorizzato o manuale AYM/MVM viene fornito gia montato sulla tagliatubi.
** Alla consegna, il laser é gia montato sulla GF 4 (AYM/MVM); per la GF 6 (AVM/MVM) il laser viene fornito a parte e deve essere
montato sulla macchina prima di metterla in servizio (v, cap. 8.2, 0. 179).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Stoccaggio e trasporto ITALIANO

7.  STOCCAGGIO E TRASPORTO
71 Deposito

ATTENZIONE! Deposito della macchina non corretto!
A Lesioni molteplici e danni materiali.
» Depositare la macchina nella cassa originale in ambiente asciutto.
NOTA! Per GF 4, GF 6, RA8 e RA 12 con AVM/MVM: Il sistema di avanzamento motorizzato o manuale
o AVM/MVM viene fornito gia montato sulla tagliatubi.

711 Posizione della tagliatubi nella cassa di trasporto

La tagliatubi & riposta stabilmente nella cassa di trasporto e puo essere prelevata dalla cassa solo con mezzi di sollevamento adatti
(1.ap. 7.2, 0. 17€). Per la GF 4 e Ia GF 6 (AVM/MVM), prima si devono rimuovere i 2 montanti di legno (1) dalla cassa.

GF 4 (AVM/MVM) RA 8, RA12 (AVM/MVM)

Perla GF 6 (AVM/MVM), il telaio della cassa di trasporto pud essere rimosso dopo aver svitato le 4 viti a sinistra e a destra in
basso dai due lati lunghi (vedere le frecce).

NOTA! o Per la GF 6 (AVM/MVM), estrarre gli accessori dalla cassa di trasporto prima di rimuovere
il telaio.

—

GF 6 (AVM/MVM) nella cassa di trasporto con telaio GF 6 (AYM/MVM) senza telaio
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ITALIANO Stoccaggio e trasporto GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

1.2 Trasporto

PERICOLO! A Scossa elettrica letale!
P Prima di trasportarla o di cambiare il suo posto di lavoro, spegnere la macchina, attendere
che la macchina/I'utensile si sia completamente fermato ed estrarre la spina di rete.
AVVERTIMENTO! A Attivazione involontaria del tasto ON/OFF durante il trasporto con conse-
guente messa in funzione della macchina!
Lesioni molteplici e danni materiali.
D Prima di trasportarla o di cambiare il suo posto dilavoro, spegnere la macchina, attendere
che la macchina/I'utensile i sia completamente fermato ed estrarre la spina di rete.
AVVERTIMENTO! A Peso elevato durante il trasporto della tagliatubi!
Pericolo dilesioni a causa del sollevamento.
D Per percorsi pill lunghi, trasportare la tagliatubi con gli appositi strumenti di sollevamento.

7.21  Trasporto la tagliatubi

1. Allentare la vite esagonale (1) sulla piastra di montaggio rapido.

2. Farpassare |'apposito nastro di trasporto attraverso il corpo rotante della tagliatubi.

3. Prestando attenzione, sollevare Ia tagliatubi mediante i nastri e introdurla lateralmente sulla piastra di montaggio rapido
montata.

4. Fissare la tagliatubi con la vite esagonale (1) alla piastra di montaggio.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Installazione e montaggio ITALIANO

8.  INSTALLAZIONE E MONTAGGIO

NOTA! o Le sequenze descritte nel [ap. & sono identiche per tutte le varianti GF e RA.

8.1  Montaggio della tagliatubi sul banco di lavoro
Montare la tagliatubi insieme alla morsa:

« sulla piastra di montaggio rapido (per il montaggi, . cap. 8.1.7), oppure
« sulla piastra di montaggio rapido con morsetti (viene fissata direttamente sul banco di lavoro senza forature di sgrosso).

AVVERTIMENTO! A Le tagliatubi & spostato verso la testa, per cui un banco di lavoro di portata
insufficiente o instabile potrebbe roversciarsi!
Contusioni e schiacciamenti irreversibili e danni alle cose.
» Montare le tagliatubi solo su banchi di lavoro stabili e di portata sufficiente.

8.1.1  Montaggio della piastra di montaggio rapido sul banco di lavoro

1. Bulinare la posizione dei fori delle viti su un banco di lavoro
stabile e di portata sufficiente.

Utilizzare la piastra di montaggio rapido come sagoma.
Praticare dei fori dal diametro di 13 mm.

Fissare la piastra di montaggio rapido con le viti fornite
M12x70 (8.8).

W~

8.1.2  Montaggio della tagliatubi sulla piastra di montaggio rapido

1. Introdurre la tagliatubi solo con I'ausilio di una gru o di uno
strumento di sollevamento simile lateralmente sulla piastra
di montaggio rapido montata.

2. Fissare la tagliatubi con la vite esagonale (1).
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ITALIANO Installazione e montaggio GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.1.3  Alimentatore tubi (unita di base e ausiliaria, stazione di lavoro mobile)

In caso di utilizzo dell'alimentatore tubi unita di base di Orbitalum Tools Ia tagliatubi viene montata direttamente e senza accessori
speciali sulla piastra di montaggio dell'unita di base (accessorio, Cod. 790 068 051).

\

>1m m

AVVERTIMENTO! & Caduta di oggetti e tubi che si staccano
e si piegano! 1
Lesioni da schiacciamento irreversibili. \
P Indossare scarpe di sicurezza (conformi alla
EN'1SO 20345, categoria minima S1).
P Sostenere i tubi pill lunghi di T m mediante
un cavalletto fermatubi o una rulliera per L
tubi 0 anche un'unita ausiliaria.

%
»

Yo

Alimentatore tubi, unita di base (Codice 790 068 051) Alimentatore tubi, unita ausiliaria (Codice 790 068 061)  Stazione di lavoro mobile (Codice 790 068 071)

8.1.4  Banco di lavoro con gambe pieghevoli

Solo per tagliatubi per tubi di diametro fino a 4.5".
Per diametrioltre 6" utilizzare la rulliera per tubi (Codice 790 068 051) 0 la postazione mobile di lavoro (Codice 790 068 071).

AVVERTIMENTO! A Le tagliatubi é spostato verso la testa, per
cui un banco di lavoro di portata insuffi- w
ciente o instabile potrebbe roversciarsi! ] 7
Contusioni e schiacciamenti irreversibili e danni
alle cose.
P Montare le tagliatubi solo su banchi di
lavoro stabili e di portata sufficiente.
P Montarela GF 6 solo sullato corto del banco di
lavoro con gambe pieghevoli (Cod. 790 052 030).
» Nonmontare laRA8 0laRA 12 sul banco di
lavoro con gambe pieghevoli (Cod. 790 052 030).

Banco dilavoro con gambe pieghevoli (Cod. 790 052 030)
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Installazione e montaggio ITALIANO

8.2  Montaggio del laser (solo GF 4 e GF 6 (AVM/MVM))

NOTA! o Per proteggerlo dai danni ditrasporto, il laser della GF 4 e GF 6 (AVM/MVM) viene fornito
a parte e deve essere montato sulla macchina prima di metterla in servizio. Consigliare di
smontare il laser dalla macchina prima di ogni trasporto.

1. Prelevareillaser Indicut (1) dall'imballaggio ed applicarlo insieme al vetrino in Plexiglas nell'apertura (2) predisposta nel
supporto del laser della macchina.

2. Accendere e posizionare il laser. La linea proiettata dal laser deve essere ortogonale all'asse del tubo.

3. Serrare delicatamente la vite senza testa M6x5 (3) (cod. 445 001 210) del supporto del laser con una chiave a brugola (cod.
024387 003).

8.3  Sostituzione delle batterie del laser

ATTENZIONE! ﬁ E vietato aprire, modificare o rimuovere le coperture o i carter di protezione, ad eccezione
per eseguire la sostituzione delle batterie. Attenersi agli avvisi sulla manutenzione (1. can.
0.1.1,0.199).

1. Con una chiave a brugola da 4 svitare la vite senza testa M6x5 (3) (Cod. 445 001 210) del supporto del laser dalla piastra di
copertura (Cod. 024 387 003).

2. Svitare il laser e sostituire le batterie (4) (a bottone, confezione da 10, 1,5V = codice 790 142 124).

Riavvitare il laser.

4. Collocare il laser sul supporto, posizionarlo e ribloccarlo serrando a fondo la vite senza testa M6x5 (3).

o
mh

w

[REV.20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-04_IT Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

179



ITALIANO Installazione e montaggio GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.4  GF 4: montaggio delle ganasce

Per conoscere le caratteristiche delle ganasce, . can. 4.2,
). 166,

8.41 Montaggio delle ganasce

1. Allentare le viti a testa esagonale poste sul lato della
morsa con la chiave multifunzione (1).

2. Sostituire le ganasce.

3. Awvitare di nuovo le viti a testa esagonale.

8.5  Montaggio di lama, fresa per smusso e fresa supplementare

AVVERTIMENTO! A Pericolo che la tagliatubi possa ruotare incontrollata e automaticamente
intorno al tubo all'accensione del motore!
Lesioni molteplici e danni materiali.
Lalama o la fresa per smusso non deve toccare il tubo in posizione base.
Assicurarsi che il corpo macchina i trovi nella posizione di partenza all'inizio della fase di taglio.
Fissare il tubo da lavorare nella morsa.
Prima della rotazione del corpo macchina rimuovere la chiave multifunzione.
Prima di accendere il motore, verificare che la distanza trala lama o la fresa per smusso
e il tubo sia sufficiente e che quest'ultimo sia fissato saldamente sulla morsa.
Appoggiare il tubo su un materiale di spessore sufficiente.

AVVERTIMENTO! A Parti scagliate fuori/Rottura delle utensile!

Lesioni molteplici e danni materiali.

» Non lavorare il tubo nella morsa allentata.

P Non utilizzare lame e frese danneggiate o deformate.

P Incaso di rottura dell'utensile, non eseguire lo stesso taglio con il nuovo utensile,
poiché potrebbe rompersi di nuovo (per sapere come procedere in caso di rottura
dell'utensile, 7. cap. 10.4.1, p. 20().

Fissare il tubo da lavorare nella morsa.

Sostituire subito utensile da taglio.

Assicurare un montaggio corretto dell'utensile da taglio.

Regolare la dimensione del tubo nel modo corretto, durante il taglio Ia lama deve

perforare completamente la parete del tubo.

Impedire che si verifichi una rottura dell'utensile riducendo adeguatamente la forza

diavanzamento e regolando in modo corretto la dimensione (. cap. 8.6, 0. 182) e il

numero di giri (/. cap. 8.7, 0. 18¢).

P Impugnare saldamente I'unita motore e impiegare una forza di avanzamento ridotta
(adeguata) durante la lavorazione.

V VVVvVYY

vV VVvVVvYy
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o

ericolo di danni a cose!
Se si utilizza una fresa supplementare, utilizzare solo la chiavetta speciale di Orbitalum
Tools (cod. 790 046 188) anziché quella fornita in dotazione con la tagliatubi.
Non utilizzare lame e frese danneggiate o deformate.
La lama/fresa per smusso deve essere pulita e priva di trucioli.
Utilizzare solo lame e frese originali di Orbitalum Tools.
Inserire Ia lama/fresa per smusso o fresa supplementare in modo da poter leggere |a
scritta. Assicurarsi quindi che la dentatura sia posta nella giusta direzione.
IMPORTANTE! o Prima del montaggio della lama o della fresa:

Ruotando la manopola a stella (8), posizionare lo scorrevole (9) interamente verso il basso.

ATTENZIONE! ﬁ

vVvVvvyvVY Vv

8.5.1 Inserimento della lama o della fresa per smusso

Premere verso il basso la protezione dellalama (1) di circa 90°.

Allentare il dado esagonale (4). Rimuovere la chiavetta speciale (3) e la lama (2).
Pulire I'asse della lama (6) e I'area circostante con un pennello.

Inserire lalama (2) o la fresa per smusso e la chiavetta speciale (3).

Serrare leggermente il dado esagonale (4).

Portare la protezione della trucioli (1) nuovamente nella posizione originaria.

NOTA! o Assicurarsi che I'anello di feltro (7) sia posizionato sulla boccola di bloccaggio.
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8.5.2 Inserimento della combinazioni lama-fresa

Premere verso il basso la protezione della trucioli (1) di circa 90°.
Allentare il dado esagonale (5). Rimuovere la chiavetta speciale e lalama.
Pulire I'asse della lama (6) e I'area circostante con un pennello.

Inserire la fresa supplementare (2), la lama (3) e la chiavetta speciale (4) (Codice 790 046 188).
Serrare leggermente il dado esagonale (5).
Portare la protezione della trucioli (1) nuovamente nella posizione originaria.

NOTA! o Assicurarsi che I'anello di feltro (7) sia posizionato sulla boccola di bloccaggio.

8.6  Impostazione della dimensione del tubo

AVVERTIMENTO! ﬁ

Caduta di oggetti e tubi che si staccano

e si piegano!

Lesioni da schiacciamento irreversibili.

P Indossare scarpe di sicurezza (conformi alla
EN'1SO 20345, categoria minima S1).

P Sostenere i tubi pill lunghi di T m mediante
un cavalletto fermatubi o una rulliera per
tubi 0 anche un'unita ausiliaria.

) >1m , >1m
\ b
Tl ;
L )!
8
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8.6.1 Lama senza fresa supplementare

1. Ruotando la manopola a stella (1), posizionare lo scorrevole con lama da taglio interamente verso il basso.

ATTENZIONE! ﬁ Danni al tubo e alla lama!
Un dispositivo di spinta non completamente posizionato in basso puo spingere il tubo contro
lalama durante I'operazione di serraggio.

2. Inserire il tubo fino al raggiungimento della lama da taglio (3) e fissare con la chiave multifunzione (4).

3. Ruotare il motore con I'impugnatura di ca. 30° verso I'alto (in senso orario) fino al posizionamento della lama.

4. Ruotare lamanopola a crociera (1) fino a far sporgere la dentatura della sega (3) all'interno del tubo (2). L'altezza della denta-
tura che deve sporgere all'interno del tubo ¢ pari a circa I'altezza di 1 dente (valore diverso a seconda della lama).

5. Sesidesidera eseguire tagli di prova (%.cap. 9.1.3. 0. 19( per la lavorazione dei tubi con il sistema AVM, /ap. 9.2.2. 0. 19
per la lavorazione dei tubi con il sistema MVM e :ap. 9.3.2, 0. 19" per I'azionamento manuale senza AVM o MVM), valutare il
taglio ed eventualmente regolare la manopola a stella (1).

6. Orientare nuovamente il motore in posizione base.
Per lavorazioni con I'AVM: Tenere premuto il tasto STOP (6) e orientare nuovamente il motore in posizione base.

1 altezza di
un dente

O ¥

NOTA! o Scala graduata manopola a stella: La regolazione di una lineetta di graduazione causa una
variazione radiale o una modifica di smussatura 0,1 mm (0,004"), per la GF 6 i 0,2 mm (0,008").

TREV. 20190510] OC_GF RA_BA_790142765_00__INH-04_IT Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com 183




ITALIANO Installazione e montaggio GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.6.2 Lama con fresa supplementare

1. Ruotando la manopola a stella (1), posizionare lo scorrevole con lama e fresa supplementare (2) interamente verso il basso.
2. Inserire il tubo fino al raggiungimento della fresa supplementare (2) e fissare con la chiave multifunzione (4).

3. Ruotare il motore con I'impugnatura di ca. 30° verso I'alto (in senso orario) fino al posizionamento della lama.

4. Ruotare la manopola astella (1) fino a quando la dentellatura della fresa supplementare (2) copre lo spessore della parete del tubo.

5. Sesidesidera eseguire tagli di prova (. cap. 9.1.5. 0. 197 per la lavorazione dei tubi con il sistema AVM, [ap. 9.2.4. 0. 194 per la
lavorazione dei tubi con il sistema MVM e ap. 9.3.4, 0. 197 per 'azionamento manuale senza AVM o MVM), valutare il taglio e lo
smusso ed eventualmente regolare la manopola a stella (1).

6. Orientare nuovamente il motore in posizione base.
Per lavorazioni con I'AVM: Tenere premuto il tasto STOP (6) e orientare nuovamente il motore in posizione base.

NOTA! 0 Scala graduata manopola a stella: La regolazione di una lineetta di graduazione causa una
variazione radiale o una modifica di smussatura 0,1 mm (0,004"), per la GF 6 di 0,2 mm (0,008").
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8.6.3  Regolazione della fresa per smusso

1. Ruotando la manopola a stella (1), posizionare lo scorrevole (2) con fresa per smusso interamente verso il basso.
2. Inserire il tubo fino al raggiungimento della fresa per smusso (2). Il tubo non deve sporgere dalla fresa. Fissare con la chiave
multifunzione (3).

3. Ruotare il motore con I'impugnatura di ca. 30° verso 'alto fino al posizionamento della fresa per smusso in posizione di fresatura.
4. Ruotare lamanopola a stella (1) fino a quando la dentellatura della fresa per smusso (2) copre lo spessore parete del tubo e
si raggiunge la posizione di smussatura desiderata.
5. Sesi desidera eseguire prove di smussatura (7.cap.9.1.4. 0. 197 per la lavorazione dei tubi con il sistema AVM, "ap. 9.2.3.
). 197 per la lavorazione dei tubi con il sistema MVM e 'ap. 9.3.3. 0. 19¢ per I'azionamento manuale senza AVM o MVM),
valutare la smussatura ed eventualmente regolare la manopola a stella (1).
6. Orientare nuovamente il motore in posizione base.
Per lavorazioni con I'AVM: Tenere premuto il tasto STOP (6) e orientare nuovamente il motore in posizione base.

NOTA! o Scala graduata manopola a stella: La regolazione di una lineetta di graduazione causa una
variazione radiale o una modifica di smussatura 0,1 mm (0,004"), per la GF 6 i 0,2 mm (0,008").
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8.7  Selezione del numero di giri

NOTA! o Selezionare un numero di giri pitl basso in caso di materiali duri e ad alta resistenza e in caso
di grandi spessori delle pareti.

8.7.1  Valori indicativi per numero di giri del mandrino e livello di avanzamento (AVM)

MATERIALE DEL TUBO POSIZIONE DEL  NUMERO LIVELLO DI
REGOLATORE DI GIRI DEL AVANZAMENTO
DELNUMERO  MANDRINO AVM*

DI GIRI (1) (H/MIN) @@
[-2

Acciai inox 1-2 40-65
Acciai non legati al carbonio ~ 2-4 65-150 L-4
Acciai da costruzione 4-6 150-215 5-9

A seconda dello spessore e della dimensione dei tubi é possibile modificare il livello di avanzamento e il numero di giri del mandrino.

NOTA! c P Nel corso della prima lavorazione con I'AVM si raccomanda un livello di avanzamento
minimo, che potra essere aumentato successivamente. | livelli pit elevati comportano
una maggiore truciolatura ed eventualmente anche una maggiore usura della lama. Il
comando intelligente dell'AVM controlla costantemente la forza di avanzamento in base
alla potenza necessaria.
D Per il taglio di tubi di piccolo spessore (spessore parete 3 -5 mm) partire sempre con il
livello 1, quindi selezionare un livello piu elevato.

» Selezionare il livello di avanzamento (L - 9) dai tasti @/@wl display dell'AVM (per i
valori indicativi, vedere |a tabella in alto).
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9. FUNZIONAMENTO

PERICOLO! é

Avviamento della macchina a causa dell'attivazione accidentale dell'inter-

ruttore ON/OFF!

Scossa elettrica letale.

Lesioni molteplici e danni materiali.

» Altermine di ogni fase dilavoro e prima del trasporto, del cambio dell'utensile, della
pulizia, della manutenzione ordinaria e dei lavori di regolazione e riparazione, spegnere
la macchina, attendere che la macchina/I'utensile si sia completamente fermato ed
estrarre la spina direte.

PERICOLO!

Durante la rotazione del corpo macchina & possibile che il lubrificante in
eccesso penetri nell'unita motore!

Scossa elettrica letale.

P Dopo ogni operazione di taglio rimuovere il lubrificante in eccesso dalla macchina.

PERICOLO!

Accensione imprevista!

Lesioni gravi o morte.

P Prima di collegare la macchina all'alimentazione elettrica, assicurarsi che il tasto On/Off
sia spento.

PERICOLO!

Incastro di abiti pendenti/ampi, di capelli lunghi o gioielli nelle parti rotanti!
Lesioni gravi o morte.

P Durante la lavorazione indossare indumenti attillati.

P Raccogliere i capelli lunghi.

AVVERTIMENTO!

> B B b

Parti scagliate fuori/Rottura delle utensile!

Lesioni molteplici e danni materiali.

» Non lavorare il tubo nella morsa allentata.

» Non utilizzare lame e frese danneggiate o deformate.

P Incaso di rottura dell'utensile, non eseguire lo stesso taglio con il nuovo utensile,

poiché potrebbe rompersi di nuovo (per sapere come procedere in caso di rottura

dell'utensile, v. can. 10.4.1. p. 20().

Fissare il tubo da lavorare nella morsa.

Sostituire subito utensile da taglio.

Assicurare un montaggio corretto dell'utensile da taglio.

Regolare la dimensione del tubo nel modo corretto, durante il taglio la lama deve

perforare completamente la parete del tubo.

Impedire che si verifichi una rottura dell'utensile riducendo adeguatamente la forza

diavanzamento e regolando in modo corretto la dimensione (7. can. 8.6, 0. 187) e il

numero di giri (1. cap. 8.7. 0. 18¢).

» Impugnare saldamente I'unita motore e impiegare una forza di avanzamento ridotta
(adeguata) durante la lavorazione.

vV VVvVVvYyY

AVVERTIMENTO!

>

Pericolo di caduta di macchina e tubo!

Lesioni da schiacciamento irreversibili.

» Verificare la posizione della macchina e assicurarla contro la caduta.

» Appoggiare il tubo su un materiale di spessore sufficiente (v.cap. 8.1.3.0. 17¢).

AVVERTIMENTO!

Schiacciamento delle dita tra la morsa/le ganasce di serraggio e il tubo!
Lesioni da schiacciamento irreversibili.
» Non inserire le dita tra la morsa//le ganasce di serraggio e il tubo.

AVVERTIMENTO!

> B

Incastro di parti del corpo tra utensile da taglio e tubo!
Lesioni gravi.
» Non inserire parti del corpo tra I'utensile da taglio e il tubo.
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AVVERTIMENTO! A Trucioli, superfici dei tubi, taglienti e lame/frese incandescenti e affilati!
Pericolo di lesioni agli occhi e alle mani.
Durante la lavorazione non afferrare |'utensile in rotazione.
Non lavorare mai senza aver montato la protezione contro i trucioli.
Indossare I'abbigliamento protettivo consigliato.
Altermine di ogni fase di lavoro spegnere la macchina, attendere che la macchina/I'uten-
sile sisia completamente fermato ed estrarre la spina di rete. Rimuovere i trucioli con i
guanti di sicurezza aderenti (conformi alla norma DIN EN 388 e EN 407) con uno strumento
appropriato (p.es. pinze o cacciaviti).
P Assicurarsi che la protezione contro i trucioli sia funzionante.
ATTENZIONE! A Riavvio della macchina in seguito al bloccaggio!
Lesioni molteplici e danni materiali.
P In caso di bloccaggio, staccare sempre la macchina dall'alimentazione elettrica secondo
le misure di rimozione.
P> Se necessario, rimuovere le parti asportate prima di riavviare la macchina.
ATTENZIONE! A Vapori durante la lavorazione con lubrificanti!
Danni a polmoni, cute e ambiente.
»Utilizzare solo lubrificanti originali consigliati da Orbitalum Tools.

\ A A A4
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2.1 Lavorazione di un tubo con I'AVM

Per la lavorazione dei tubi con il sistema MVM, . can. 9.2, p. 192.
Per I'azionamento manuale senza AVM o MVM, . can. 9.3. 0. 19%.

IMPORTANTE! ﬁ LAVM pud essere utilizzato solo con le tagliatubi GF 4, GF 6, RA8 e RA 12 di Orbitalum Tools.
P Non collegare alcun dispositivo esterno alla presa di corrente dell'AVM.

9.1.1  Arresto (anche in caso di emergenza)

PERICOLO! A La funzione di ARRESTO DI EMERGENZA tramite estrazione della spina di
rete non & operativa!

Lesioni molteplici e danni materiali.

» Non utilizzare spine a gomito.

P Peril collegamento elettrico non utilizzare prese e spine innestabili (spine di rete CEE
blu), in quanto non soddisfano la funzione di arresto di emergenza. L'operatore deve
controllare che la spina possa essere estratta dalla presa mediante il cavo.

» Utilizzare solo pezzi di ricambio originali della Orbitalum Tools.

» Verificare la completa accessibilita della spina di rete.

»Intorno alla macchina & necessario lasciare un raggio/un‘area di movimento di circa 2
metri per consentire il libero movimento delle persone.

IMPORTANTE! A Tasto ARRESTO DI EMERGENZA sull'AVM:

Premere soloin caso di emergenza. Premendo il tasto ARRESTO DI EMERGENZA (13), viene

interrotta I'alimentazione di corrente. Sbloccare nuovamente il tasto, per avviare I'AVM.

P Attivare premendo I'interruttore ON/OFF (13). In caso di mancato funzionamento dell'interruttore ON/OFF (13), staccare Ia
spina o allontanarsiil pit in fretta possibile dalla zona pericolosa ed estrarre la spina di rete.
9.1.2  Messa in funzione

1. Collegare la tagliatubi alla AVM con il cavo flessibile girevole.
2. Collegare il cavo di alimentazione dell’AVM alla rete elettrica.
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9.1.3  Taglio di un tubo con I'AVM

IMPORTANTE! & Con tagliatubi non utilizzate per molto tempo:
P Ruotare il motore di tranciatura di 180°.
P Accendere 'AVM e la tagliatubi (1. can. 9.1.2, 0. 18¢) e lasciare acceso il motore per ca. 10 sec.
Questi accorgimenti consentono la corretta lubrificazione di tutte le componenti
dell'ingranaggio.

Impostare la dimensione del tubo (. cap. 8.6, . 182).

Regolare Ia lama in base alle dimensioni del tubo (7. cap. 8.6, 0. 182).

Se necessario, stringere leggermente il dado esagonale della lama (. can. 8.5, p. 18().
Regolare il numero di giri del mandrino e il livello di avanzamento (7. cap. 8.7.1, 0. 18¢).
Spingere il tubo nella morsa fino alla lunghezza desiderata e fissare.

I tubi pili lunghi di T m devono essere sostenuti da una rulliera per tubi (1. cap. 8.1.3, 0. 17€).

IMPORTANTE! ﬁ Prima della rotazione del corpo macchina rimuovere la chiave multifunzione dal mandrino.

6. Passare il lubrificante per taglio sulla lama \7

Raccomandazione:
+ finoa2" almeno ogni 3 operazioni di taglio,
+oltre 2" e per tubi cromati e in acciaio inox: prima di ogni operazione di taglio. N

NOTA! a Utilizzare solo lubrificante per taglio o pasta lubrificante da taglio (nessun olio!) di Orbitalum
Tools (ad esempio GF LUB o GF TOP). Tenere pulita la macchina, rimuovere i lubrificanti
esausti dalla macchina.

NOTA! o In caso di impiego continuo: Dopo il taglio allentare il dado esagonale sulla fresa per smusso
alfine di evitare danni.

7. Accendere la tagliatubi.

8. Premere il tasto di avvio .

In tal modo viene avviato il processo di lavorazione. La lama si arresta automaticamente al termine della fase di taglio.
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9.1.4 Smussatura di un tubo con I'AVM

IMPORTANTE! & Con tagliatubi non utilizzate per molto tempo:
P Ruotare il motare di tranciatura di 180°.
P Accendere 'AVM e a tagliatubi (1. can. 9.1.2, . 18¢) e lasciare acceso il motore per ca. 10 sec.
Questi accorgimenti consentono la corretta lubrificazione di tutte le componenti dell'ingranaggio.

Impostare la dimensione del tubo (. cap. 8.6, . 182).

Regolare Ia fresa per smusso in base alle dimensioni del tubo (1. cap. 8.6, 0. 187).

Se necessario, stringere leggermente il dado esagonale della fresa per smusso (. can. 8.5, p. 18().
Regolare il numero di giri del mandrino e il livello di avanzamento (7. can. 8.7.1, 0. 18¢).

Spingere il tubo nella morsa fino alla lunghezza desiderata e fissare.

I tubi pili lunghi di T m devono essere sostenuti da una rulliera per tubi (1. cap. 8.1.3, 0. 17€).

IMPORTANTE! ﬁ Prima della rotazione del corpo macchina rimuovere la chiave multifunzione dal mandrino.

6. Passare il lubrificante per taglio sulla fresa per smusso: \7

Raccomandazione:
+ finoa2" almeno ogni 3 operazioni di taglio,

+  oltre 2" e per tubi cromati e in acciaio inox: prima di ogni operazione di taglio. N
NOTA! o Utilizzare solo lubrificante per taglio o pasta lubrificante da taglio (nessun olio!) di Orbitalum
Tools (ad esempio GF LUB o GF TOP). Tenere pulita la macchina, rimuovere i lubrificanti

esausti dalla macchina.

NOTA! o In caso di impiego continuo: Dopo la fresatura allentare il dado esagonale sulla fresa per
smusso al fine di evitare danni.

7. Accendere la tagliatubi.
8. Premereiltastodiavvio..

In tal modo viene avviato il processo di lavorazione. La lama si arresta automaticamente al termine della fase di taglio.

9.1.5 Taglio e smussatura simultanei del tubo con I'AVM

+ Iltaglio e la smussatura simultanei sono consentiti per spessori parete max. di 7.mm (0.276").

+ Sesi utilizza una fresa supplementare, il motore di tranciatura deve essere ruotato pit lentamente intorno al tubo rispetto alla
fase ditaglio, in quanto vengono utilizzati due utensili contemporaneamente. La procedura € la stessa descritta nel “ap. 9.1.3.
). 19C.

NOTA! o +  Durante la fase di lavorazione lubrificare nuovamente la lama e a fresa supplementare.
+ Incaso di impiego continuo: Dopo il taglio allentare il dado esagonale sulla fresa per
smusso al fine di evitare danni.
+  L'uniformita dell'altezza di smusso dipende dalla rotondita del tubo.
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9.2 Lavorazione di un tubo con I'MVM

Per la lavorazione dei tubi con il sistema AVM, . cap. 9.1, p. 18¢.
Per I'azionamento manuale senza AVM o MVM, . can. 9.3. 0. 19°.

9.21  Arresto (anche in caso di emergenza)

PERICOLO! c La funzione di ARRESTO DI EMERGENZA tramite estrazione della spina di rete
non & operativa!

Lesioni molteplici e danni materiali.

P Non utilizzare spine a gomito.

P Peril collegamento elettrico non utilizzare prese e spine innestabili (spine direte CEE blu),
in quanto non soddisfano la funzione di arresto di emergenza. Loperatore deve controllare
che la spina possa essere estratta dalla presa mediante il cavo.

Utilizzare solo pezzi di ricambio originali della Orbitalum Tools.

Verificare la completa accessibilita della spina direte.

Intorno alla macchina  necessario lasciare un raggio/un‘area di movimento di circa 2
metri per consentire il libero movimento delle persone.

\ A A4

P Attivare premendo I'interruttore ON/OFF (12). In caso di
mancato funzionamento dell'interruttore ON/OFF (12),
staccare la spina o allontanarsi il piti in fretta possibile dalla
zona pericolosa ed estrarre la spina di rete.

9.2.2 Taglio di un tubo con I'MVM

IMPORTANTE! A Con tagliatubi non utilizzate per molto tempo:
P Ruotare il motore di tranciatura di 180°.
P Accendere la tagliatubie lasciarla accesa per ca. 10 sec.
Questi accorgimenti consentono la corretta lubrificazione di tutte le componenti dell'ingranaggio.

Impostare a dimensione del tubo (1. cap. 8.6, p. 182).

Regolare Ia lama in base alle dimensioni del tubo (/. can. 8.6.1, n. 187).
Se necessario, stringere leggermente il dado esagonale della lama (. cap. 8.5, p. 18().
Impostare il numero di giri del mandrino (1. cap. 8.7.1, 0. 18€).

Spingere il tubo nella morsa fino alla lunghezza desiderata e fissare.

I tubi piti lunghi di 1 m devono essere sostenuti da una rulliera per tubi (1. cap. 8.1.3, 0. 17€).

IMPORTANTE! Q Prima della rotazione del corpo macchina rimuovere la chiave multifunzione dal mandrino.
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6. Passare il lubrificante per taglio sulla lama: \7

Raccomandazione:
+ finoa2" almeno ogni 3 operazioni di taglio,

+ oltre 2" e per tubi cromati e in acciaio inox: prima di ogni operazione di taglio N
NOTA! o Utilizzare solo lubrificante per taglio o pasta lubrificante da taglio (nessun olio!) di Orbitalum
Tools (ad esempio GF LUB o GF TOP). Tenere pulita la macchina, rimuovere i lubrificanti

esausti dalla macchina.

NOTA! o In caso di impiego continuo: Dopo il taglio allentare il dado esagonale sulla fresa per smusso
alfine di evitare danni.

7. Accendere la tagliatubi.

8. Ruotare con cautela la manovella (1) dell'MVM in senso
orario, fino ad attraversare la parete del tubo.

9. Continuare a ruotare in modo spedito fino a tagliare
completamente il tubo.

10. Spegnere la macchina, attendere che la macchina/I'utensile
si sia completamente fermato.

A

9.2.3 Smussatura di un tubo con I'MVM

IMPORTANTE! A Con tagliatubi non utilizzate per molto tempo:
P Ruotare il motore ditranciatura di 180°.
P Accendere a tagliatubie lasciarla accesa per ca. 10 sec.
Questi accorgimenti consentono la corretta lubrificazione di tutte le componenti dell'ingranaggio.

Impostare la dimensione del tubo (1. can. 8.6, 0. 187).

Regolare la fresa per smusso in base alle dimensioni del tubo (. cap. 8.6.3. 0. 18").

Se necessario, stringere leggermente il dado esagonale della fresa per smusso (1. cap. 8.5.0. 18().
Impostare il numero di giri del mandrino (1. can. 8.7.1. 0, 186).

Spingere il tubo nella morsa fino alla lunghezza desiderata e fissare.

I tubi pit lunghi di 1 m devono essere sostenuti da una rulliera per tubi (. cap. 8.1.3. p. 17€).

IMPORTANTE! ﬁ Prima della rotazione del corpo macchina rimuovere la chiave multifunzione dal mandrino.

6. Passareil lubrificante per taglio sulla fresa per smusso: \7

Raccomandazione:
+ finoa2" almeno ogni 3 operazioni di taglio,
+ oltre 2" e per tubi cromati e in acciaio inox: prima di ogni operazione di taglio. N
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NOTA! 0 Utilizzare solo lubrificante per taglio o pasta lubrificante da taglio (nessun olio!) di Orbitalum
Tools (ad esempio GF LUB o GF TOP). Tenere pulita la macchina, rimuovere i lubrificanti
esausti dalla macchina.

NOTA! 0 In caso di impiego continuo: Dopo il taglio allentare il dado esagonale sulla fresa per smusso
al fine dievitare danni.

7. Accendere la tagliatubi.

8. Ruotare con cautela la manovella (1) dell'MVM in senso
orario, finché la fresa per smusso risulta ingranata.

9. Continuare a ruotare in modo spedito fino a smussare
completamente il tubo.

10. Spegnere la macchina, attendere che la macchina/I'utensile
si sia completamente fermato.

9.2.4 Taglio e smussatura simultanei del tubo con 'MVM

+ Iltaglio e la smussatura simultanei sono consentiti per spessori parete max. di 7 mm (0.276").

+  Sesiutilizza una fresa supplementare, il motore di tranciatura deve essere ruotato piu lentamente intorno al tubo rispetto alla
fase di taglio, in quanto vengono utilizzati due utensili contemporaneamente. La procedura € la stessa descritta nel :ap. 9.2.2,
). 192.

NOTA! o + Durante lafase dilavorazione lubrificare nuovamente la lama e la fresa supplementare.
* Incaso di impiego continuo: Dopo il taglio allentare il dado esagonale sulla fresa per
smusso al fine di evitare danni.
+  L'uniformita dell'altezza di smusso dipende dalla rotondita del tubo.
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9.3 Lavorazione di un tubo mediante azionamento manuale

Per la lavorazione dei tubi con il sistema AVM, 7. can. 9.1. . 18¢.
Per la lavorazione dei tubi con il sistema MVM, . can. 9.2.p. 192

9.3.1  Arresto (anche in caso di emergenza)

PERICOLO! c La funzione di ARRESTO DI EMERGENZA tramite estrazione della spina di
rete non & operativa!

Lesioni molteplici e danni materiali.

P Non utilizzare spine a gomito.

P Peril collegamento elettrico non utilizzare prese e spine innestabili (spine di rete CEE
blu), in quanto non soddisfano la funzione di arresto di emergenza. L'operatore deve
controllare che la spina possa essere estratta dalla presa mediante il cavo.

Utilizzare solo pezzi di ricambio originali della Orbitalum Tools.

Verificare la completa accessibilita della spina direte.

Intorno alla macchina & necessario lasciare un raggio/un‘area di movimento di circa 2
metri per consentire il libero movimento delle persone.

\ A A4

P Attivare premendo I'interruttore ON/OFF (12). In caso di
mancato funzionamento dell'interruttore ON/OFF (12),
staccare la spina o allontanarsi il pili in fretta possibile dalla
70na pericolosa ed estrarre la spina direte.

9.3.2 Taglio di un tubo mediante azionamento manuale

IMPORTANTE! A Con tagliatubi non utilizzate per molto tempo:
P Ruotare il motore di tranciatura di 180°.
P Accendere a tagliatubie lasciarla accesa per ca. 10 sec.
Questi accorgimenti consentono la corretta lubrificazione di tutte le componenti dell'ingranaggio.

Impostare la dimensione del tubo (. ca. 8.6, . 182).

Regolare Ia lama in base alle dimensioni del tubo (1. cap. 8.6.1. n. 187).

Se necessario, stringere leggermente il dado esagonale della lama (. can. 8.5, 0. 18().
Impostare il numero di giri del mandrino (7. cap. 8.7.1. 0. 18¢).

Spingere il tubo nella morsa fino alla lunghezza desiderata e fissare.

I tubi pili lunghi di T m devono essere sostenuti da una rulliera per tubi (1. cap. 8.1.3, . 17¢).

IMPORTANTE! ﬁ Prima della rotazione del corpo macchina rimuovere la chiave multifunzione dal mandrino.
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6. Passare il lubrificante per taglio sulla lama: \7

Raccomandazione:
+ finoa2" almeno ogni 3 operazioni di taglio,

+ oltre 2" e per tubi cromati e in acciaio inox: prima di ogni operazione di taglio R
NOTA! o Utilizzare solo lubrificante per taglio o pasta lubrificante da taglio (nessun olio!) di Orbitalum
Tools (ad esempio GF LUB o GF TOP). Tenere pulita la macchina, rimuovere i lubrificanti

esausti dalla macchina.

NOTA! o In caso di impiego continuo: Dopo il taglio allentare il dado esagonale sulla fresa per smusso
al fine di evitare danni.

7. Accendere il motore.

8. Ruotare con cautela il motore con I'impugnatura (1) in
senso orario, fino ad attraversare la parete del tubo.

9. Continuare a ruotare in modo spedito fino a tagliare
completamente il tubo.

10. Spegnere la macchina, attendere che la macchina/I'utensile
si sia completamente fermato.

9.3.3 Continuare a ruotare in modo spedito fino a tagliare completamente il tubo

IMPORTANTE! A Con tagliatubi non utilizzate per molto tempo:
» Ruotare il motore di tranciatura di 180°.
P Accendere la tagliatubie lasciarla accesa per ca. 10 sec.
Questi accorgimenti consentono la corretta lubrificazione di tutte le componenti dell'ingranaggio.

Impostare la dimensione del tubo (1. can. 8.6.p. 187).

Regolare la fresa per smusso in base alle dimensioni del tubo (. cap. 8.6.3. 0. 18").

Se necessario, stringere leggermente il dado esagonale della fresa per smusso (1. cap. 8.5, p. 18().
Impostare il numero di giri del mandrino (1. cap. 8.7.1, . 186).

Spingere il tubo nella morsa fino alla lunghezza desiderata e fissare.

I tubi pit lunghi di 1 m devono essere sostenuti da una rulliera per tubi (7. cap. 8.1.3, p. 17€).

IMPORTANTE! ﬁ Prima della rotazione del corpo macchina rimuovere la chiave multifunzione dal mandrino.

6. Passareillubrificante per taglio sulla fresa per smusso: \7

Raccomandazione:
+ finoa 2" almeno ogni 3 operazioni di taglio,
* oltre 2" e per tubi cromati e in acciaio inox: prima di ogni operazione di taglio. NN
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NOTA! o Utilizzare solo lubrificante per taglio o pasta lubrificante da taglio (nessun olio!) di Orbitalum
Tools (ad esempio GF LUB o GF TOP). Tenere pulita la macchina, rimuovere i lubrificanti
esausti dalla macchina.

NOTA! o In caso di impiego continuo: Dopo la fresatura allentare il dado esagonale sulla fresa per
smusso al fine di evitare danni.

7. Accendere il motore.

8. Ruotare con cautela il motore con I'impugnatura (1) in
senso orario, finché la fresa per smusso risulta ingranata.

9. Continuare a ruotare in modo spedito fino a smussare
completamente il tubo.

10. Spegnere la macchina, attendere che la macchina/I'utensile
si sia completamente fermato.

9.3.4 Taglio e smussatura simultanei del tubo mediante azionamento manuale

+ Iltaglio e la smussatura simultanei sono consentiti per spessori parete max. di 7.mm (0.276").

+ Sesiutilizza una fresa supplementare, il motore di tranciatura deve essere ruotato pit lentamente intorno al tubo rispetto alla
fase di taglio, in quanto vengono utilizzati due utensili contemporaneamente. La procedura & la stessa descritta nel ap. 9.3.2,
). 195,

NOTA! o +Durante la fase dilavorazione lubrificare nuovamente la lama e la fresa supplementare.
+ Incaso di impiego continuo: Dopo il taglio allentare il dado esagonale sulla fresa per
smusso al fine di evitare danni.
+  L'uniformita dell'altezza di smusso dipende dalla rotondita del tubo.
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10. MANUTENZIONE E RISOLUZIONE DELLE ANOMALIE

NOTA! 0

Alcuni degli interventi citati dipendono in gran parte dall'utilizzo e dalle condizioni ambientali.
Nel manuale sono indicati cicli di intervento minimi, ma in casi specifici e possibile adottare
cicli di manutenzione diversi. Per garantire la sicurezza della macchina, eseguire ogni anno
una manutenzione con certificazione VDE. Se la macchina non dovesse funzionare nel modo
precedentemente descritto, inviarla a un servizio di assistenza autorizzato.

PERICOLO! ﬁ

Pericolo di morte per scosse elettriche!

L'inosservanza € causa di morte o di lesioni gravi.

P Altermine di ognifase di lavoro e prima del trasporto, del cambio dell'utensile, della
pulizia, della manutenzione ordinaria e dei lavori di regolazione e riparazione, spegnere
la macchina, attendere che la macchina/I'utensile si sia completamente fermato ed
estrarre la spina di rete.

PERICOLO! c

Pericoli elettrici derivanti da un impianto elettrico installato in modo errato!

Scossa elettrica letale.

P Altermine di ogni fase dilavoro e prima del trasporto, del cambio dell'utensile, della pulizia,
della manutenzione ordinaria e dei lavori di regolazione e riparazione, spegnere la macchina,
attendere che la macchina/I'utensile si sia completamente fermato ed estrarre la spina di rete.

P Perinterventi di riparazione e manutenzione sulle dotazioni elettriche rivolgersi esclusi-
vamente a elettricisti specializzati.

10.1 Manutenzione

PERIODO ATTIVITA
Prima di iniziare » Rimuovere dalla lama eventuali trucioli o
sporcizia.

P Tenere sgombro da trucioli il foro di aerazione.

» Controllare il livello dell'olio ed eventualmente
rabboccarlo (7.can. 10.2, 0. 199).

P Assicurarsi che I'anello di feltro (1) sia posizio-
nato sulla boccola di bloccaggio, eventualmente ’
scambiare. Anello di feltro per GF 4, GF 6, RA8,
RA12: Codice 790 046 168

Nel corso di ogni intervento di
pulizia

Aogni cambio della lama

» Non pulire I'area indicata con la freccia sull'e-
stremita dell'albero con aria compressa al fine di
evitare il danneggiamento dell'anello di tenuta
dell'albero mediante trucioli in fuoriuscita.

P Pulire I'estremita dell'albero con un panno o un
pennello.

1volta alla settimana

» Pulire e lubrificare:
+ Il'braccio filettato della manopola a
stella (1)
+  Pattino (2)
+ Boccola di centratura (3)
+ Guide della morsa (4)
+ Mandrino della morsa (5)
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10.1.1 Laser

» Non & consentito effettuare da soli interventi di manutenzione del laser. Per sottoporlo ad interventi di manutenzione o di
riparazione, il laser deve essere rispedito al costruttore.

P Evietato aprire, modificare o rimuovere le coperture o i carter di protezione, ad eccezione per eseguire la sostituzione delle
batterie.

10.2 Controllo del livello dell'olio e rabbocco

Gliingranaggi delle tagliatubi sono dotati di un indicatore di
livello dell'olio. Il livello dell'olio deve raggiungere il punto
medio dell'indicatore.

1. Controllare I'indicatore (2) ed eventualmente aggiungere
olio.

2. Svitare la vite di riempimento olio (1). Utilizzare esclusiva-
mente olio per ingranaggi Orbitalum Tools.

3. Awvitare e fissare saldamente Ia vite di riempimento olio.

10.3  Pulizia delle guide dello scorrevole

AVVERTIMENTO! ﬁ Pericolo di lesioni a causa dello scorrevole non assicurato correttamente!
P Non smontare lo scorrevole verso il basso.
P Durante il montaggio dello scorrevole serrare la vite di sicurezza.

Smontare la vite di sicurezza (1).

Ruotare il corpo macchina verso I'alto di 180°.

Allentare la manopola a stella (2) in senso antiorario.

Tirare verso |'alto lo scorrevole (3) con motore.

Pulire le guide dell'alloggiamento e dello scorrevole.

Lubrificare leggermente le parti con olio motore HD 30.

Montare nuovamente lo scorrevole. Serrare saldamente la vite di sicurezza (1).

Posizione della vite di sicurezza (1) sulla Posizione della vite di sicurezza (1) sulla
GF 4 e GF 6 (AYM/MYM). RA8, RA 12 (AVYM/MVM).
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10.4 Che cosa fare in caso di anomalie - Risoluzione delle anomalie

ANOMALIA POSSIBILE CAUSA RISOLUZIONE
I motore non funziona. Si e attivata la protezione » Impostare I'interruttore su"0", riaccendere la
SoVraccarico. tagliatubi e farla girare in folle per circa 1 min.
Si @ attivato il blocco diriavvio. » Impostare l'interruttore su "0", quindi riaccendere
|a tagliatubi.
Non & possibile ruotare la Dimensione del tubo regolata P Impostare correttamente la dimensione del tubo
tagliatubi. erroneamente. (r.can.8.6.0.187).
La lama non taglia e slitta. Il dado esagonale dell'asse della D Serrare leggermente il dado esagonale.
lama non & fissato correttamente.
La lama non taglia. Lama inserita al contrario. » Lama non montata correttamente. La scritta sulla
lama deve essere ben visibile.
Non si riesce pit aregolarela  Guida dello scorrevole sporca. » Pulire le guide dello scorrevole (1. cap. 10.3. 0. 19%).
dimensione del tubo.
II'sistema di avanzamentonon  Livello di avanzamento o numerodi > Aumentare il livello di avanzamento o il numero di
entrain funzione. giri del motore troppo bassi. giri motore.
Rottura lama/fresa. Avanzamento e velocita di taglio » Perrisolvere il problema, . cap. 10.4.1, . 20(.

troppo elevati.

10.4.1 Come procedere in caso di rottura della lama/fresa

Non lasciare la macchina in funzione.

Premere il tasto ARRESTO DI EMERGENZA (1), staccare la spina e
allentare il dado esagonale sulla lama.

Reinserire la spina e sbloccare il tasto ARRESTO DI EMERGENZA (1).
Premere e tenere premuto il tasto Stop rosso (2) della AVM e, se
necessario, riportare la macchina in posizione iniziale.

Installare la nuova lama/fresa; prima di procedere, staccare la spina
(peril fissaggio della lama/fresa, . cap. 8.5. 0. 18().

R - |

vV Vv VY

=
>

NOTA! o In caso di rottura della lama/fresa, non
eseguire o stesso taglio con il nuovo utensile,
poiché potrebbe rompersi di nuovo.
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Manutenzione e risoluzione delle anomalie

10.5 Messaggi di errore/risoluzione delle anomalie AVM

In caso di anomalie dell’AVM la macchina si arresta automaticamente. Sul display I'indicatore lampeggia riportando la lettera "F" e
un numero compreso tra 1e 6. Prima della rimessa in servizio, la AVM deve essere scollegata dalla rete elettrica premendo il tasto

Stop rosso (2) o estraendo la spina direte.

ITALIANO

MESSAGGIO DI ERRORE/  POSSIBILE CAUSA RISOLUZIONE
ANOMALIA
Indicazione F1: Livello di avanzamento eccessivo. P Selezionare un livello di avanzamento inferiore.

motore di tranciatura della
lama sovraccaricato.

Indicazione F2: Livello di avanzamento eccessivo. P Selezionare un livello di avanzamento inferiore.
motore di avanzamento Dimensione del tubo regolata D Impostare correttamente la dimensione del
sovraccaricato. erroneamente. tubo ( .can. 8.6, 0. 187).

Trucioli tra corpo macchina e tubo. P Rimuovere i trucioli.

Funzionamento difficoltoso del corpo B> Azionare il corpo macchina.

macchina.

Ostacolo nell'area dirotazione. P Rimuovere l'ostacolo.
Indicazione F3: Alimentazione di corrente del motore » Controllare il cavo di collegamento e le
durante la lavorazione il di tranciatura interrotta. connessioni a spina.
motore di tranciatura i Sie attivata la protezione sovraccarico B> Impostare I'interruttore su "0", riaccendere la
spegne. del motore di tranciatura. tagliatubi e farla girare in folle per circa 1 min.
Indicazione F4: Processore difettoso. » Contattare il servizio di assistenza.
errore di comando interno.
Indicazione F5: Temperatura della macchina troppo » Lasciare raffreddare per riportare la
sovratemperatura. alta. temperatura allo stato di partenza.
Indicazione F6: Impostazione di base errata. » Contattare il servizio di assistenza.
errore di comando interno.
Nessuna indicazione: I motore di tranciatura non funziona » Avviare il motore di tranciatura per circa 5
I'AVM non si avvia. o funziona solo per un breve periodo. secondi prima di mettere in funzione I'AVM.
L'avanzamento rimane Blocco a causa di trucioli. » Rimuovere i trucioli.
nelf'area di inserimento. Dimensione del tubo regolata » Correggere la regolazione.

erroneamente.

Lama consumata. » Sostituire la lama da taglio.
['avanzamento non si Fotocellula difettosa o riflettore » Sostituire le parti difettose (eventualmente
blocca in posizione finale. difettoso. contattare il servizio di assistenza).
Indicazione sul display: Fotocellula o riflettore sporchi. B Pulire le parti sporche.

nessun punto decimale in
posizione finale.

Dopo la risoluzione di un‘anomalia ripristinare I'alimentazione di corrente dell’AVM. £ possibile riavviare il motore dopo averlo

spento (posizione "0").

[REV.20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-04_IT

Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

201



GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

10.6  Assistenza/Servizio alla clientela

Per ordinare eventuali parti di ricambio, consultare la lista diricambi.
Per I'eliminazione di eventuali anomalie rivolgersi direttamente alla nostra filiale piu vicina.

Indicare i seguenti dati:

+ Modello macchina: Tagliatubi e smussatrice
GF 4, GF 4 AVM 0 GF 4 MVM
GF 6, GF 6 AVM 0 GF 6 MVM
RA 8, RA8 AVM 0 RA 8 MVM
RA 12, RA 12 AVM 0 RA 12 MVM

+ N. macchina: (vedere targhetta del modello)
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1. SOBRE ESTAS INSTRUCCIONES

11 Advertencias
Las indicaciones de advertencia utilizadas en estas instrucciones advierten ante posibles lesiones o dafios materiales.

P leaytenga en cuenta siempre estas indicaciones de advertencia!

SiMBOLO DE ﬁ Esto es un simbolo de advertencia. Le advierte ante posibles peligros de lesiones. Cumpla todas

ADVERTENCIA las medidas identificadas con el simbolo de seguridad para evitar las lesiones o incluso la muerte.

NIVEL DE SIMBOLO SIGNIFICADO

ADVERTENCIA

iPELIGRO! ﬁ Situacidn de peligro inmediata que provocard la muerte o lesiones graves en caso de
inobservancia de las medidas de seguridad.

jADVERTENCIA! ﬁ Posible situacion de peligro que puede provocar la muerte o lesiones graves en caso de
inobservancia de las medidas de seguridad.

iCUIDADO! ﬁ Posible situacién de peligro que puede provocar lesiones leves en caso de inobservancia de
las medidas de seguridad.

iNOTA! o Posible situacion de peligro que puede provocar dafios materiales en caso de inobservancia.

1.2 Mas simbolos y marcas

CATEGORIA SIMBOLO SIGNIFICADO

OBLIGACION @ Este simbolo debe ser observado.

INFORMACION o Informacidn especialmente importante para su comprension.

ACCION 1. Requerimiento de accidn en una secuencia de accién: Aqui se debe realizar una accion.
2,
» Requerimiento de accion aislada: Aquf se debe realizar una accién.

1.3  Abreviaturas

ABR. SIGNIFICADO

GF, RA Biseladora y cortadora de tubos
AVM Médulo de avance automatico
MVM Médulo de avance manual
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2. INFORMACION DEL OPERADOR E INDICACIONES
DE SEGURIDAD

21  Obligaciones del operador

Utilizacion en el taller/exterior/de campo: El operador es responsable de la seguridad en la zona de peligro de la mdqui-
nay solo permite al personal instruido permanecer y usar la maquina en la zona de peligro.

Seguridad del trabajador: Se deben observar las normas de seguridad descritas en el "ap. Z asi como un modo de trabajar
en consideracion de la seguridad con todos los equipos de proteccion exigidos.

2.2 Uso de la maquina

2.2.1  Uso conforme a su finalidad

+Lamdquina se debe utilizar Ginicamente para el separar y biselar de materiales y dimensiones de
tubos, como se describe en el ap. 4.3.2, pag. 22°.

+ Operar las méquinas solo con las tensiones indicadas en la placa de datos técnicos del acciona-
miento y en los "Datos técnicos”, . cap. 5. pdg. 227.

+ Como accionamiento para la GF 4y GF 6 solo debera utilizarse el motor GF07 (Codigo 790 142 460y
790142 463). Para la RA8y RA 12 deberd utilizarse el motor GF09 (C6digo 790 046 460y 790 046 463).

+  El'motor de accionamiento solo se debe utilizar en combinacién con la maquina.

+  Elmddulo de avance automatico o manual AVM/MVM solo debe ser operado en conexidn con

+  lassierras para tubos de Orbitalum Tools GF 4, GF 6, RA8 0 RA 12.

+ Lamdquina solo se debe operar en tubos y depdsitos no contaminados, vacios, sin presion y sin
atmosferas explosivas.

El uso conforme a su finalidad incluye también:

+  observar todas las indicaciones de seguridad y de advertencia de este manual de instrucciones

+ cumplir todos los trabajos de inspeccion y mantenimiento

+ la utilizacion Gnicamente en estado original, con accesorios, recambios y materiales necesarios originales
+ el mecanizado exclusivo del material indicado en el manual de instrucciones.

2.2.2 Usoinadecuado

«Enconsideracion de los posibles peligros, un uso diferente al definido en "uso conforme a su
finalidad" o que sobrepase este y los limites indicados se considerard inadecuado.

+ Eloperador es el inico responsable de los dafios causados por un uso inadecuado; el fabricante
No asumird en estos casos ninguna responsabilidad.

+ Nodeben utilizarse herramientas que no hayan sido autorizadas para esta maquina por el fabricante.

+ Noestd permitido retirar dispositivos de proteccion.

+ No utilizar la mdquina para fines extrafios.

+Lamdquina no estd prevista para el uso privado.

+ Noestd permitido sobrepasar los valores técnicos definidos para el uso privado.

+ No utilizar la maquina como accionamiento para otras aplicaciones (:ap. 2.2.1) diferentes a las
indicadas en el uso conforme a su finalidad.
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2.2.3  Limites de la mdquina

+ Mantenga limpia su zona de trabajo. Desorden o zonas de trabajo no alumbradas pueden provocar accidentes.

* Elpuesto de trabajo puede referirse a la preparacion de tubos, la construccién de instalaciones o la instalacion misma.

* Alumbrado de trabajo: min. 300 Ix

+  Edad del operador: min. 14 afios sin discapacidades fisicas.

+ Condiciones climatologicas: margen de temperatura durante el funcionamiento de la mdquina: =15 °Ca 40 °C.

+Lamdquina solo deberd utilizarse en entornos secos (no en caso de niebla, lluvia, tormenta, ...(<80% de humedad relativa
del aire)).

2.2.4 Parada de la maquina

Descripcion de la PARADA DE EMERGENCIA o de las funciones de parada:
Para la realizacion con AVM, . cap. 9.1.1, pag. 23¢.

Para la realizacion con MVM, . cap.9.2.1, pag. 24..

Para la realizacion en servicio manual, *. cap. 9.3.1, pag. 24°.

2.3 Proteccion del medio ambiente y evacuacion

2.3.1  Virutas y aceite para engranajes

Evacuar las virutas y el aceite para engranajes cambiado conforme a las ordenanzas.

2.3.2  Herramientas eléctricas y accesorios

Las herramientas eléctricas y los accesorios fuera de uso contienen grandes cantidades de valiosas
materias primasy pldsticos que se pueden reciclar, por ello:

* Los aparatos eléctricos o electrénicos que tienen el simbolo mostrado al lado, no pueden ser
eliminados con los desechos urbanos (desechos domésticos) segdn la Directiva UE.

«Porel uso activo de los sistemas de devolucion y recoleccién se contribuye al reciclaje y al aprove-
chamiento de los aparatos eléctricos o electrénicos usados.

+ Los aparatos eléctricos o electronicos usados contienen componentes que se deben tratar selecti-
vamente segdn la Directiva UE. La recogida separaday el tratamiento selectivo son la base para la
eliminacion acorde con el medio ambiente y la proteccion de la salud humana.

+  Los aparatosy méquinas nuestros que haya adquirido después del 13 de agosto de 2005 serdn
eliminados conforme a las reglas después de la entrega sin costo para nosotros.

+ Los aparatos antiguos que, por contaminacién durante el uso, representen un riesgo para la salud
humanayy la seguridad pueden ser rechazados.

+ Laeliminacion de los aparatos antiguos que hayan sido comercializados antes del 13 de agosto
de 2005 es responsabilidad del usuario. Por favor, para ello dirfjase a una empresa de su zona
especializada en la eliminacion.

+ Importante para Alemania: Nuestros aparatos y maquinas no pueden ser eliminados a través
de los puntos de eliminacién municipales ya que se utilizan solo en el dmbito industrial.

(segtin la Directiva 2012/19/CE)
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2.3.3  Devolucion de baterias y pilas

+  Las baterfas y las pilas identificados con el simbolo situado al margen no deberdn eliminarse junto con
la basura doméstica de acuerdo con la directiva UE 2006/66/CE.

+ Enel caso de baterfas y pilas que contengan sustancias contaminantes, se indica simbolo quimico para
el metal pesado contenido en la parte inferior del cubo de basura:
(d = cadmio Hg = mercurio Pb = plomo

(d
2.4 Indicaciones basicas de seguridad

La separadora y biseladora de tubos (en adelante denominada GF 4, GF 6, RA8 0 RA 12 (AVM/MVM)) estd fabricada segln la me-
jor tecnologfa disponible. Los riesgos restantes se describen en el siguiente manual de instrucciones. El uso distinto del indicado
en este manual puede provocar dafios personales y materiales muy graves. Por ello:

+ Observar estrictamente las advertencias.

+  Guardar toda la documentacion cerca de la méquina.

+ Sedeben observar las disposiciones de prevencion de accidentes de reconocimiento general.

+ Observar las directivas, normas y disposiciones especificas de cada pafs.

«  Utilizar la mdquina s6lo en un estado técnico impecable. Observar los datos de mantenimiento (1. cap. 10.1, pdg. 24¢).

«  Utilizar la maquina solo si todos los dispositivos de proteccion, como el blogueo de reanudacion de la marcha, la proteccion
contra sobrecargay la proteccion contra virutas estdn en correcto estado y preparados para el funcionamiento. La méquina debe
tener un apoyo seguro. Comprobar que el suele tenga suficiente capacidad de carga. Es necesario un espacio radial/zona de
movimiento para personas de 2 m aproximadamente alrededor de la mdquina.

+ Informar inmediatamente al responsable acerca de variaciones en el comportamiento de operacién de la méquina.

+ Utilizar solo las dimensiones y materiales mencionados en este manual. Utilizar otros materiales solo tras consultar al servicio
técnico de Orbitalum Tools.

« Utilizar solo herramientas, recambios, materiales necesarios y accesorios originales de Orbitalum Tools.

+ Permitir los trabajos de reparacién y mantenimiento del equipamiento eléctrico solamente a un electricista especializado.

+ Desconectarla mdquina, esperar hasta que la mdquina/herramienta se haya detenidoy retirar el enchufe de red después de cada tur-
no de trabajoy antes del transporte, el cambio de herramienta, la limpieza, el mantenimiento y los trabajos de ajuste y de reparacion.

+No transportar la mdquina sujetdndola por el cable ni usarla, para desenchufar el conector de la caja de enchufe; excepto en
caso de emergencia. Proteger el cable del calor, aceite y bordes con filo (virutas).

+ Durante el trabajo no introducir las manos en la méquina.

« Controle si la pieza de trabajo estd correctamente sujeta.

+ Encender la méquina solo con el tubo sujeto.

+  Altrabajar con el AVM en caso de peligro accionar inmediatamente el botén de APAGADO DE EMERGENCIA.

+  Altrabajar con el AVM el apagado se produce automdticamente después de cada proceso de separacion. En caso de trabajo
manual apagar la mdquina después de cada ciclo de trabajo (interruptor ON/OFF sierra para tubos) y dejar que se detenga,
esperar hasta que la mdquina/herramienta se haya detenido y retirar el enchufe de red.

+ Altrabajar con el AVM no permanecer en el drea de desplazamiento del cuerpo giratorio en rotacién.

+ Al trabajar con el AVM: La mdquina solo puede ser operada con el talon de seguridad AVM montado (taldn de seguridad, .

an. 3.3, 0dg. 214).

+No utilizar la mdquina en un entorno himedo. La mdquina solo deberd utilizarse en entornos cubiertos.

+ Debido a que con condiciones de utilizacion extremas puede acumularse polvo conductivo en el interior de la mdquina, es
necesario un dispositivo de corriente residual portatil con tierra de proteccién con conmutacion (SPEPRCD) o un interruptor
diferencial para aumentar la seguridad, en caso necesario, dejar que sea comprobado e instalado por un electricista experto.

+  Pararealizar trabajos con la mdquina deberd utilizarse calzado de seguridad (segdn EN 150 20345, como minimo S1), gafas
protectoras (seglin DIN EN 166, clase 2, resistencia bdsica S), guantes de seguridad ajustados (segdn DIN EN 388, clase 2, contra
abrasidn, resistencia a cortes clase 3, resistencia al desgarre progresivo clase 2, resistencia a perforaciones clase 3y segln EN 407
categorfa de rendimiento 1 contra calentamiento por contacto) y proteccion auditiva (segtn DIN EN 352-4 0 equivalente).
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+ Edad del operador: Deben respetarse las correspondientes leyes/normas/directivas aplicables y especificas del pafs.

+ No utilizar tomas de corriente de trinquete ni conectores red de trinquete (conectores red azules CEE) para la conexion de
corriente, ya que de lo contrario no estara disponible la funcién de PARADA DE EMERGENCIA. El operador debe comprobar
que el conector de red se puede desenchufar con el cable de la toma de corriente (apagado, /. cap. 9.3.1, pdg. 24%).

+ No utilizar conectores red acodados.

jOBSERVACION! o

Las recomendaciones para el "equipamiento personal de seguridad” estdn exclusivamente
relacionadas con el producto descrito. No se contemplan los requisitos ajenos a la maquina,
que resultan a raiz de las condiciones ambientales del lugar de su utilizacion o de otros
productos, o de la combinacién con otros productos. Estas recomendaciones de ninguna
manera desligaran al operador (empleador) de sus responsabilidades legales de proteccién
laboral para la seguridad y proteccién de la salud de los trabajadores.

iPELIGRO!

A\

iEn caso de daiio del cable de red, las partes que se pueden tocar directa-
mente pueden estar bajo tension mortal!

Descarga eléctrica mortal.

» No permitir que el cable de red se acerque a la hoja de sierra/fresa.

» No dejar que el trozo de tubo separado caiga de forma descontrolada.

» No operar la méquina sin supervision.

P Asegurar el trozo de tubo que cae.

» No perder de vista la posicion del cable de red durante el trabajo.

» Mantener la maquina limpia, eliminar siempre los residuos de lubricantes de la maquina.

iPELIGRO!

jAislamiento dafado!

Descarga eléctrica mortal.

» No atornillar placas o sfmbolos en el motor de accionamiento.
P Utilizar etiquetas adhesivas.

iPELIGRO!

iConectores daiiados!

Descarga eléctrica mortal.

» No utilice conectores de adaptacién junto con herramientas eléctricas con puesta a
tierra de proteccion.

» £l conector de la mdquina debe ser adecuado para la caja de enchufe.

iPELIGRO!

iPeligro causado por la utilizacion de la maquina al aire libre!
Descarga eléctrica mortal.
» No utilice la mdquina al aire libre.

{PELIGRO!

iPeligro de sobrecalentamiento del motor eléctrico en caso de funcionamiento
con una tensién de red de 230 V!

Lesiones muy graves o muerte.

»Utilizar la mdquina dentro del rango de temperatura indicado.

{PELIGRO!

ijCuerpo puesto a tierra!

Descarga eléctrica mortal.

P> Evitar el contacto con las superficies puestos a tierra como tubos, calefacciones, cocinas
o frigorfficos.

{PELIGRO!

> B BB B P

iPartes de la maquina en rotacion pueden arrastrar ropa suelta/ancha, pelo
largo o joyas!

Lesiones muy graves o muerte.

»Utilizar ropa ajustada durante el mecanizado.

P Asegurar el pelo largo contra arrastramientos.
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iPELIGRO!

A\

iComponentes de seguridad defectuosos debido a la acumulacién de suciedad, a

laroturay al desgaste!

Lesiones corporales por el fallo de componentes de seguridad.

P Ningtin uso inadecuado del cable como, p. ej., para colgar o cargar la mdquina a través
del cable.

» Cambiar inmediatamente los componentes de seguridad defectuosos y comprobar a

diario el funcionamiento.

Los cables de red defectuosos deberdn sustituirse de forma inmediata por un experto.

Limpiar y mantener la mdquina después de cada uso.

Mantener el cable lejos de calor, aceite, bordes con filo o piezas méviles del aparato.

Revisar la maquina diariamente por si presenta dafios y deficiencias reconocibles

externamente y, en aso necesario, dejar solucionar los dafios a un especialista.

\ A A A4

iADVERTENCIA!

iPiezas proyectadas/ruptura de herramientas!

Mltiples lesiones corporales y dafios materiales.

P No trabajar el tubo suelto en el tornillo de banco.

P No se deben utilizar hojas de sierra y fresas dafiadas o deformadas.

P En caso de rotura de herramienta, no introducir la nueva herramienta en el corte anterior,

dado que ello podria producir una nueva rotura de herramienta (para consultar el

procedimiento a seguir en caso de rotura de herramienta, /. can, 10.4.1, pdg, 257).

Fijar el tubo que se va a trabajar en el tornillo de banco.

Cambiar inmediatamente las herramientas desgastadas.

Asegurarse del correcto montaje de las herramientas de corte.

Se debe ajustar correctamente la dimension del tubo, la hoja de sierra debe hundirse

por toda la pared del tubo al separar.

Evitar que las herramientas se rompan y prestar atencion a una fuerza de avance

reducida (adecuada) y un ajuste correcto de las dimensiones (7. can. 8.6, pag. 232) y

del régimen (7. can. 8.7, pag. 23¢).

P Retener la unidad de motor fijamente en la manijay llevarla durante el proceso de
mecanizado con poca (adecuada) fuerza de avance.

vV VVvVVvY

jADVERTENCIA!

iObjetos que se caen y/o tubos basculantes y doblados!

Aplastamientos irreversibles.

P Llevar calzado de seguridad (segdn EN 1SO 20345, S1 como minimo).

P Colocar el tubo con suficiente apoyo para el tubo (7. cap. 8.1.3, pdg. 22¢).

P Transportar la mdquina como se representa en las figuras del 'ap. 7.2, pdg. 22(.

iADVERTENCIA!

iPeligro por vibraciones, asi como trabajo no ergonémico y monétono!
Malestar, cansancio y perturbacion del aparato locomotor.

(apacidad de reaccion limitada asf como contracciones musculares.

P> Realizar ejercicios de relajacion.

P Asegurar un trabajo variado.

P Mantenga una postura corporal erguida, sin fatigarse y comoda durante el trabajo.

iADVERTENCIA!

jAccionamiento indeseado del interruptor ON/OFF!

Multiples lesiones corporales y dafios materiales.

P Desconectar la mdquina, esperar hasta que la mdquina/herramienta se haya detenidoy
retirar el enchufe de red después de cada turno de trabajo y antes del transporte, el cam-
bio de herramienta, la limpieza, el mantenimiento y los trabajos de ajuste y de reparacion.

iADVERTENCIA!

> B B P

iPeligrosa radiacion laser!

La retina de los 0jos y la visién pueden resultar dafiadas.

» No dirigir la mirada al rayo ldser ni observarlo con instrumentos pticos.

P No dirigir el rayo ldser hacia otras personas.

» No utilizar el ldser para otros fines y no desmontar de la sierra para tubos.

D Aseglirese de que el [dser de linea estd desconectado durante el montaje/desmontaje.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Informacion del operador e indicaciones de seguridad ESPANOL

2.5 Letreros avisadores de peligro

Preste atencion a todas las advertencias e indicaciones de seguridad en la mdquina.
Ademds, la méquina presenta las siguientes caracterfsticas:

IMAGEN TIPO DE POSICION EN SIGNIFICADO c6DIGO
MAQUINA LA MAQUINA
GF 4 (AVM/MVM),  Motor,enellado  OBLIGACION: 790086 200
GF 6 (AVYM/MVM), Usar gafas de proteccion
RA 8 (AVM/MVM), segtin lanorma DIN EN 166,
RA 12 (AVM/MVM) proteccion de ofdos seglin la

norma DIN EN 352 y guantes de
proteccién ajustados segdn la
norma DIN EN 388y EN 407.

Leer el manual de instrucciones.

GF4 (AYM/MVM),  Proteccidn ADVERTENCIA: 790 046 196

GF 6 (AVM/MVM),  contra virutas, Peligro de lesiones por las

RA 8 (AVM/MVM),  frontal hojas afiladas.

RA 12 (AVM/MVM)

GF4 (AVM/MVM)  Directamenteen  ADVERTENCIA: Para laser

el laser (lase de laser . 790 142 125:

790 142 288
Para laser
790 142 135:
790142 298*

GF 4 (AVM/MVM)  Soporte ldser ADVERTENCIA: 790 142 289

Peligrosa radiacién ldser.

GF6 (AVM/MVM)  Directamenteen  ADVERTENCIA:

el laser (lase de laser .

GF 6 (AVM/MVM)  Cuerpo giratorio  ADVERTENCIA:
Peligrosa radiacion laser.

Letrero avisadores de peligro, cédigo 790 142 298:

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schittler-Str. 17, 78224 Singen, Germany
P/N: 790 142 135

Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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ESPANOL Estructura del producto GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3.  ESTRUCTURA DEL PRODUCTO

jOBSERVACION! 0 La proteccidn contra virutas es un componente relevante de seguridad. Su funcionamiento se
debe comprobar diariamente. En caso de todas las maquinas indicadas a continuacion, la proteccion
contra virutas debe regresar automdticamente a la posicion inicial (véanse las imagenes).

3.1  Biseladoray cortadora de tubos GF 4, GF 6

1. Empufiadura en estrella 9. Motor 16. Llave multifuncién/Manilla para
2. Ldser 10. Cartel con vista general de nimero tornillo de banco
3. Placade cubierta de revoluciones 17. Tornillo de banco
4. Hojade sierra/fresa 11. Regulador de revoluciones 18. Mordazas de sujecidn reversibles
5. Alojamiento para varilla de 12. Interruptor ON/OFF (solo en la version GF 4)
medicién 13. Impugnature 19. Mordazas deslizantes
6. Proteccion de lavirutas 14. Lugar para guardar la manillapara  20. Cuerpo giratorio
7. Placa de datos técnicos/Nimero tornillo de banco/Alojamiento para 21 Soporte ldser
de maquina tope de tronzado 22. Interruptor ON-OFF del ldser de linea
8. Corredera 15. Placa de montaje
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Estructura del producto ESPANOL

3.2 Biseladora y cortadora de tubos RA 8, RA 12

4
5
6
7
8
9
1. Empufiadura en estrella 8. Regulador de revoluciones
2. Placa de cubierta 9. Interruptor ON/OFF
3. Hojadesierra/fresa 10. Tornillo de banco
4. Proteccién de la virutas 11. Corredera
5. Placa de datos técnicos/Nimero de maquina 12. Llave multifuncién/Manilla para tornillo de banco
6. Placa de montaje 13. Motor
7. Cartel con vista general de nimero de revoluciones 14. Impugnature
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ESPANOL Estructura del producto GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3.3 Modulo de avance automatico AVM

Pantalla

Tecla de inicio

Tecla de detencién

Botdn de APAGADO DE EMERGENCIA
Teclas para el nivel de avance
Barrera de luz

Talon de seguridad

3.31  Explicacion de teclas AVYM

Pantalla: Al conectar el mando ala red, en la pantalla se visualiza el nivel de avance actualmente seleccionado.
. Un punto abajo a la derecha en la pantalla indica que la barrera de luz ha reconocido el reflector. También el AYM

se puede arrancar solo con el reconocimiento del reflector.

Sihay una averfa parpadea esta indicacion cada segundo con Fy una cifra de 1a 6. Mensajes de error/solucion

de problemas, .can. 10.5, pag. 25'.

@ @ Teclas de avance: Activando estas teclas se puede ajustar la fuerza de avance deseada en 10 niveles. Estas
teclas se pueden accionar en un aparato listo para operar en cualquier momento para ajustar el nivel de avance o
para cambiarlo durante el trabajo. Si se mantiene presionada una de las teclas, la indicacién corre en la direccién

presionada.
. Tecla de inicio: Al pulsar esta tecla se inicia el proceso de mecanizado con el motor de sierra activo. Esta tecla
ya no tiene funcion una vez iniciado el proceso. Tampoco tiene funcion durante una averfa o durante la indicacion

de la version del software.

. Tecla de detencidn: Durante el proceso de mecanizado se paran, pulsando esta tecla, el avance y el motor de
sierra. Luego, el motor de sierra se debe regresar a la posicion inicial. El motor de sierra se puede regresar mas
facilmente manteniendo la tecla "0". El motor de sierra no debe estar activo. En cuanto brille un punto abajo a la
derecha en la pantalla, el AVM se podrd arrancar de nuevo.

Acceder a la versién actual del AVM: se indica la version al pulsar las teclas @I@ al mismo tiempo.
Parpadeasucesivamente: S 2 0 0 H 1 2 3.

La primera cifra se refiere a la palabra S = software, las siguientes tres cifras se refieren a la version de software,
luego se indica una H para la palabra hardware y tres cifras que se refieren a la version de hardware.

Luego, la indicacidn regresa al Gltimo nivel de avance ajustado.

Botén de APAGADO DE EMERGENCIA
Accionar solo en caso de emergencia. Oprimiendo el pulsador de PARADA DE EMERGENCIA se interrumpe el
suministro de corriente. Volver a desbloquearlo para arrancar.

En caso de mensajes de fallo, el AVM se puede desconectar con la tecla 0. El fallo ya no aparecerd en la
pantalla.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Estructura del producto ESPANOL

3.4 Modulo de avance manual MVM

Engranaje

Tornillos de ajuste

Rueda dentada con pifién loco
Rueda manual
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ESPANOL Estructura del producto GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3.5 Accesorios

No incluidos en el suministro.

iADVERTENCIA!& iPeligro por el uso de accesorios y herramientas defectuosos, no autoriza-
dos por Orbitalum!
Multiples lesiones corporales y dafios materiales.
» Utilizar solo herramientas, recambios, materiales necesarios y accesorios originales de
Orbitalum.

Hojas de sierra y fresas Todas las hojas de sierray fresas de Orbitalum Tools estdn concebidas
especialmente para nuestras sierras para tubos, para ofrecer
mayor efectividad y durabilidad. Tiene a su disposicion cuatro
tipos de hojas de sierra y fresas para las distintas aplicaciones:

+ Serie Economy para aceros de baja aleacion y no aleados,
asf como para materiales fundidos

+ Serie Performance para aceros de aleacion fina (acero
inoxidable)

+ Serie High-Performance para materiales de alto rendi-
miento y aceros de aleacion fina

+  Serie Premium especial para aplicaciones de acero fino de
larga duracion

Lubricante GF TOP para + Lubricante sintético de alto rendimiento para sierrasy fresas i
hojas de sierra que prolonga la vida 0til de las hojas de sierra. W
+ Cumple los requisitos para los lubricantes de grado alimenticio b
H2.
+  Elpincel desenroscable garantiza la aplicacién cémoday =N
uniforme del lubricante en la hoja de sierra. '
(6digo 790060 228
Pasta lubricante para hojas - Lubricante de alto rendimiento sin cloro para cortey
de sierra GF LUB biselado. @
+ Prolonga la vida atil de las hojas de sierra. e
+ Lapasta lubricante ecoldgica es la sucesora ecoldgica de =1
ROCOL, con nombre nuevo y calidad mejorada.
. GELUB gumple las disposiciones y los estandares ecoldgicos Cadlgo 790041 016
mas recientes.
Placa de montaje rapido + (ongato integrado que permite instalar las maquinas de
con gato forma rdpiday sencilla en el banco de trabajo.
+ |deal para cambios reiterados del lugar de trabajo.
(6digo 790 041027
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Estructura del producto ESPANOL

Unidad estructural de La alimentacion de tubos permite alimentar tubos largos y pesa-
alimentacién de tubos y dos sin esfuerzos y de forma coaxial a las sierras para tubos. Version
unidad adicional muy robusta y estable con bastidor con recubrimiento de polvoy

rodillos de acero fino. El complemento ideal para todas las sierras
para tubos de Orbitalum (excepto GF 20 AVM. RA 2, GFX3.0, PS 4.5,
PS 6.6 posible a peticidn).

+  Estabilidad extrema

+  Adaptacion rdpida de dimensiones

+ Centrado muy rdpido de los tubos

+ Bastidor de acero con recubrimiento especial y exento de
mantenimiento

* Rodillos de acero fino

+ Laampliacién de la alimentacién de tubos es posible median-
te un médulo adicional

+ Ahorratiempo y dinero

+ Sin contaminacién

+ Adecuada para todos los aceros

Estacién de trabajo mévil + Parala utilizacion movil en la obray en el taller.

+ Elcomplemento ideal para todas las sierras para tubos de

Orbitalum (excepto GF 20 AVM. RA 2, PS 4.5, PS 6.6 posible

a peticion).

(ddigo 790 068 071
Aceite especial para Para todos los tipos GF y RA. ’
engranajes

E“.

(ddigo 790 041030
Letreros avisadores de Sinopsis de letreros avisadores de peligro con ndmeros de
peligro pedido, . cap. 2.5, pdg. 217
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ESPANOL Caracteristicas y opciones de aplicacion GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

4. CARACTERISTICAS Y OPCIONES DE APLICACION

41  Caracteristicas
Las sierras para tubos se destacan por las siguientes caracterfsticas:

+ Seguridad elevada gracias a que el tubo estd quieto mientras gira la herramienta.

+ Gracias a la proteccion contra rearranque se impide un arranque involuntario de la maquina después de una reconexion a la
red o retorno de tension en caso de fallo de red.

+  Sistema de sujecion autocentrador.

+ Engranaje que requiere poco mantenimiento con lubricacion mediante bafio de aceite.

+ Motor de sierra con control de revoluciones y mango de motor ergonomico optimizado para una posicion segura del operador.

+ Superficie de separacién sin rebaba y corte transversal de tubo sin deformaciones.

+ Mecanizado de tubos en frfo.

* Proceso de separacion rdpido.

+  Elaboracion de fases de soldadura de acuerdo con la norma.

+ Separacion de codos de tubo.

+ Cambio rapido de la herramienta.

+Conexiones con acoplamientos que se atornillan rdpidamente, lo que facilita un cambio del cable de red cémodo y sencillo.
Impide ademés que el cable se retuerza.

+Trabajo sin cansancio al separar y biselar dimensiones de tubo y grosores de pared mayores.

+  Ldser para el marcado Optico del drea de corte (solo para el modelo GF 4y GF 6 AVM/MVM).

+  Elcierre del cuerpo giratorio proporciona proteccion ante el uso no autorizado o el robo (solo para el modelo GF 4 AYM/MVM).

Caracteristicas adicionales de los modelos GF 4 AVM, GF 6 AVM, RA 8 AVM o RA 12 AVM:

+ Elcontrolinteligente del AVM controla continuamente la fuerza de avance dependiendo de la potencia requerida.

+ Gracias a la posicion del operador se garantiza la mayor proteccion posible contra virutas calientes que salgan despedidas.

+ Elmovimiento de avance de forma convencional a través de la operacion mediante el mango del motor de la sierra es posible
en cualquier momento (p. ej. al separar tubos de paredes delgadas).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Caracteristicas y opciones de aplicacion ESPANOL

4.2  Caracteristicas adicionales del modelo GF 4 y GF 6 (AVM/MVM)

Proteccion anticorrosiva
Componentes recubiertos para mejorar
las propiedades de deslizamientoy
proteccién contra la corrosién

Llave multifuncion
Desmontable. Esta llave multifuncion
permite 6 ajustes distintos en la maquina:

Reajuste de dimensidn Manilla para torniflo de banco

Fijacidn para mordazas Sufecidn para hoja de sierra/fresa
(solo para el modelo GF 4 (AVM/MVM))

|

]
el

Fijacion del modelo GF 4 en la placa de  El cierre del cuerpo giratorio proporciona
montaje rdpido proteccién ante el uso no autorizado o el
robo
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ESPANOL Caracteristicas y opciones de aplicacion GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Para marcar el lugar de separacion en el
tubo. Ideal para verificar si el tubo estd

* 3justado para el lugar de separacién
deseado. Pulsando el botdn rojo del puntero
Idser aparece en el tubo sujeto una marca

en forma de linea roja que indica el lugar

de corte. En caso dado se puede corregir

a posicién del tubo hasta lograr que se
marque el lugar de separacion deseado.

Los modelos GF 4 (AVM/MVM) se dotan de
serie de mordazas de sujecion reversibles.
Al dar vuelta a las mordazas de sujecion se
posibilita el mecanizado de los siguientes
didmetros de tubo:

Laser para indicacién del lugar
de separacion

Mordazas de sujecion reversibles
Montar las mordazas, 7. cap. 8.4, pag.
3.

@ EXT. DETUBO [MM] @ EXT. DE TUBO [PULG.]

12-56/ 0.472-2.205/
20-120 0.787-4.724

Cambio del cable de red cémodo y
sencillo.

Conexiones con acoplamientos
que se atornillan rapidamente

La proteccién optimizada contra virutas
protege al usuario de las virutas y ofrece,
para el modelo GF 4 (AVM/MVM),
adicionalmente una abertura para la varilla
de medicion de la longitud del tubo.

Proteccién optimizada contra
virutas

Cabezales de sujecion de acero Para evitar la corrosion de contacto.

fino
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Caracteristicas y opciones de aplicacion ESPANOL

4.3  Opciones de aplicacion

4.31 Campo de aplicacién

TIPO DE MAQUINA GF 4 GF 6 RA8 RA 12
(AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM)

@ ext. de tubo/ [mm] 12-120 21,3-168,3 114-230 157-325

@ ext. de codo de tubo [pulg]  0.472-4.724 0.839-6.626 4.488-9.055 6.181-12.795

Grosor de pared segn [mm] 1-9 1,5-15 2-10 2-10

material” [pulg]  0.039-0354 0.059-0.591 0.079-0.394 0.079-0.394

@int. de tubo min. (hoja de [mm] 21 30 137 190

sierrade @63mm/2.480")  [pulg]  0.827 1181 5.394 7.480

@ int. de tubo min. (hoja de [mm] 16 25 132 185

sierrade @68 mm/2677")  pulg]  0.630 0.984 5.197 7.283

@ int. de tubo min. (hoja de [mm] 4 13 120 173

sierra de @ 80 mm/3.150") [pulg] 0.157 0.512 4724 6.811

@ int. de tubo min. (hoja de [mm] - 0 100 153

sierra de @ 100 mm/3.937") lpulg] - 0 3937 6.024

@int. de tubo min. (hoja de [mm] - 0 - -

sierra de @ 110 mm/4.331") lpulg] - 0 _ _

*

Con proceso automdtico de inmersion. Son posibles grosores de pared mayores mediante la regulacion manual o un corte adicional
(conforme al didmetro de la hoja de sierra). En caso de paredes de tubos delgadas posiblemente sea necesario usar soportes de sujecion
especiales (accesorios).

4.3.2 Materiales

+ Acerofino (contenido indefinido de Cry Mo)

«  Acero fino inoxidable (contenido indefinido de Cry Mo)

+ Acerofino (Cr<12%y Mo <2,5%; Cr < 20%y Mo = 0%): Aceros cementados, aceros rapidos, aceros para temple y revenido,
aceros para rodamientos, aceros para herramientas

+ Tubo de acero negro o cincado

+ Acero de construccion general

+ Tubos fundidos recocidos (GGG)

+ Aluminio

+ Latén

+ (obre

«  Plastico (PE, PP, PVDE, PV()
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ESPANOL Datos técnicos GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

5.  DATOS TECNICOS

5.1  Biseladora y cortadora de tubos

TIPO DE MAQUINA GF 4 GF 6 RA 8 RA 12
(AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM)
Dimensiones (l.xa.xf.) [mm] 680x325x480 920x352,7x574 778x485x430 940x592x374
[pulg.]  26.8x12.8x18.9 36.2x13.9x22.6 30.6x19.1x16.9 37.0x23.3x14.7
Dimensiones (I.xa.xf.) [mm] 810x325x480 972x352,7x574 918x485x430 1.070x592x374
con AVM [pulg]  31.9%12.8x18.9 38.3x13.9%22.6 36.1x19.1x16.9 421x23.3114.7
Dimensiones (l.xa.xf.) [mm]  780x325x480 920x352,7x574 788x485x430 1.090x592x374
con MVM [pulg]  30.7x12.8x18.9 36.2¢13.9x22.6 31.0x19.1x16.9 429%23.3014.7
Peso de la maquina [kg] 55,0 92,7 102,5 138,6
aprox.* [libras] 121.2 204.4 225.9 305.6
Peso de la maquina [ke] 64,5 101,7 110,0 146,1
aprox.” con AVM libras] 142.2 242 2425 322.1
Peso de la maquina [ke] 60,0 97,8 104,6 140,7
aprox.” con MVM libras]  132.2 215.6 230.6 310.2
Versiones, corriente [VHz]  230V,50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz
alterna monofdsica [VH  120V,50/60Hz  120V,50/60Hz  120V,50/60Hz  120V,50/60 Hz
Potencia sin AVM kW] 18 18 18 18
[HP] 2.4 2.4 2.4 2.4
Potencia con AVM kW] 1,9 1,9 1,9 1,9
[HP] 2.54 2.54 2.54 2.54
Potencia AVM [kwl 0,05 0,05 0,05 0,05
[HP] 0.07 0.07 0.07 0.07
(lase de proteccion Aislamiento segln clase II, DIN EN 60745-1

(lase de proteccion conAVM  Aislamiento segdin clase I, EN 60204-1
(lase de proteccion con MVM Aislamiento seglin clase II, DIN EN 60745-1

Ndmero de revoluciones  [rpm] ~ 40-215 40-215 40-215 40-215
de herramienta

Revoluciones de cuerpo  [rpm]  0,1-3,9 0,3-3,5 0,1-23 01-18
giratorio con AVM

Par de cuerpo giratorio [Nm] 101 353 165 210
max. con AVM

Presion aclstica en el [dB(A)] 79 79 79 79
lugar de trabajo aprox.”*

Transmision de vibraciones  [m/s?] ~ <2,5segdn DIN EN 28662, parte 1

Fusibles de red [A] 16 16 16 16
constructivos

*

Peso sin embalaje ni accesorios.
** La medicidn del nivel de presion acstica se llevd a cabo en condiciones de operacion normales segin EN 23741.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Datos técnicos

5.2  Llaser

Solo para el modelo GF 4y GF 6 (AVM/MVM).

ESPANOL

Dimensiones (I. x a.) [mm] 6815

[pulg]  27x0.59
Peso (g] 30

[libras]  0.012
Potencia, total emitida mW] 5

[HP] 5x10-6
Potencia para clasificacién [UW] <390
Alcance de rayo [m] 1

[pulg] 3937
Longitud de onda [nm] 650
Tensién de operacion [VC(]  28a45
Corriente de servicio [mA] 20
Temperatura de funcionamiento [°C] -10a40
Temperatura de almacenamiento [°C] -40a 80
Clase de laser [clase] 1
Tipo de baterfa 2xLR44/AG13
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ESPANOL Puesta en servicio GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

6.  PUESTA EN SERVICIO

6.1 Verificar material suministrado

* Revisarsilaentrega estd completa y si tiene dafios causados por el transporte.
+ Comunicar inmediatamente las piezas faltantes o los dafios causados por el transporte a su casa proveedora.

6.2 Material suministrado

Salvo posibles modificaciones.

UD ARTiCULO GF 4 GF 6 RA8 RA 12
(AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*)

1 Biseladoray cortadora de tubos X X X X

1 (ajadetransporte X X X X

1 Cabezales de sujecion de acero fino X X - -

1 Hojadesierra, C6digo 790 ... ..042 064 ..043018 ..043018 ..043018

1 Placade montaje X X X X

1 Punteroldser con tornillo de fijacion*™ X X - -

1 Juego de herramientas de regulacién X X X X

1 Tubo de grasa para hoja de sierra GF TOP X X X X
(Codigo 790 060 228)

1 Botella de aceite especial de engranajes X X X X
(Codigo 790 041030)

1 Manual de instrucciones y lista de recambios X X X X

El'mddulo de avance automdtico o manual AYM/MVM viene ya montado en la sierra para tubos en la entrega.
El puntero ldser ya se entrega montado en la GF 4 (AVM/MVYM); en la GF 6 (AVM/MVM) el puntero ldser se suministra separado y
debe montarse en la mdquina antes de la puesta en funcionamiento (. can. 8.2. 0dg. 22Y).

ok
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Almacenamiento y transporte ESPANOL

7. ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE

71 Almacenamiento

iCUIDADO! c iAlmacenamiento incorrecto de la maquina!
Multiples lesiones corporales y dafios materiales.
P Guardar la maquina en la caja original asf como en un ambiente seco.
jOBSERVACION! o En el caso de los modelos GF 4, GF 6, RA8 0 RA 12 con AVM/MVM: El mddulo de avance
automatico o manual AVM/MVM viene ya montado en la sierra para tubos en la entrega.

711 Posicion de la sierra en la caja de transporte

Lasierra para tubos estd alojada de forma estable en la caja de transporte y solo se puede sacar de Ia caja con los medios elevadores
adecuados (/.. 7.2, pag. 22(). Parala GF 4yla GF 6 (AVM/MVM) se deben retirar previamente los 2 listones de madera (1) de la caja.

GF 4 (AVM/MVM) RA 8, RA12 (AVM/MVM)

Para la GF 6 (AVM/MVM) se puede retirar el bastidor de la caja de transporte aflojando los 4 tornillos situados en la parte inferior
alaizquierdayala derecha en los dos lados longitudinales de la caja (véanse las flechas).

{OBSERVACION! o Los accesorios para el modelo GF 6 (AVM/MVM) se deben sacar de la caja de transporte
antes de retirar el bastidor.

GF 6 (AVM/MVM) en caja de transporte con bastidor GF 6 (AYM/MVM) sin bastidor
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ESPANOL Almacenamiento y transporte GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

1.2 Transporte

iPELIGRO! ﬁ Descarga eléctrica mortal.
P Antes del transporte o de un cambio de puesto de trabajo, desconectar la mdquina, espe-
rar hasta que la mdquina/herramienta se haya detenido y retirar el enchufe de red.

iADVERTENCIA! A iDurante el transporte puede haberse activado involuntariamente el inte-
rruptor ON/OFF, de modo que la mdquina arranca!
Multiples lesiones corporales y dafios materiales.
P Antes del transporte o de un cambio de puesto de trabajo, desconectar la mdquina, espe-
rar hasta que la mdquina/herramienta se haya detenido y retirar el enchufe de red.
iADVERTENCIA! A iPeso elevado al transportar las sierras para tubos!
Peligro de lesion al levantar la carga por encima.
P Transportar la sierra para tubos en largos recorridos con los medios elevadores
correspondientes.

7.21  Transportar la sierra para tubos

1. Soltar el tornillo hexagonal (1) en la placa de montaje rdpido.

2. Pasar cintas de transporte adecuadas a través del cuerpo giratorio de la sierra para tubos.

3. Levantar lasierra para tubos cuidadosamente desde las cintas e introducirla lateralmente en la placa de montaje rdpido
montada.

4. Atornillar la sierra para tubos con el tornillo hexagonal (1) a la placa de montaje.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Instalacién y montaje ESPANOL

8.  INSTALACION Y MONTAJE

jOBSERVACION! o Los pasos descritos en el ap. £ son idénticos en todas las variantes de modelo GFy RA.

8.1  Montar la sierra para tubos en el banco de trabajo
Montar la sierra para tubos junto con el tornillo de banco; bien sea:

+ sobrelaplaca de montaje rdpido (montaje, . can. 8.1.1), 0
+ sobrelaplaca de montaje rdpido con gato (se sujeta directamente en el banco de trabajo sin perforar previamente).

iADVERTENCIA! A iLas sierras para tubos son pesadas en la parte delantera y pueden hacer
que el banco de trabajo vuelque si no tiene la suficiente capacidad de carga
y no es seguro contra vuelcos!
Aplastamiento irreversibles y dafios materiales.
P Fije las sierras para tubos solamente en bancos de trabajo estables, con capacidad de
cargay seguros contra vuelcos.

8.1.1  Montar la placa de montaje rapido en el banco de trabajo

1. Marcar con punzén los orificios para los tornillos en un banco
de trabajo estable, con capacidad de carga y seguro contra
vuelcos. Utilizar a placa de montaje rapido como plantilla.
Perforar orificios con @ 13 mm.

Atornillar la placa de montaje rdpido con los tornillos
suministrados M12x70 (8.8).

W

8.1.2  Montar la sierra para tubos en la placa de montaje rapido

1. Introducir lateralmente la sierra para tubos solo con ayuda
de una grda o un medio de elevacién similar sobre la placa
de montaje rdpido montada.

2. Atornillar la sierra para tubos con el tornillo hexagonal (1).
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ESPANOL Instalacién y montaje GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.1.3  Alimentacion de tubos (unidad estructural y adicional, estacion de trabajo movil)

En caso de uso de la unidad estructural de alimentacion de tubos de Orbitalum Tools se monta la sierra para tubos directamente y
sin accesorios especiales en la placa de montaje de la unidad estructural (accesorio, c6digo 790 068 051).

jADVERTENCIA! ﬁ jCaida de objetos o tubos que pueden

volcar o romperse! ‘ >1m ‘ >1m

Aplastamiento irreversibles. ‘

» Utilizar calzado de seguridad (segn la
norma EN 1SO 20345, al menos S1).

P Los tubos con una longitud superiora 1 m
se deben apoyar con un banco de trabajo
para tubos, una alimentacion de tubos o
una unidad adicional.

il

|
=

A

Unidad estructural de alimentacidn de tubos Unidad adicional de alimentacidn de tubos Estacion de trabajo mévil
(Cddigo 790 068 051) (Cddigo 790 068 061) (Cddigo 790068 071)

8.1.4  Banco de trabajo abatible

Solo se puede utilizar para sierras con un rango de aplicacion hasta 4,5".
Apartir de 6” utilizar una alimentacion de tubos (Codigo 790 068 051) 0 una estacion de trabajo mévil (Codigo 790 068 071).

jADVERTENCIA! A iLas sierras para tubos son pesadas en
la parte delantera y pueden hacer que w
el banco de trabajo vuelque si no tiene i 7
la suficiente capacidad de carga y no es
seguro contra vuelcos!
Aplastamiento irreversibles y dafios materiales.
P> Fije las sierras para tubos solamente en
bancos de trabajo estables, con capacidad
de carga y seguros contra vuelcos.
» Montarla GF 6 solo en el lado corto del banco  ganco de trabajo avativle (cadigo 790 052 030)
de trabajo abatible (Codigo 790 052 030).
» LaRA8ylaRA12no deben montarseenel
banco de trabajo abatible (Codigo 790 052 030).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Instalacién y montaje ESPANOL

8.2  Montaje del puntero laser (solo en la GF 4 y GF 6 (AVM/MVM))

jOBSERVACION! o Para proteger al puntero ldser en la GF 4y GF 6 (AVM/MVM) de posibles dafios de transporte,
se suministra separado y debe montarse en la mdquina antes de la puesta en funcionamiento.
Le recomendamos que desmonte el puntero ldser de la mdquina antes de cualquier transporte.

1. Retire el puntero dser Indicut (1) del embalaje e introddzcalo junto con el cristal de plexiglds en el orificio previsto para ello
(2) para el puntero ldser en la mdquina.

2. Conecteyalinee el puntero laser. La Iinea del Idser debe estar en dngulo recto con respecto al eje del tubo.

3. Apriete con cuidado el perno roscado M6x5 (3) (Codigo 445 001 210) del soporte del puntero Idser con una llave Allen
(C6digo 024 387 003).

8.3  Sustitucion de las baterias del puntero laser

iCUIDADO! ﬁ No se permite la apertura, modificacion o extraccion de las cubiertas, placas o carcasas
protectoras excepto para el cambio de baterfas. Tenga en cuenta las indicaciones para el
mantenimiento (. cap. 10.1.1, pag. 249).

1. Afloje el perno roscado M6x5 (3) (Codigo 445 001 210) del soporte del Idser con una llave Allen (Codigo 024 387 003) de la
placa de cubierta.

2. Desenrosque el puntero ldser y sustituya las baterfas (4) (pila de botén en paquete de 10 unidades, 1,5V = Cédigo 790 142 124).

Vuelva a atornillar el puntero ldser.

4. Coloque y alinee el puntero laser sobre el soporte y vuelva a apretarlo con el perno roscado M6x5 (3).

o
m_

w
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ESPANOL Instalacién y montaje GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.4  GF 4: montar las mordazas

Caracteristicas de las mordazas de sujecion reversibles,
. (an. 4.2, pag, 21¢.

8.4.1 Montar las mordazas

1. Soltar los tornillos hexagonales laterales del tornillo
de banco con la llave multifuncional (1).

2. Insertar las mordazas.

3. Volver a ajustar los tornillos hexagonales.

8.5  Montar la hoja de sierra, la fresa de biselado, la fresa adicional

jADVERTENCIA! A Al encender el motor, jla sierra para tubos puede girar sola y de forma
incontrolada alrededor del tubo!
Multiples lesiones corporales y dafios materiales.
La hoja de sierra o la fresa de biselado no deben tocar el tubo en la posicién basica.
Asegurar que, al iniciar el proceso de separacion, el cuerpo giratorio parta desde Ia
posicion inicial.
Fijar el tubo que se va a trabajar en el tornillo de banco.
Retirar del husillo la llave multifuncion de la rotacion del cuerpo giratorio.
Antes de encender el motor, asegurarse de que haya suficiente distancia entre la hoja de sierra o
lafresa de biselado y el tubo, y de que el tubo esté sujeto firmemente en el tornillo de hanco.
P Colocar el tubo con suficiente apoyo para el tubo (. can. 8.1.3. pag, 22¢).

jADVERTENCIA! A iPiezas proyectadas/ruptura de herramientas!

Multiples lesiones corporales y dafios materiales.

» No trabajar el tubo suelto en el tornillo de banco.

P No se deben utilizar hojas de sierra y fresas dafiadas o deformadas.

P En caso de rotura de herramienta, no introducir la nueva herramienta en el corte anterior,
dado que ello podrfa producir una nueva rotura de herramienta (para consultar el
procedimiento a seguir en caso de rotura de herramienta, /. cap. 10.4.1, pdg. 257).

D Fijar el tubo que se va a trabajar en el tornillo de banco.

» Cambiar inmediatamente las herramientas desgastadas.

P Asegurarse del correcto montaje de las herramientas de corte.

P Se debe ajustar correctamente la dimension del tubo, la hoja de sierra debe hundirse
por toda la pared del tubo al separar.

P Evitar que las herramientas se rompan y prestar atencion a una fuerza de avance
reducida (adecuada) y un ajuste correcto de las dimensiones (7. cap. 8.6, pdg. 232) y
del régimen (7. cap. 8.7, pag. 23¢).

P Retener la unidad de motor fijamente en la manijay llevarla durante el proceso de
mecanizado con poca (adecuada) fuerza de avance.

VVvVY VY
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Instalacién y montaje ESPANOL

iCUIDADO! A iDafios materiales!
P Al utilizar una fresa adicional, solo usar la chaveta especial (c6digo 790 046 188) de
Orbitalum Tools; ne usar la chaveta incluida en el volumen de suministro de la sierra.
» No se deben utilizar hojas de sierra y fresas dafiadas o deformadas.
» Lahoja de sierra/fresa de biselado deben estar libres de virutas y suciedad.
» Solo utilizar herramientas originales de Orbitalum Tools.
P Colocar la hoja de sierra/fresa de biselado o fresa adicional de modo que se pueda leer
lainscripcion. Asf, el dentado tendrd la direccion correcta.
iIMPORTANTE! o Antes del montaje de la hoja de sierra o fresa:
La corredera (9) se debe colocar abajo del todo mediante el giro de la empufiadura en estrella (8).

8.5.1 Insertar la hoja de sierra o la fresa de biselado

Girar hacia abajo aprox. 90° la proteccién de la virutas (1).

Soltar la tuerca hexagonal (4). Retirar la chaveta (3) y la hoja de sierra (2).
Limpiar el eje de Ia hoja de sierra (6) y alrededor con un pincel.

Insertar Ia hoja de sierra (2) o la fresa de biselado y la chaveta (3).
Apretar ligeramente la tuerca hexagonal (4).

Devolver la proteccién de la virutas (1) a su posicion original.

jOBSERVACION! o Asegurar que el anillo de fieltro (7) se encuentre sobre la abrazadera.
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ESPANOL Instalacién y montaje GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.5.2 Insertar la combinacion de la hoja de sierra y fresa de biselado

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Girar hacia abajo aprox. 90° la proteccién de la virutas (1).

Soltar la tuerca hexagonal (5). Retirar la chaveta y la hoja de sierra.

Limpiar el eje de Ia hoja de sierra (6) y alrededor con un pincel.

Insertar la fresa adicional (2), la hoja de sierra (3) y la chaveta especial (4) (c6digo 790 046 188).
Apretar ligeramente la tuerca hexagonal (5).

Devolver la proteccion de la virutas (1) a su posicion original.

jOBSERVACION! o Asegurar que el anillo de fieltro (7) se encuentre sobre la abrazadera.

8.6  Ajustar la dimension de tubo

jADVERTENCIA! ﬁ jCaida de objetos o tubos que pueden

volcar o romperse! ‘ >1m >1m

Aplastamiento irreversibles. ‘

» Utilizar calzado de seguridad (segtn la ¥
norma EN 1SO 20345, al menos S1).

P Los tubos con una longitud superiora Tm =
se deben apoyar con un banco de trabajo
para tubos, una alimentacion de tubos o
una unidad adicional.

o1

g
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Instalacién y montaje ESPANOL

8.6.1 Hoja de sierra sin fresa adicional

1. Colocar la corredera con hoja de sierra abajo del todo girando la empufiadura en estrella (1).

iCUIDADO! ﬁ iDafios en el tubo y en la hoja de la sierra!
Sila corredera no estd colocada completamente hacia abajo, es posible que el tubo se
presione sobre la hoja de sierra al realizar la sujecion.

2. (Colocar el tubo de modo que Ilegue hasta justo antes de la hoja de sierra (3) y ajustar con la llave multifuncion (4).

3. Girar el motor con el mango aprox. 30° hacia arriba (en el sentido de las manecillas del reloj), hasta que la hoja de sierra esté
en la posicion de corte.

4. Girarla empufiadura en estrella (1) hasta que el dentado de |a hoja de sierra (3) sobresalga en el interior del tubo (2). La
altura del dentado que debe sobresalir en el interior del tubo corresponde aproximadamente a 1 altura de los dientes (varfa
dependiendo de la hoja de sierra).

5. Sisedeseallevar a cabo un corte de prueba (7. can. 9.1.3. pag. 24( trabajar tubo con AVM, [ap. 9.2.2, pag, 247 trabajar tubo
con MVMy “an. 9.3.2, pag. 24° trabajar el tubo manualmente), evaluar corte y en caso dado ajustar con la empufiadura en
estrella (1).

6. Devolver el motor a su posicion original.

Al trabajar con AVM: Mantener pulsada la tecla STOP (6) y volver a girar el motor a su posicion inicial.

1 altura de
los dientes

N4

jOBSERVACION! o Graduacion de la escala de la empufiadura en estrella: El reajuste de una linea de la subdivisién
produce un reajuste radial o cambio de fase de 0,1 mm (0.004"), en el modelo GF 6 de 0,2 mm
(0.008").
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8.6.2 Hoja de sierra con fresa adicional

1. Colocar la corredera con hoja de sierra y fresa adicional (2) abajo del todo girando la empufiadura en estrella (1).
2. Colocar el tubo de modo que Ilegue hasta justo antes de la fresa adicional (2) y ajustar con la llave multifuncién (4).

3. Girar el motor con el mango aprox. 30° hacia arriba (en el sentido de las manecillas del reloj), hasta que la hoja de sierra esté en Ia
posicion de corte.

4. Girar laempufiadura en estrella (1) hasta que el engranaje de la fresa adicional (2) cubra el grosor de pared del tubo.

5. Sisedeseallevara cabo un corte de prueba (véase ap. 9.1.5. pdg. 24 trabajar tubo con AVM, [ap. 9.2.4. pdg. 24 trabajar tubo
con MVMYy “an. 9.3.4, pag. 247 trabajar el tubo manualmente), evaluar corte y biselado y en caso dado ajustar con la empufiadura
enestrella (1).

6. Devolver el motor a su posicién original.

Al trabajar con AVM: Mantener pulsada la tecla STOP (6) y volver a girar el motor a su posicion inicial.

jOBSERVACION! 0 Graduacion de la escala de la empufiadura en estrella: El reajuste de una linea de la subdivision
produce un reajuste radial o cambio de fase de 0,1 mm (0.004"), en el modelo GF 6 de 0,2 mm
(0.008").
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Instalacién y montaje ESPANOL

8.6.3  Ajustar la fresa de biselado

1. Colocar la corredera con fresa de biselado (2) abajo del todo girando la empufiadura en estrella (1).
2. Colocar el tubo de modo que Ilegue hasta justo antes de la fresa de biselado (2). El tubo no debe sobresalir de la fresa.
Ajustar con la llave multifuncién (3).

3. Girar el motor con el mango aprox. 30° hacia arriba hasta que la fresa de biselado esté en la posicion de fresado.

4. Girarla empufiadura en estrella (1) hasta que el engranaje de la fresa de biselado (2) cubra el grosor de pared del tuboy se
legue a la posicién de biselado deseada.

5. Sisedesea llevar a cabo un biselado de prueba (1. cap. 9.1.4, pag. 247 trabajar tubo con AVM, [ap. 9.2.3, pdg. 247 trabajar
tubo con MVMy ap. 9.3.3, pdg. 24( trabajar el tubo manualmente), evaluar fresado y en caso dado reajustar con la
empufiadura en estrella (1).

6. Devolver el motor a su posicion original.

Al trabajar con AVM: Mantener pulsada a tecla STOP (6) y volver a girar el motor a su posicion inicial.

{OBSERVACION! o Graduacion de la escala de la empufiadura en estrella: El reajuste de una linea de la subdivi-
sion produce un reajuste radial o cambio de fase de 0,1 mm (0.004"), en el modelo GF 6 de 0,2
mm (0.008").
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.7  Seleccionar el nimero de revoluciones
jOBSERVACION! o Seleccione un ndmero de revoluciones bajo para materiales resistentes y muy firmesy
grosores de pared grandes.
8.71  Valores de referencia para nimero de revoluciones de husillo y nivel de
avance (AVM)
MATERIAL DE TUBO POSICION DE NUMERO DE NIVEL DE
REGULADOR REVOLUCIONES AVANCE AVM*
DE REVOLUCIONES  DE HUSILLO
M (RPM)
Aceros finos de alta aleacion  1-2 40-65 L-2
Aceros finos de baja aleacién 2-4 65-150 L-4
Acero de construccion 4-6 150-215 5-9

Dependiendo de las dimensiones y del grosor de pared del tubo se puede variar el nivel de avance y el nimero de revoluciones del husillo.

jOBSERVACION! 0

D Enel primer trabajo con el AVM se recomienda un nivel de avance bajo, que luego
puede elevarse. Los valores mds altos producen un rendimiento mayor de virutaje y en

caso dado también un mayor desgaste de herramienta. El control inteligente del AVM
controla continuamente la fuerza de avance dependiendo de la potencia requerida.
» Al cortar tubos de pared delgada (grosor de pared 3- 5 mm) siempre arrancar con nivel 1,
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luego seleccionar un nivel mds alto.
P Seleccionar el nivel de avance (L - 9) mediante las teclas @/@ en la pantalla AVM
(valores de referencia, véase cuadro arriba).

[REV. 20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-05_ES




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Manejo ESPANOL

9. MANEJO

iPELIGRO!

A\

ijArranque de la maquina por un accionamiento involuntario del interruptor
ON/OFF!
Descarga eléctrica mortal.
iMltiples lesiones corporales y dafios materiales!
» Desconectar la maquina, esperar hasta que la maquina/herramienta se haya detenido
y retirar el enchufe de red después de cada turno de trabajo y antes del transporte,
el cambio de herramienta, la limpieza, el mantenimiento y los trabajos de ajuste y de
reparacion.

{PELIGRO!

iDurante la rotacion del cuerpo giratorio puede penetrar lubricante excesivo
en la unidad del motor!

Descarga eléctrica mortal.

P Después de cada corte eliminar el lubricante excesivo de la maquina.

{PELIGRO!

ijArranque inesperado!
Lesiones muy graves o muerte.
P> Antes de conectar la mdquina al suministro de energia se debe desconectar el interruptor.

{PELIGRO!

iPartes de la maquina en rotacion pueden arrastrar ropa suelta/ancha, pelo
largo o joyas!

Lesiones muy graves o muerte.

»Utilizar ropa ajustada durante el mecanizado.

P Asegurar el pelo largo contra arrastramientos.

iADVERTENCIA!

> BBk b

iPiezas proyectadas/ruptura de herramientas!

Multiples lesiones corporales y dafios materiales.

» No trabajar el tubo suelto en el tornillo de banco.

» No se deben utilizar hojas de sierra y fresas dafiadas o deformadas.

» En caso de rotura de herramienta, no introducir la nueva herramienta en el corte anterior,
dado que ello podria producir una nueva rotura de herramienta (para consultar el
procedimiento a seguir en caso de rotura de herramienta, . can. 10.4.1, pdg. 257).

D Fijar el tubo que se va a trabajar en el tornillo de banco.

» Cambiar inmediatamente las herramientas desgastadas.

P Asegurarse del correcto montaje de las herramientas de corte.

P Se debe ajustar correctamente la dimension del tubo, la hoja de sierra debe hundirse
por toda la pared del tubo al separar.

D Evitar que las herramientas se rompan y prestar atencion a una fuerza de avance
reducida (adecuada) y un ajuste correcto de las dimensiones (7. cap. 8.6, pdg. 232) y
del régimen (1. cap. 8.7, pdg. 23€).

P Retener la unidad de motor fijamente en la manijay llevarla durante el proceso de
mecanizado con poca (adecuada) fuerza de avance.

iADVERTENCIA!

>

iPeligro de caida de la maquina y del tubo!

Aplastamientos irreversibles.

» Comprobar el estado de la mdquina y asegurarla contra cafdas.

» Colocar el tubo con suficiente apoyo para el tubo (1.cap. 8.1.3. pdg. 22¢).

iADVERTENCIA!

iDedos aprisionados entre el tornillo de banco/soportes de sujecion y el tubo!
Aplastamientos irreversibles.
» No colocar los dedos entre el tornillo de banco/los soportes de sujecién y el tubo.

iADVERTENCIA!

> B

iPartes del cuerpo pueden entrar entre las herramientas de corte y el tubo!
Lesiones muy graves.
» No colocar ninguna parte del cuerpo entre las herramientas de corte y el tubo.
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iADVERTENCIA! A iProyeccion de virutas, superficies de tubos, cantos de corte y herramientas
calientes y con cantos afilados!
Peligro de lesiones en 0jos y manos.
Durante el mecanizado ne introduzca las manos en la herramienta girando.
Nunca trabajar sin la proteccion contra virutas montada.
Llevar la ropa de proteccion recomendada.
Desconectar la mdquina, esperar hasta que la mdquina/herramienta se haya detenido
y retirar el enchufe de red después de cada turno de trabajo. Retirar las virutas solo
con guantes de seguridad ajustados (segtin DIN EN 388y EN 407) con una herramienta
apropiada (por ej. pinza o destornillador).
»> Prestar atencion a una proteccion contra virutas en buen funcionamiento.

iCUIDADO! A iRearranque de la maquina tras el bloqueo!

Miltiples lesiones corporales y dafios materiales.

P En caso de bloqueo, siempre desconectar la mdquina del suministro de energfa para

realizar medidas de remedio.

P Dado el caso, retirar las piezas sujetadas antes de volver a arrancar la mdquina.
iCUIDADO! A ijAl mecanizar con lubricantes se pueden producir vapores!

Dafios en los pulmones, en la piel y en el medio ambiente.

»Utilizar Gnicamente lubricantes originales recomendados por Orbitalum Tools.

\ A A A4
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9.1  Trabajar tubo con AVM

Para la mecanizacién del tubo con MVM, . cap. 9.2, pdg. 24..
Para la mecanizacién manual sin AVM o MVM, . cap. 9.3, pag. 24°.

iIMPORTANTE! ﬁ Operar AVM solo en conexidn con las sierras para tubos Orbitalum Tools GF 4, GF 6, RA8 0 RA 12.
P No conectar ninglin aparato ajeno al enchufe del AVM.

9.1.1  Parada (también en caso de emergencia)

iPELIGRO! A iFuncién de PARADA DE EMERGENCIA no disponible al desenchufar el
conector de red!

Multiples lesiones corporales y dafios materiales.

» Keine utilizar conectores red acodados.

» Keine utilizar tomas de corriente de trinquete ni conectores red de trinquete (conec-
tores red azules CEE) para la conexidn de corriente, ya que de lo contrario no estard
disponible la funcion de PARADA DE EMERGENCIA. El operador debe comprobar que el
conector de red se puede desenchufar con el cable de la toma de corriente.

»Utilizar solo recambios originales de Orbitalum Tools.

» Procurar que el conector de red sea accesible libremente.

P Esnecesario un espacio radial/zona de movimiento para personas de 2 m aproximada-
mente alrededor de la maquina.

ilMPORTANTE! ﬁ Pulsador de PARADA DE EMERGENCIA (12) en el AVM:
Accionar solo en caso de emergencia. Oprimiendo el pulsador de PARADA DE EMERGENCIA (12)
se interrumpe el suministro de corriente. Volver a desbloquearlo para arrancar.

» Activar conmutando el interruptor basculante ON/OFF (13). Si el interruptor basculante ON/OFF (13) no funciona, desenchu-
far el conector 0 abandonar la zona de peligro lo antes posible y entonces desenchufar el conector de red.
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9.1.2  Puesta en servicio

1. Conectar la sierra para tubos al AVM con el cable rotatorio flexible.
2. Conectar el cable de red del AVM a la red eléctrica.

9.1.3  Cortar tubo con AVM

P Girar el motor de sierra 180°.

» Encender el AVMy la sierra para tubos (1. cap. 9.2.2, pag. 247), dejar funcionar el
motor de la sierra aprox. 10's.

De este modo todas las piezas del engranaje se vuelven a lubricar.

iIMPORTANTE! ﬁ En caso de usar sierras para tubos que no han sido utilizadas durante mucho tiempo:

Ajustar la dimension de tubo (. cap. 8.6, pag. 237).

Ajustar la hoja de sierra a la dimensién del tubo (1. cap. 8.6, pag. 237).

En caso necesario, apretar la tuerca hexagonal de la fijacion de la hoja de sierra ligeramente (1. can. 8.5, pdg. 23().

Ajustar el nimero de revoluciones del husillo y el nivel de avance (valores de referencia, . cap. 8.7.1, pdg. 23€).

Mover el tubo en el tornillo de banco a la longitud de tubo deseada y fijar.

Los tubos con una longitud superior a 1 m e deben apoyar con un banco de trabajo para tubos, una alimentacién de tubos o
una unidad adicional (7. can. 8.1.3, pag. 22¢).

iIMPORTANTE! ﬁ Retirar del husillo la llave multifuncion antes de la rotacion del cuerpo giratorio.

6. Aplicar lubricante para hojas de sierra a la hoja de sierra: \7

Recomendacion:
+ hasta2":al menos los 3 cortes,
+ mdsde2"yen caso de tubos de cromo y acero fino: antes de cada corte. N

jOBSERVACION! 0 Utilizar solo lubricantes/pastas para hojas de sierra (jno aceites!) de Orbitalum Tools (p.ej.
GF LUB 0 GFTOP). Mantener la maquina limpia, eliminar siempre los residuos de lubricantes
de la mdquina.

jOBSERVACION! c Para la operacién permanente: Después del corte soltar la tuerca hexagonal de la fresa de
biselado para evitar dafios de tension.

7. Encender la sierra para tubos.

8. Pulsarlatedade‘\mcio..

Conello se inicia el proceso de mecanizado. La sierra se apaga automaticamente después de un proceso de corte correcto.
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9.1.4 Biselar tubo con AYM

iIMPORTANTE! & En caso de usar sierras para tubos que no han sido utilizadas durante mucho tiempo:
» Girar el motor de sierra 180°.
» Encender el AVMy la sierra para tubos (1. can. 9.1.2, pag. 24(), dejar funcionar el
motor de la sierra aprox. 10's.
De este modo todas las piezas del engranaje se vuelven a lubricar.

Ajustar la dimension de tubo (. cap. 8.6, pag. 237).

Ajustar la fresa de biselado a la dimensidn del tubo (V. cap. 8.6, pdg. 237).

En caso necesario, apretar la tuerca hexagonal de la fijacion de la fresa de biselado ligeramente (. can. 8.5, pdg. 23().
Ajustar el nimero de revoluciones del husillo y el nivel de avance (valores de referencia, . cap. 8.7.1, pdg. 23€).

Mover el tubo en el tornillo de banco a la longitud de tubo deseada y fijar.

Los tubos con una longitud superior a 1 m se deben apoyar con un banco de trabajo para tubos, una alimentacidn de tubos o
una unidad adicional (.can. 8.1.3. pag. 22¢).

iIMPORTANTE! ﬁ Retirar del husillo la llave multifuncion antes de la rotacién del cuerpo giratorio.

6. Aplicar lubricante para hojas de sierra a la fresa de biselado: \7

Recomendacion:
* hasta2":al menos los 3 cortes,
+mdsde2"yen caso de tubos de cromoyy acero fino: antes de cada corte. N

jOBSERVACION! o Utilizar solo lubricantes/pastas para hojas de sierra (jno aceites!) de Orbitalum Tools (p.ej.
GF LUB o GF TOP). Mantener la maquina limpia, eliminar siempre los residuos de lubricantes
de la maquina.

jOBSERVACION! o Para la operacién permanente: Después del fresado soltar la tuerca hexagonal de la fresa de
biselado para evitar dafios de tension.

7. Encenderla sierra para tubos.

8. Pulsar\ate(ladeinicio..

Conello se inicia el proceso de mecanizado. La sierra se apaga automaticamente después de un proceso de fresado correcto.

9.1.5  Cortar y biselar a la vez un tubo con AVM

« Cortey biselado simultdneo posible hasta un grosor de pared de 7 mm (0.276").

« Al utilizar una fresa adicional el motor de la sierra debe girar mds lento alrededor del tubo que al cortar, ya que se estan
utilizando dos herramientas simultdneamente. El proceso de trabajo se mantiene igual que como estd descrito en el ‘ap.
).1.3,pag. 24(.

jOBSERVACION! o +Encasodadovolver a lubricar Ia hoja de sierra y la fresa adicional durante el proceso.
+ Paralaoperacion permanente: Después del corte soltar la tuerca hexagonal de la fresa
de biselado para evitar dafios de tensién.
+ Launiformidad de la altura del biselado depende de la redondez del tubo.
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9.2  Trabajar tubo con MVM

Para la mecanizacion del tubo con AVM, . can. 9.1. pag. 23¢.
Para la mecanizacion manual sin AVM o MVM, . cap. 9.3, pag. 24°.

9.21 Parada (también en caso de emergencia)

iPELIGRO! c jFuncion de PARADA DE EMERGENCIA no disponible al desenchufar el conector
de red!

Miltiples lesiones corporales y dafios materiales.

P No utilizar conectores red acodados.

P No utilizar tomas de corriente de trinquete ni conectores red de trinquete (conec-
tores red azules CEE) para la conexidn de corriente, ya que de lo contrario no estard
disponible la funcién de PARADA DE EMERGENCIA. El operador debe comprobar que el
conector de red se puede desenchufar con el cable de a toma de corriente.

Utilizar solo recambios originales de Orbitalum Tools.

Procurar que el conector de red sea accesible libremente.

Es necesario un espacio radial/zona de movimiento para personas de 2 m aproximada-
mente alrededor de la maquina.

\ A A4

P Activar conmutando el interruptor basculante ON/QFF
(12). Si el interruptor basculante ON/OFF (12) no funciona,
desenchufar el conector o abandonar Ia zona de peligro lo
antes posible y entonces desenchufar el conector de red.

9.2.2 Cortar tubo con MVM

iIMPORTANTE! A En caso de usar sierras para tubos que no han sido utilizadas durante mucho tiempo:
D Girar el motor de sierra 180°.
P Encender la sierra para tubos, dejar funcionar aprox. 10s.
De este modo todas las piezas del engranaje se vuelven a lubricar.

Ajustar la dimensién de tubo (. can. 8.6, pag. 237).

Ajustar la hoja de sierra a la dimensidn del tubo (1. cap. 8.6.1, pag. 237).

En caso necesario, apretar la tuerca hexagonal de la fijacién de la hoja de sierra ligeramente (7. cap. 8.5, pag. 23().

Ajustar el nimero de revoluciones de husillo (. cap. 8.7.1, pag. 23¢).

Mover el tubo en el tornillo de banco a la longjtud de tubo deseada y fijar.

Los tubos con una longitud superior a 1 m se deben apoyar con un banco de trabajo para tubos, una alimentacion de tubos o
una unidad adicional (7. cap. 8.1.3, pag. 22¢).
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iIMPORTANTE! ﬁ Retirar del husillo la llave multifuncion antes de la rotacién del cuerpo giratorio.

6. Aplicar lubricante para hojas de sierra a a hoja de sierra: \7

Recomendacion:
+ hasta2": al menos los 3 cortes,
+ mdsde2"yen caso de tubos de cromo y acero fino: antes de cada corte TN

jOBSERVACION! o Utilizar solo lubricantes/pastas para hojas de sierra (jno aceites!) de Orbitalum Tools (p.ej.
GF LUB 0 GFTOP). Mantener la méquina limpia, eliminar siempre los residuos de lubricantes
de la mdquina.

jOBSERVACION! o Para la operacién permanente: Después del corte soltar la tuerca hexagonal de la fresa de
biselado para evitar dafios de tension.

7. Encender la sierra para tubos.

Girar larueda manual (1) del MVM en el sentido de

9. las manecillas del reloj cuidadosamente hasta que se haya
perforado la pared del tubo.

10. Seguir girando rapidamente hasta que se haya cortado el
tubo.

H/ 11. Desconectar la mdquina, esperar hasta que la méquina/
3 herramienta se haya detenido.

o

9.2.3 Biselar tubo con MVM

iIMPORTANTE! A En caso de usar sierras para tubos que no han sido utilizadas durante mucho tiempo:
» Girar el motor de sierra 180°.
P Encender la sierra para tubos, dejar funcionar aprox. 10s.
De este modo todas las piezas del engranaje se vuelven a lubricar.

Ajustar la dimensién de tubo (. cap. 8.6. pag. 237).

Ajustar la fresa de biselado a la dimensidn del tubo (. cap. 8.6.3. pdg. 23%).

En caso necesario, apretar la tuerca hexagonal de la fijacién de la fresa de biselado ligeramente (7. cap. 8.5. pag. 23().
Ajustar el nimero de revoluciones de husillo (. cap. 8.7.1, pag, 23¢).

Mover el tubo en el tornillo de banco a la longjtud de tubo deseada y fijar.

Los tubos con una longjtud superior a 1 m se deben apoyar con un banco de trabajo para tubos, una alimentacion de tubos o
una unidad adicional (. cap. 8.1.3, pag, 22¢).

iIMPORTANTE! ﬁ Retirar del husillo Ia llave multifuncion antes de la rotacién del cuerpo giratorio.
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6. Aplicar lubricante para hojas de sierra a la fresa de biselado: \7

Recomendacion:
+ hasta2": al menos los 3 cortes,
+ mdsde2"yen caso de tubos de cromo y acero fino: antes de cada corte. T

jOBSERVACION! 0 Utilizar solo lubricantes/pastas para hojas de sierra (jno aceites!) de Orbitalum Tools (p.ej.
GF LUB 0 GFTOP). Mantener la mdquina limpia, eliminar siempre los residuos de lubricantes
de la mdquina.

jOBSERVACION! 0 Para la operacién permanente:
Después del corte soltar la tuerca hexagonal de la fresa de biselado para evitar dafios de
tension.

Encender la sierra para tubos.

Girar larueda manual (1) del MVM en el sentido de las
agujas del reloj cuidadosamente hasta que la fresa de
biselado esté en contacto.

Seguir girando rapidamente hasta que el tubo esté
biselado.

Desconectar la maquina, esperar hasta que la mdquina/
herramienta se haya detenido.

9.2.4 Cortar y biselar a la vez un tubo con MVM

« Cortey biselado simultdneo posible hasta un grosor de pared de 7 mm (0.276").

« Al utilizar una fresa adicional el motor de Ia sierra debe girar mas lento alrededor del tubo que al cortar, ya que se estan
utilizando dos herramientas simultdneamente. El proceso de trabajo se mantiene igual que como estd descrito en el /ap.
).2.2,0dg. 242 beschrieben.

jOBSERVACION! c + Encaso dado volver a lubricar la hoja de sierray la fresa adicional durante el proceso.
+ Paralaoperacion permanente: Después del corte soltar la tuerca hexagonal de la fresa
de biselado para evitar dafios de tensién.
+ Launiformidad de la altura del biselado depende de la redondez del tubo.
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9.3  Trabajar el tubo manualmente

Para la mecanizacién del tubo con AVM, 7. can. 9.1. pag. 23¢.
Para la mecanizacién del tubo con MVM, . can. 9.2, pdg. 24..

9.3.1 Parada (también en caso de emergencia)

iPELIGRO! c jFuncion de PARADA DE EMERGENCIA no disponible al desenchufar el
conector de red!

Multiples lesiones corporales y dafios materiales.

P No utilizar conectores red acodados.

P No utilizar tomas de corriente de trinquete ni conectores red de trinquete (conec-
tores red azules CEE) para la conexidn de corriente, ya que de lo contrario no estara
disponible Ia funcién de PARADA DE EMERGENCIA. El operador debe comprobar que el
conector de red se puede desenchufar con el cable de la toma de corriente.

Utilizar solo recambios originales de Orbitalum Tools.

Procurar que el conector de red sea accesible libremente.

Es necesario un espacio radial/zona de movimiento para personas de 2 m aproximada-
mente alrededor de la maquina.

A\ A A4

» Activar conmutando el interruptor basculante ON/OFF
(12). Si el interruptor basculante ON/OFF (12) no funciona,
desenchufar el conector o abandonar la zona de peligro lo
antes posible y entonces desenchufar el conector de red.

9.3.2  Cortar el tubo manualmente

iIMPORTANTE! A En caso de usar sierras para tubos que no han sido utilizadas durante mucho tiempo:
» Girar el motor de sierra 180°.
P Encender la sierra para tubos, dejar funcionar aprox. 10s.
De este modo todas las piezas del engranaje se vuelven a lubricar.

Ajustar la dimension de tubo (7. cap. 8.6, pag. 237).

Ajustar la hoja de sierra a la dimensidn del tubo (1. cap. 8.6.1, pdg. 237).

En caso necesario, apretar la tuerca hexagonal de la fijacién de la hoja de sierra ligeramente (1. cap. 8.5, pag. 23().

Ajustar el nimero de revoluciones de husillo (7. cap. 8.7.1, ndg. 23¢).

Mover el tubo en el tornillo de banco a la longitud de tubo deseada y fijar.

Los tubos con una longitud superior a 1 m se deben apoyar con un banco de trabajo para tubos, una alimentacidn de tubos o
una unidad adicional (.can. 8.1.3. pag. 22¢).
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iIMPORTANTE! ﬁ Retirar del husillo la llave multifuncion antes de la rotacién del cuerpo giratorio.

6. Aplicar lubricante para hojas de sierra a la hoja de sierra: \7

Recomendacion:
* hasta2":al menos los 3 cortes,
+ mdsde2"yen caso de tubos de cromo y acero fino: antes de cada corte T

jOBSERVACION! o Utilizar solo lubricantes/pastas para hojas de sierra (jno aceites!) de Orbitalum Tools (p.ej.
GF LUB 0 GFTOP). Mantener la mdquina limpia, eliminar siempre los residuos de lubricantes
de la mdquina.

jOBSERVACION! o Para la operacién permanente: Después del corte soltar la tuerca hexagonal de la fresa de
biselado para evitar dafios de tension.

7. Encender motor.

8. Girar el motor con el mango (1) en el sentido de las agujas
del reloj cuidadosamente hasta que se haya perforado la
pared del tubo.

9. Seguir girando rapidamente hasta que se haya cortado el
tubo.

10. Desconectar la mdquina, esperar hasta que la méquina/
herramienta se haya detenido.

9.3.3 Biselar el tubo manualmente

iIMPORTANTE! En caso de usar sierras para tubos que no han sido utilizadas durante mucho tiempo:
P Girar el motor de sierra 180°.
P Encender lasierra para tubos, dejar funcionar aprox. 10's.
De este modo todas las piezas del engranaje se vuelven a lubricar.

Ajustar la dimension de tubo (. cap. 8.6, pdg. 237).

Ajustar la fresa de biselado a la dimensidn del tubo (" cap. 8.6.3. pdg. 23%).

En caso necesario, apretar la tuerca hexagonal de la fijacion de la fresa de biselado ligeramente (1. cap. 8.5, pdg. 23().
Ajustar el nimero de revoluciones de husillo (7. cap. 8.7.1, pag. 23¢).

Mover el tubo en el tornillo de banco a la longjtud de tubo deseada y fijar.

Los tubos con una longitud superior a 1 m se deben apoyar con un banco de trabajo para tubos, una alimentacion de tubos o
una unidad adicional (7. can. 8.1.3. pag. 22¢).

iIMPORTANTE! c Retirar del husillo la llave multifuncién antes de la rotacion del cuerpo giratorio.
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6. Aplicar lubricante para hojas de sierra a la fresa de biselado: \7

Recomendacion:
+ hasta2":al menos los 3 cortes,
+mdsde 2"y en caso de tubos de cromo y acero fino: antes de cada corte. TN

jOBSERVACION! o Utilizar solo lubricantes/pastas para hojas de sierra (jno aceites!) de Orbitalum Tools (p.ej.
GF LUB 0 GFTOP). Mantener la méquina limpia, eliminar siempre los residuos de lubricantes
de la mdquina.

jOBSERVACION! 0 Parala operacién permanente: Después del fresado soltar la tuerca hexagonal de la fresa de
biselado para evitar dafios de tension.

7. Encender motor.

8. Girar el motor con el mango (1) en el sentido de las agujas
del reloj cuidadosamente hasta que se haya perforado la
pared del tubo.

9. Seguir girando rapidamente hasta que se haya cortado el
tubo.

10. Desconectar la mdquina, esperar hasta que la maquina/
herramienta se haya detenido.

9.3.4 Biselar el tubo manualmente

+  Cortey biselado simultdneo posible hasta un grosor de pared de 7 mm (0.276").

+ Alutilizar una fresa adicional el motor de la sierra debe girar mds lento alrededor del tubo que al cortar, ya que se estan
utilizando dos herramientas simultdneamente. £l proceso de trabajo se mantiene igual que como estd descrito en el ‘ap.
).3.2,0dg, 24",

jOBSERVACION! +Encaso dado volver a lubricar la hoja de sierray la fresa adicional durante el proceso.
o + Paralaoperacion permanente: Después del corte soltar la tuerca hexagonal de la fresa
de biselado para evitar dafios de tensién.
+ Launiformidad de la altura del biselado depende de la redondez del tubo.
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10. MANTENIMIENTO, RESOLUCION DE PROBLEMAS

jOBSERVACION! Algunos de los trabajos indicados dependen mucho del uso y de las condiciones ambien-
0 tales. Los intervalos indicados hacen referencia a valores minimos. En casos particulares
se permiten intervalos de mantenimiento distintos. A fin de garantizar la seguridad de la
maquina, realice anualmente el mantenimiento por un taller autorizado con revisién VDE.
En el caso de que la méquina no funcione como se describe anteriormente, la maquina se
deberd remitir a un servicio técnico autorizado.

iPELIGRO! A iPeligro de muerte por electrocucion!
En caso de inobservancia hay riesgo inminente de muerte o de lesiones muy graves.
P Desconectar la mdquina, esperar hasta que la maquina/herramienta se haya detenido
yretirar el enchufe de red después de cada turno de trabajo y antes del transporte,
el cambio de herramienta, la limpieza, el mantenimiento y los trabajos de ajuste y de
reparacion.
iPELIGRO! A iRiesgos eléctricos por un sistema eléctrico mal ensamblado!
Descarga eléctrica mortal.
P Desconectar la mdquina, esperar hasta que la maquina/herramienta se haya detenido
yretirar el enchufe de red después de cada turno de trabajo y antes del transporte,
el cambio de herramienta, la limpieza, el mantenimiento y los trabajos de ajuste y de
reparacion.
P Permitir los trabajos de reparacién y mantenimiento del equipamiento eléctrico sola-
mente a un electricista especializado.

10.1 Mantenimiento

PLAZO ACTIVIDAD
antes de comenzar el trabajo P Limpiar la hoja de sierra de virutas y suciedad.
P Mantener libres de virutas los orificios de
ventilacion.

» Controlar el nivel de aceite del engranaie, en caso ﬁ'
dado rellenar aceite (7. can. 10.2, pag. 249).

P Asegurar que el anillo de fieltro (1) se encuentre
sobre la abrazadera, en caso dado permutar.
Anillo de fieltro para GF 4, GF 6, RA 8, RA 12:

4

(6digo 790 046 168
en cada limpieza, P No limpiar con aire comprimido el drea marcada
en cada cambio de herramienta con la flecha, ya que de lo contrario el anillo

retén se puede dafiar al penetrar virutas.
P Limpiar el extremo del eje con un trapo o un pincel.
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Mantenimiento, resolucion de problemas ESPANOL

PLAZO ACTIVIDAD

semanal P Limpiary aceitar:

husillo de la empufiadura en estrella (1)
patin (2)

casquillo guia (3)

guias del tornillo de banco (4)

husillo del tornillo de banco (5)

10.1.1  Puntero laser

P No estd permitida la realizacion de trabajos de mantenimiento por cuenta propia. El ldser se deberd enviar de vuelta al taller
en caso de que sea necesario realizar posibles trabajos de mantenimiento o reparacién.
» No se permite la apertura, modificacion o extraccion de las cubiertas, placas o carcasas protectoras excepto para el cambio

de baterfas.

10.2  Controlar el nivel de aceite del engranaje y rellenar aceite

Los engranajes de las sierras para tubos estan provistos de una
mirilla de nivel de aceite. El nivel de aceite debe poderse ver en
el centro de la mirilla de nivel de aceite.

1. Controlar el nivel de aceite en la mirilla (2), en caso dado
rellenar.

2. Girar hacia fuera el tornillo de llenado de aceite (1). Llenar
con aceite especial para engranajes de Orbitalum Tools.

3. Girarhacia adentro el tornillo de llenado de aceite y ajustar.
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10.3 Limpiar la guia de corredera

jADVERTENCIA! ﬁ iRiesgo de lesion por una corredera no asegurada correctamente!
P No desmontar la corredera hacia abajo.
P Apretar el tornillo de fijacién al armar la corredera.

Desmontar el tornillo de seguridad (1).

Girar el cuerpo giratorio 180° hacia arriba.

Abrir girando la empufiadura en estrella (2) en sentido contrario a las agujas del reloj.
Sacar la corredera (3) con el motor hacia arriba.

Limpiar las gufas de la carcasa de la corredera y la corredera.

Aceitar ambas piezas ligeramente con aceite de motor HD 30.

Volver a instalar la corredera. Ajustar el tornillo de seguridad (1).

Posicidn del tornillo de seguridad (1) en el Posicion del tornillo de seguridad (1) en el
modelo GF 4y GF 6 (AVM/MVM). modelo RA 8, RA 12 (AVM/MVM).

10.4  ;Qué hacer si? - Solucién de problemas generales

AVERIA POSIBLE CAUSA SOLUCION
El motor no funciona. Proteccion contra sobrecarga » (olocar el interruptor en "0", volver a encender la sierra
activada. para tubos y dejar en marcha en vacio aprox. T min.

El bloqueo eléctrico de reanudacion B> Colocar el interruptor en "0", luego volver a encen-
de la marcha se ha activado. der la sierra para tubos.

No se puede girar la sierra La dimension del tubo se ha ajusta- B> Ajustar correctamente la dimensién de tubo (1. cap.

para tubos. do incorrectamente. 3.6.Dag. 237).

La hoja de sierra no cortay La tuerca hexagonal del eje de la P Apretar ligeramente la tuerca hexagonal.

reshala. hoja de sierra no estd ajustada.

La hoja de sierra no corta. Hoja de sierra colocada al revés. » Colocarla hoja de sierra correctamente. La inscripcion

que hay en la hoja de sierra debe estar visible.

La dimensidn del tuboyanose  Gufa de corredera sucia. » Limpiar la gufa de corredera

puede ajustar. (v.cap. 10.3, pag. 25().

El avance no arranca. Nivel de avance o nimero de revo- B> Aumentar nivel de avance o nimero de revoluciones
luciones de motor muy bajo. de motor.
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AVERIA POSIBLE CAUSA SOLUCION
Rotura de herramienta. Avance y velocidad de corte dema- B> Para consultar cémo solucionarlo, . cap. 10.4.1,
siado elevados. )dg, 25,

10.4.1 Procedimiento a seguir en caso de rotura de herramienta

» Impedir que lamdquina siga funcionando.
_/E » Oprimir el pulsador de PARADA DE EMERGENCIA (1), desenchufar el

1 = - conector de red y soltar a tuerca hexagonal en la hoja de sierra.

» Volver a enchufar el conector de red y desbloquear el pulsador de
PARADA DE EMERGENCIA(1).

» Mantener pulsado la tecla de detencidn rojo (2) en el AVM y, en caso
necesario, girar lamaquina de vuelta a la posicién de salida.

» Montar la nueva herramienta; desenchufar el conector de red antes
de cambiar la herramienta (para consultar cémo montar la hoja de
sierra/fresa, /.can. 8.5, pag. 23( en adelante).

jOBSERVACION! En caso de rotura de herramienta, no introducir la nueva herramienta en el corte anterior,
dado que ello podrfa producir una nueva rotura de herramienta.

10.5 Mensajes de error/solucion de problemas AVM

En caso de averfas que conciernen al AVM, la méquina se detiene automaticamente. La indicacion parpadea cada segundo
alternadamente con "F"y con una cifra entre 1y 6. Antes de realizar una nueva puesta en funcionamiento, se deberd desconectar
el AVM de la red eléctrica pulsando la tecla de detencion rojo (2) o retirando el enchufe de red.

MENSAJE DE ERROR / POSIBLE CAUSA SOLUCION
AVERIA
Indicacién F1: Nivel de avance demasiado alto. P Seleccionar nivel de avance mds bajo.
Motor de sierra sobrecargado.
Indicacion F2: Nivel de avance demasiado alto. » Seleccionar nivel de avance mds bajo.
Motor de avance sobre- La dimension del tubo se ha ajustado P> Ajustar correctamente la dimensién de tubo (.
cargado. incorrectamente. an. 8.6, pdg, 237).
Virutas entre cuerpo giratorio y tubo. P Retirar virutas.
El cuerpo giratorio se mueve con P Hacer que el cuerpo giratorio se mueva.
pesadez.
Obstdculo en el drea de desplaza- P Retirar obstaculo.
miento.
Indicacion F3: Alimentacion eléctrica al motor de P Revisar el cable de conexion y las conexiones
El motor de sierrase apaga ~ sierra interrumpida. de enchufe.
durante el mecanizado. Proteccion contra sobrecarga del motor W Colocar el interruptor en "0", volver a encender
de sierra activada. la sierra para tubos y dejar en marcha en vacio
aprox. 1 min.
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MENSAJE DE ERROR / POSIBLE CAUSA SOLUCION
AVERIA
Indicacion F4: Procesador defectuoso. » Contactar al servicio técnico.
Fallo interno del mando.
Indicacién F5: Temperatura del mando demasiado P Reposicionamiento automatico después de
Temperatura excesiva. alta. enfriar.
Indicacion F6: Regulacion inicial errénea. » Contactar al servicio técnico.
Fallo interno del mando.
Sin indicacion: El motor de sierra no funciona o no » Elmotor de sierra debe funcionar al menos 5
El AVM no arranca. suficiente tiempo. segundos antes de que arranque el AVM.
El avance se queda parado  Bloqueo por virutas. D Retirar virutas.
en el drea de tronzado. La dimension del tubo se ha ajustado B> Corregir el ajuste.

incorrectamente.

Hoja de sierra desgastada. » Colocar nueva hoja de sierra.
Elavancenoseapagaenla  Barrerade luz defectuosa o reflector » Cambiar las piezas defectuosas (en caso
posicion final. defectuoso. necesario contactar al servicio técnico).
Indicacion en pantalla:no  Barrera de luz o reflector sucios. B Limpiarlas piezas sucias.

hay punto decimal en la
posicion final.

Después de solucionar la causa de Ia averfa se debe volver a conectar la alimentacion eléctrica al AVM. Después de apagar el
motor de Ia sierra (en posicion "0") se puede volver a arrancar.

10.6  Atencion al cliente/servicio técnico

Para el pedido de recambios véase lista de recambios.
Para la solucion de averfas dirfjase por favor directamente a nuestra sucursal competente.

Por favor dé los siguientes datos:

+  Tipo de mdquina: Biseladora y cortadora de tubos
GF 4, GF 4 AVM o0 GF 4 MVM
GF 6, GF 6 AVM 0 GF 6 MVM
RA 8, RA8 AVM 0 RA 8 MVM
RA 12, RA 12 AVM 0 RA 12 MVM

+ Mdaquina n®: (v. placa de datos técnicos)
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1. VERKLARING HANDLEIDING

11 Waarschuwingen
De in deze handleiding gebruikte waarschuwingen maken u attent op mogelijk letsel of materiéle schade.

P Leesal deze waarschuwingen en neem ze in acht!

WAARSCHUWING- ﬁ Ditis een waarschuwingsymbool. Het waarschuwt voor gevaar voor letsel. Volg de met het
SYMBOOL veiligheidssymbool gemarkeerde maatregelen op om letsel of de dood te voorkomen.

WAARSCHUWINGS- SYMBOL VERKLARING
NIVEAU

GEVAAR! ﬁ Onmiddellijk dreigende gevaarlijke situatie, die bij nietin acht nemen van de
eiligheidsmaatregelen leidt tot ernstig letsel of de dood.

WAARSCHUWING! ﬁ Mogelijke gevaarlijke situatie, die bij nietin acht nemen van de veiligheidsmaatregelen kan
leiden tot ernstig letsel of de dood.

VOORZICHTIG! ﬁ Mogelijke gevaarlijke situatie, die bij nietin acht nemen van de veiligheidsmaatregelen kan
leiden tot letsel.

AANWIJZING! o Mogelijke gevaarlijke situatie, die bij nietin acht nemen kan leiden tot materiéle schade.

1.2 Verdere symbolen en aanduidingen

CATEGORIE SYMBOL VERKLARING

BEVEL @ Dit symbool niet uit het oog verliezen.

INFO o Belangrijke toelichtende informatie.

HANDELING 1. Handelingen die in een speciale volgorde moeten gebeuren: hier moet gehandeld worden.
2.
» Alleenstaande handelingen: hier moet gehandeld worden.

1.3 Afkortingen

AFKORTING VERKLARING

GF, RA Afkort en afschuinmachine
AVM Automatische voedingmodule
MVM Manuele voedingmodule
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NEDERLANDS Informatie voor de exploitant en veiligheidsaanwijzingen GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

2. INFORMATIE VOOR DE EXPLOITANT EN VEILIG-
HEIDSAANWIJZINGEN

21  Plichten van de exploitant

Gebruik in de werkplaats/buiten/in het veld: De exploitant is verantwoordelijk voor de veiligheid in de gevarenzone van de
machine en moet ervoor zorgen dat alleen geschoold personeel in de gevarenzone van de machine kan komen en de machine bedient.
Veiligheid van de werknemer: De in 1fst. 2 beschreven veiligheidsvoorschriften moeten worden nageleefd en er moet
steeds met alle voorgeschreven beschermende kledij en veiligheidsbewust gewerkt worden.

2.2  Gebruik van de machine

2.21  Reglementair gebruik

+ De machine mag uitsluitend worden gebruikt voor het afkorten en afschuinen van materialen en
pijpdimensies zoals vermeld in hfst. 4.3, 0. 277

+ De machine mag alleen met de spanningen worden gebruikt die op het typeplaatje van de aandrijving
enin de "Technische gegevens" staan vermeld ((ie hfst. 5, 0. 272).

+  Als aandrijving mag voor de GF 4 en GF 6 uitsluitend motor GFO7 (code 790 142 460 en 790 142 463)
worden gebruikt. Voor de RA8 en RA 12 motor GF09 (code 790 046 460 en 790 046 463).

+  De aandrijfmotor mag uitsluitend in combinatie met de machine worden gebruikt.

+ De module voor automatische resp. handmatige voorwaartse verplaatsing AVM/MVM mag alleen in
combinatie met de pijpsnijders GF 4, GF 6, RA 8 of RA 12 van Orbitalum Tools worden gebruikt.

+ De machine mag alleen worden gebruikt op lege pijpen en reservoirs die niet onder druk staan,
zonder explosieve atmosfeer en die niet gecontamineerd zijn.

Tot het reglementair gebruik behoort ook:

+ denaleving van alle veiligheidsaanwijzingen en waarschuwingen in deze handleiding.

+ hetuitvoeren van alle inspectie- en onderhoudswerkzaamheden.

+ hetuitsluitend gebruiken van originele toebehoren, onderdelen en materialen in hun originele toestand.
+ hetuitsluitend bewerken van de in de handleiding genoemde materialen.

2.2.2  Onreglementair gebruik

«  Eenander gebruik dan zoals vermeld onder “reglementair gebruik” of dat buiten de genoemde
grenzen valt, geldt vanwege de potentiéle gevaren als onreglementair.

+ Degebruiker is als enige verantwoordelijk voor schade als gevolg van onreglementair gebruik; de
fabrikant aanvaardt hiervoor geen aansprakelijkheid.

« Ermogen geen gereedschappen worden gebruikt die niet door de fabrikant voor deze machine zijn
toegelaten.

*  Hetis niet toegestaan om de veiligheidsvoorzieningen te verwijderen.

+ Demachine mag niet voor andere doeleinden worden gebruikt.

+ Demachine is niet bedoeld voor gebruik door een particuliere consument.

*  Hetis niet toegestaan om de technische waarden die voor het normale gebruik vastgelegd zijn te
overschrijden.

* Demachine mag niet als aandrijving worden gebruikt voor andere toepassingen dan vermeld onder
reglementair gebruik (nfst. 2.2.7).
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2.2.3 Grenzen van de machine

*Houd uw werkomgeving schoon. Wanorde of onverlichte werkomgevingen kunnen tot ongevallen leiden.

+ Demachine kan op verschillende plekken worden gebruikt: op de plek waar de buizen worden voorbereid, op de plek waar
de installatie wordt gemonteerd of in de installatie zelf.

+ Werkverlichting: min. 300 lux.

*  Bediening door één persoon.

+  Klimaatvoorwaarden: temperatuurbereik als de machine in werking is: =15 °Ctot 40 °C.

+ Werk met de machine uitsluitend in een droge omgeving (niet bij mist, regen, onweer... (<80% rel. luchtvochtigheid)).

2.2.4 Uitschakelen van de machine

Beschrijvingen van de NOODSTOP- resp. uitschakelfunctie:
Voor bewerking met AVM, lie hfst. 9.1.1, . 28¢.

Voor bewerking met MVM, fie hfst. 9.2.1, 0. 292.

Voor bewerking in handmatige modus, /ie hfst. 9.3.1, p. 295.

2.3 Milieu bewust verwijderen

2.3.1 Spanen en afgewerkte olie

Verwijder spanen en afgewerkte olie in overeenstemming met landspecifieke milieuwetten.

2.3.2  Elektrisch gereedschap en toebehoren
Defecte onderdelen en grote stukken ruw materiaal hebben een grote recycleer waarde daarom:

Elektra toestellen, die met nevenstaand symbool aangeduid zijns, mogen volgens bestaande

EU-richtlijn niet meer met het huisvuil verwijderd worden.

Door gebruik te maken van teruggave en verzamelsystemen draagt u actief bij tot wedergebruik in [ ]
elektra toestellen.

Oude elektratoestellen bevatten onderdelen die volgens EG-richtlijn selectief moeten behandeld
worden. Gescheiden inzameling en selectieve behandeling zijn de basis tot milieu vriendelijk
recycleren alsook beveiliging van de menselijke gezondheid.

Onze producten, welke u na 13. augustus 2005 bekomen heeft, zullen wij, volgens legale regels
verwijderen, de aanleveringkosten vallen ten laste van de gebruiker.

Toestellen die op grond van gebruik verontreinigd zijn en een risico vormen voor menselijke
gezondheid of veiligheid kunnen geweigerd worden.

Voor toestellen, die voor 13. augustus 2005 in omloop zijn, is de gebruiker verantwoordelijk. Wendt
hiervoor tot de bevoegde diensten in uw omgeving.

(vlg. RL 2012/19/EG)
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NEDERLANDS Informatie voor de exploitant en veiligheidsaanwijzingen GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

2.3.3 Teruggave van accu’s en batterijen

*Accu's en batterijen, die met nevenstaand symbool gekenmerkt zijn mogen volgens EG richtlijn
2006/66/EG niet meer samen met het huisvuil verwijderd worden.

* Bijaccu's en batterijen die schadelijke materialen bevatten is het chemische symbool voor bevattend
7waar metaal naast het verwijdersymbool aangeduid: o
(Cd = Cadmium Hg = Kwikzilver Pb = lood.

2.4  Elementaire veiligheidsaanwijzingen

De afkort- en afschuinmachine (hier verder GF 4, GF 6, RA 8 of RA 12 (AVM/MVM) genoemd) is volgens de laatste stand van de
techniek en met het oog op een veilig gebruik gebouwd. Blijvende restrisico’s worden in de volgende handleiding beschreven.
Een ander gebruik dan in deze handleiding beschreven kan zwaar persoonlijk letsel en materiéle schade veroorzaken. Daarom:

+ Neem de waarschuwingen altijd in acht.

* Bewaar de complete documentatie in de buurt van de machine.

+  De algemeen erkende arbeidsveiligheidsvoorschriften moeten in acht worden genomen.

+ Volgde in uwland geldende voorschriften, normen en richtlijnen.

+ Gebruik de machine alleen als deze technisch in orde is. Volg de onderhoudsaanwijzingen ((ie hfst. 10.1, 0. 29¢).

+ Gebruik de machine uitsluitend wanneer alle veiligheidsvoorzieningen, z0als de herstartblokkering, overbelastingbeveiliging
en spaanafscherming, in een goede staat en functioneel zijn. De machine moet stabiel staan. Controleer dat de ondergrond
voldoende draagkracht heeft. Rondom de machine is een vrije ruimte met een straal van circa 2 m/bewegingsruimte voor
personen nodig.

+ Meld afwijkingen in het gedrag van de machine onmiddellijk aan de verantwoordelijke persoon.

+ Gebruik alleen afmetingen en materialen zoals in deze handleiding vermeld. Andere materialen mogen alleen na overleg met
de klantenservice van Orbitalum Tools worden gebruikt.

+ Gebruik uitsluitend originele gereedschappen, reserveonderdelen, verbruiksmiddelen en accessoires van Orbitalum Tools.

+ Laatreparatie- en onderhoudswerkzaamheden aan de elektrische uitrusting alleen uitvoeren door een elektricien.

+ Schakel na elke werkfase, voor transport, vervanging van gereedschappen, reiniging, onderhoud, instel- en reparatiewerk-
zaamheden de machine uit, wacht tot de machine/het gereedschap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

+ Draagde machine niet aan de kabel en gebruik de kabel niet om de stekker uit het stopcontact te trekken (behalve in een
noodgeval). Bescherm de kabel tegen hitte, olie en scherpe randen (spanen).

+  Raaktijdens de bewerking de werktuigen niet aan.

+ Controleer of het werkstuk vakkundig is ingespannen.

+ Schakel de machine alleen in als er een buis is ingespannen.

+ Druktijdens het werken met de AVM bij gevaar onmiddellijk de NOODSTOP-knop in.

+  Bij hetwerken met de AVM wordt de machine na elke snijprocedure automatisch uitgeschakeld. Schakel de machine bij
handmatig werken na gebruik uit (aan/uit-schakelaar pijpsnijder) en laat haar tot stilstand komen, wacht tot de machine/het
gereedschap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

+ Zorgervoor dat u zich bij het werken met de AVM tijdens het automatische wentelen van de behuizing niet in het zwenkbereik bevindt.

+  Bij hetwerken met de AVM: de machine mag alleen met gemonteerde AVM-beschermplaat worden gebruikt (beschermplaat,

ie hfst. 3.3, 0. 26).

+ Gebruik de machine niet in een natte omgeving. Werk uitsluitend in een overdekte omgeving.

+ Omdatzich bij extreme gebruiksomstandigheden geleidend stof in de machine kan ophopen, is ter verhoging van de
veiligheid een mobiele schakelbare aardlekschakelaar vereist tussen het lichtnet en de machine, die zo nodig door een
elektromonteur moet worden getest en geinstalleerd.

+ Draag bij gebruik van de machine veiligheidsschoenen (conform EN IS0 20345, ten minste S1), een veiligheidsbril (conform
EN 166, klasse 2, mechanische sterkte S), nauwsluitende veiligheidshandschoenen (conform DIN EN 388, slijtagebestendig-
heid klasse 2, snijbestendigheid klasse 3, doorscheurbestendigheid klasse 2, doorsteekbestendigheid klasse 3 en conform EN
407 ten minste prestatieniveau 1 tegen contacthitte) en gehoorbescherming (conform DIN EN 352-4 of vergelijkbaar).
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+  Leeftijd bediener: neem de betreffende nationale wetgeving/normen/richtlijnen in acht.

+ Gebruik geen vergrendelbare wandcontactdozen en vergrendelbare netstekers (blauwe CEE-stekers) voor de stroomaanslui-
ting omdat er dan geen NOODSTOP-functie beschikbaar is. De bediener moet verifiéren dat de netsteker aan de kabel uit de
wandcontactdoos kan worden getrokken (stilzetten, [ie hfst. 9.3.1. . 29).

+ Gebruik geen haakse netsteker.

AANWIJZING! o De voorstellen voor de “persoonlijke veiligheidsuitrusting” zijn uitsluitend bedoeld voor het
beschreven product. Externe vereisten op basis van de omgevingsvoorwaarden op de plaats
van gebruik, het gebruik van andere producten of de combinatie met andere producten, zijn
hier buiten beschouwing gelaten. De exploitant (werkgever) wordt door deze voorstellen op
geen enkele manier ontslagen van zijn verplichtingen op grond van het arbeidsrecht inzake de
veiligheid en de bescherming van de gezondheid van de werknemers.

GEVAAR! A Bij beschadiging van het netsnoer staan delen die kunnen worden aange-
raakt mogelijk onder levensgevaarlijke spanning!
Dodelijke elektrische schok.
» Zorgervoor dat de netkabel van de zaagmotor niet in de buurt van het zaagblad/frees
kan komen.
Laat een doorgezaagd pijpstuk niet ongecontroleerd vallen.
Laat de machine niet zonder toezicht werken.
Zeker hetvallende pijpstuk.
Houd de positie van de netkabel tijdens het werk doorlopend in het 0og.
» Houd de machine schoon en verwijder smeermiddelresten aan de machine grondig.

>
>
>
>

GEVAAR! & Beschadigde isolatie!
Dodelijke elektrische schok.
» Schroef geen bordjes of tekens op de aandrijfmotor.
» Gebruikstickers.
GEVAAR! & Beschadigde stekkers!
Dodelijke elektrische schok.
P Gebruik geen adapterstekkers samen met geaard elektrisch gereedschap.
P De aansluitstekker van de machine moet in het stopcontact passen.
GEVAAR! A Gevaar bij gebruik van de machine in de open lucht!
Dodelijke elektrische schok.
» Gebruik de machine nietin de open lucht.
GEVAAR! A Gevaar voor oververhitting van de elektromotor bij gebruik op een
netspanning lager dan 230 V!
Iwaar letsel of dood.
» Gebruik de machine binnen het vermelde temperatuurbereik.
GEVAAR! A Geaarde voorwerpen!
Dodelijke elektrische schok.
P Voorkom contact met geaarde oppervlakken, zoals pijpen, radiatoren, fornuizen of
koelkasten.
GEVAAR! A Losse/wijde kleding, lang haar of sieraden kan/kunnen door roterende
machinedelen worden meegetrokken!

waar letsel of dood.
P Draagtijdens het werk nauwsluitende kleding.
» Bind lang haar vast zodat het niet in de machine kan worden getrokken.
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GEVAAR! ﬁ

Defecte veiligheidscomponenten door vuil, beschadiging en slijtage!

Lichamelijk letsel door uitval van veiligheidsonderdelen.

» Gebruik het netsnoer niet voor doeleinden waarvoor het niet bestemd is, bijvoor-
beeld om de machine op te hangen of te dragen.

P Vervang defecte veiligheidsonderdelen onmiddellijk en controleer de veiligheidsonder-

delen dagelijks op hun goede werking.

Laat defecte netkabels onmiddellijk vervangen door een vakman.

Reinig en onderhoud de machine na elk gebruik.

Houd de kabel uit de buurtvan hitte, olie, scherpe randen of bewegende delen van het apparaat.

Controleer de machine dagelijks op zichtbare schade en gebreken en laat deze indien

nodig door een vakman verhelpen.

\ A A A4

WAARSCHUWING! ﬁ

Weggeslingerde onderdelen/breuk van het werktuig!

Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.

Bewerk de buis niet los in de spanvijs.

Gebruik geen beschadigde of vervormde zaagbladen en frezen.

(Ga na een werktuigbreuk niet met het nieuwe werktuig in de oude snede verder, dit zou opnieuw

tot breuk van het werktuig kunnen leiden (procedure bij werktuigbreuk, \ie hfst. 10.4.1,0.307).

Span de te bewerken buis vast in de spanvijs.

Vervang een versleten werktuig onmiddellijk.

Zorgvoor een correcte montage van de snijwerktuigen.

De buisafmeting moet juist zijn ingesteld. Het zaagblad moet bij het snijden door de hele

buiswand gaan.

Vermijd werktuigbreuk door het uitoefenen van een kleine (aangepaste) voorwaartse kracht,

correcte instelling van de afmeting ((ie hfst. 8.6, 0. 287) en toerental ('ie hfst. 8.7, . 28¢).

P Houd de motoreenheid aan de handgreep vast en duw haar tijdens het bewerkingspro-
ces met een kleine (aangepaste) kracht naar voren.

vV VVVV VVY

WAARSCHUWING! c

Vallende voorwerpen resp. kantelende en afknikkende buizen!
Onomkeerbare kneuzingen.

P Draagveiligheidsschoenen (volgens EN IS0 20345, minstens S1).

P Zorgvoor voldoende ondersteuning van de pijp (‘ie hfst. 8.1.3, . 27¢).

D Transporteer de machine zoals afgebeeld in hfst. 7.2, 0. 27€.

WAARSCHUWING! c

Gevaar door trillingen en onergonomisch, monotoon werk!

Onbehagen, vermoeidheid en storingen van het bewegingsapparaat.

Beperkt reactievermogen en krampen.

P Doe ontspanningsoefeningen.

P Zorgvoor een afwisselende activiteit.

P Neem tijdens het gebruik een rechtopstaande, onvermoeiende en gemakkelijke
lichaamshouding aan.

WAARSCHUWING! ﬁ

Onbedoeld bedienen van de AAN/UIT-schakelaar!

Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.

P Schakel na elke werkfase, voor transport, vervanging van gereedschappen, reiniging,
onderhoud, instel- en reparatiewerkzaamheden de machine uit, wacht tot de machine/
het gereedschap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

WAARSCHUWING! ﬁ

Gevaarlijke laserstraling!

Het netvlies van de ogen of het gezichtsvermogen kan worden aangetast.

» Kijk niet in de laserstraal en observeer hem niet met optische instrumenten.

P Richt de laserstraal niet op andere personen.

P Gebruik de laseraanduiding niet voor andere doeleinden en demonteer hem niet van
de pijpsnijder.

D Iorgdatde lijnlaser tijdens montage/demontage is uitgeschakeld.
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2.5  Waarschuwingshorden
Let op alle waarschuwingen en veiligheidsaanwijzingen die op de machine zijn aangebracht.
Bovendien bevinden de volgende kentekens zich op de machine:
AFBEELDING MACHINETYPE  POSITIE OP VERKLARING CODE
DE MACHINE
GF 4 (AVM/MVM),  Motor, zijdelings  BEVEL: 790086 200
GF 6 (AVYM/MVM), Draag een beschermbril
RA 8 (AVM/MVM), volgens DIN EN 166,
RA 12 (AVM/MVM) oorbeschermers volgens
DIN EN 352 en nauwsluitende
veiligheidshandschoenen
volgens DIN EN 388 en EN 407.
Handleiding lesen.
GF 4 (AVM/MVM),  Zaagblad WAARSCHUWING: 790046 196
GF 6 (AYM/MVM),  beschermkap, ~ Verwondingsgevaar door
RA8 (AVM/MVM),  frontal scherpe snijkanten.
RA 12 (AVM/MVM)
GF 4 (AVM/MVM)  Directop laser ~ WAARSCHUWING: Laser 790 142 125:
Laser-klasse I. 790142 288
Laser 790 142 135:
790142 298*
GF 4 (AVM/MVM)  Laserhouder WAARSCHUWING: 790142 289
Verwondinggevaar door
laserstralen.
GF 6 (AVM/MVM)  Directop laser ~ WAARSCHUWING: 790142 288
Laser-klasse I.
GF 6 (AVM/MVM)  Behuizing WAARSCHUWING: 790142 289

Verwondinggevaar door
laserstralen.

Waarschuwingsplaatje Code 790 142 298:

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH

Josef-Schittler-Str. 17, 78224 Singen, Germany
P/N: 790 142 135

Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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NEDERLANDS

Samenstelling

GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3.

SAMENSTELLING

AANWIJZING!

De beschermkap van het zaagblad is een onderdeel dat van belang is voor de veiligheid.
Deze moet dagelijks op zijn goede werking gecontroleerd worden. De beschermkap van het
7aaghlad moet bij alle hieronder vermelde machines zelfstandig in de uitgangspositie (zie
afbeeldingen) kunnen terugkeren.

3.1

Sterknop

Laseraanduiding

Dekplaat

Zaagblad/Frees

Uitsparing voor plooimeter
Zaagblad beschermkap
Typeschild/Machinenummer
Carter

9.

10.
1.
12.
13.
14.

15.

Afkort en afschuinmachine GF 4, GF 6

Motor

Zelfklever met motor toerental
Toerental regeling

Aan/Uit Schakelaar
Handgrepen

Beveiliging tegen ongeoorloofd
gebruik/Gat voor lengte aanslag
Montageplaat

. Multifunctionele sleutel/

Sleutel van de spanvijs

. Spanvijs

. Wendbaar spanbekken (GF 4)

. Glijblok

. Behuizing

. Laserhouder

. AAN/UIT-schakelaar laseraanduiding
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3.2  Afkort en afschuinmachine RA 8, RA 12

2
3
4
5
6
7
8
9

1. Sterknop 8. Toerental regeling

2. Dekplaat 9. Aan/Uit Schakelaar

3. laagblad/Frees 10. Spanvijs

4. Iaagblad beschermkap 11. Carter

5. Typeschild/Machinenummer 12. Multifunctionele sleutel/Sleutel van de spanvijs

6. Montageplaat 13. Motor

7. Ielfklever met motor toerental 14. Handgrepen
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NEDERLANDS Samenstelling GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3.3  Automatische voedingmodule AVM

Display

Starttoets

Stoptoets

Aan/Uit-Knop

Toetsen voor de voedingmodule
Licht tunnel

Beschermplaat

3.31 Toetsen verklaring AVM

Display: Als de besturing met het net wordt verbonden, dan verschijnt op de display de actueel gekozen stand
. voor de voorwaartse verplaatsing. Door een punt rechtsonder op de display wordt aangegeven dat de lichtcel de

reflector herkent. Alleen met reflectorherkenning kan ook de AVM worden gestart.

In geval van storing, zal de display voor ongeveer 1 sec flashen, waarna F verschiint gevolgd door een cijfer van 1

tot 6. Voor uitleg over deze foutmeldingen en storingen verhelpen, ‘ie hfst. 10.5,p. 30"

@ @ Preset toetsen: Bij middel van deze toetsen is het mogelijk het gewenste voortgang koppel in te stellen in
10 stappen. Te allen tijde kan deze waarde door de gebruiker aangepast worden, ook wanneer het toestel in
bedrijfis. Wanneer een toets blijvend wordt ingedrukt zal de waarde op de display zich verplaatsen in de door de
gebruiker aangegeven richting.

. Starttoets: Bij hetindrukken van deze toets zet de machine zich in beweging (in uurwerkwijzer zin). Na de start
vervalt de functie van deze toets. Tijdens de weergave van de softwareversie en - of storingsmeldingen is de
functie van deze toets uitgeschakeld.

. Stoptoets: Tijdens het bewerkingsproces wordt door het indrukken van deze knop de voorwaartse beweging en
de zaagmotor gestopt. Daarna moet de zaagmotor terug in de uitgangspositie worden gebracht. Door de nulknop
ingedrukt te houden kan de zaagmotor gemakkelijker worden teruggedraaid. De zaagmotor mag niet actief zijn.
Zodra op de display rechtsonder een punt oplicht, is de AVM weer klaar om te starten.

De actuele versie van de AVM oproepen: de versie wordt weergegeven als de @I@-knoppen
gelijktijdig worden ingedrukt. Dan verschijnt achtereenvolgens: S 2 0 0 H 1 2 3.

Het eerste teken staat voor het woord S = software, de drie volgende cijfers staan voor de softwareversie; dan
volgt een Hvoor het woord hardware en daarna drie cijfers die de hardwareversie weergeven.

Daarna springt de weergave terug naar de laatste ingestelde stand voor de voorwaartse verplaatsing.

NOODSTOP-knop
Alleen in geval van nood indrukken. Door de NOODSTOP-knop in te drukken wordt de stroomtoevoer
onderbroken. Voor het starten weer ontgrendelen.

Bij foutmeldingen kan de AVM met de O-toets worden uitgeschakeld. De fout verschijnt dan niet meer op het
scherm.
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3.4  Manuele voedingmodule MVM

Aandrijving
Bevestigingsschroeven
Tandwiel met vrijloop
Handrad
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NEDERLANDS Samenstelling

GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3.5 Toebehoren

Nietin de levering inbegrepen.

WAARSCHUWING! ﬁ

Gevaar door gebruik van defecte, door Orbitalum Tools niet vrijgegeven
toebehoren en werktuigen!

Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.
D Gebruik alleen originele werktuigen, onderdelen, materialen en toebehoren van

Orbitalum Tools.

Zaagblad en frees

Alle zaagbladen en frezen van Orbitalum Tools zijn ontwikkeld
voor de afkortzagen, om aan de hoogste eisen en de langste
standtijd te kunnen voldoen. Voor de verschillende gebruiksmo-
gelijkheden staan 4 categorieén ter beschikking:

Economy-Serie voor niet gelegeerd en laag gelegeerd staal
bv. gietijzer

Performance-Serie voor hoog gelegeerd staal (edelstaal)
High-Performance-Serie voor hoog gelegeerd staal (extra
coating)

Premium-Serie voor edelstaal gebruik met extra lange standtijd

Zaagbladsmeerpasta
GF TOP

Synthetische hoge kwaliteit smeerpasta voor zagen en frezen.
Verhoogt de standtijd van zaagblad en frees.

Voldoet aan eisen voor H2 smeermiddelen.

Door de opschroefbare kwast is een eenvoudige en doeltreffen-
de smering gewaarborgd.

Code 790060 228
Zaagblad smeerpasta + Chlorine-vrije hoge kwaliteit smeermiddel voor zagen en frezen.
GF LUB + Verlengt de standtijd van het zaagblad. ﬂ'@
+ Deecologische smeerpasta is de milieuvriendelijke opvolger van e
i

ROCOL; met een nieuwe naam en een verbeterde kwaliteit.
GF LUB voldoet aan de nieuwste milieurichtlijnen en ecologische
normen.

Code 790041016

Snelspan montageplaat
met schroefklemmen

Voor snelle montage van de machine op de werkbank.
Zonder boren, ideaal met wisselbare inzetbaarheid.

Code 790041027
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Samenstelling NEDERLANDS

Basis buis toevoer en buis
toevoer verlenging

Met de buistoevoer kunnen lange, zware buizen moeiteloos
coaxiaal aan de afkortzaag worden toegevoerd. Zeer robuuste
en stabiele uitvoering met gepoedercoat frame en roestvrij
stalen rollen. De ideale aanvulling voor alle Orbitalum afkort-
7agen (niet geschikt voor GF 20 AVM. Op aanvraag:

RA2, GFX3.0, PS4.5, PS 6.6).

+  Extreem stevig en stabiel

+ Snelle aanpassing van de maat

+ Centreringvan de buis in seconden

+ Speciaal gecoat en onderhoudsvrij stalen frame

* Roestvrij stalen rollen

+ Verlenging van de buistoevoer mogelijk met extra module
* Bespaarttijd en geld

+ Geenvervuiling

+ Geschiktvoor alle staalsoorten

Mobiel werkstation

Mobiele werkbank voor werf en/of atelier.
De ideale aanvulling voor alle Orbitalum afkortzagen
(niet geschikt voor GF 20 AVM. Op aanvraag: RA 2, PS 4.5, PS 6.6).

Tandwielolie

Code 790 068 071

Voor alle afkortzagen van Orbitalum Tools.

=)

Code 790047030

Waarschuwingshorden

QOverzicht van waarschuwingsplaatjes met bestelnummers,
ie hfst. 2.5, 0. 26°.
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NEDERLANDS Eigenschappen en inzetmogelijkheden GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

4.

EIGENSCHAPPEN EN INZETMOGELIJKHEDEN

41  Eigenschappen

De afkortmachine met onderscheidt zich t.o.v. andere toestellen door volgende karakteristieken:

Uitgebreide veiligheid vanwege het principe: stationaire buis en - roterend gereedschap.

Een herstart beveiliging weerhoudt de machine ervan om uit zichzelf terug op te starten na een stroom onderbreking.

De schakelaar van de afkortmotor moet steeds terug it en dan aangezet worden in dergelijk geval.

Zelfcentrerend spansysteem.

Laag onderhoud, aandrijving met oliesmering.

Elektronische snelheidsregeling van de motor met ergonomisch geoptimaliseerde motorgreep voor een veilige positie van de
gebruiker.

Braamvrij en onvervormd snijdoppervlak.

Koude bewerking.

Snel snijdproces.

Fabricage van gestandaardiseerde snijdhoeken.

Afkorten van bochten.

Snelle gereedschapswissel.

Draaibaar netsnoer met snelkoppeling: eenvoudig en gemakkelijk vervangen van het netsnoer. Voorkomt bovendien het
verdraaien van het snoer.

Werken zonder vermoeid te geraken bij het afkorten en aanschuinen van buizen met grotere diameters en hogere wanddiktes.
Laseraanduiding voor het optisch markeren van het snijbereik (bij de GF 4 en de GF 6 AVM/MVM).

Vergrendeling van de behuizing voorkomt diefstal of ongeoorloofd gebruik (bij de GF 4 AVM/MVM).

Aanvullende eigenschappen van de GF 4 AVM, GF 6 AVM, RA8 AVM of RA 12 AVM:

Het intelligent controle systeem van de AVM regelt het voortgangskoppel te allen tijde rekening houdend met de ingestelde
parameters en de uitgevoerde kracht op de as van de motor.

De positie van de bediener garandeert de hoogste bescherming tegen rondvliegende spanen.

Het handmatig bedienen van de machine blijft altijd mogelijk (bij afkorten van dunwandige pijp).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Eigenschappen en inzetmogelijkheden NEDERLANDS

4.2  Aanvullende eigenschappen van de GF 4 en de GF 6 (AVM/MVM)

Corrosie beveiliging

Met antracietkleur bespoten onderde-
len geven optimale glijd eigenschappen
en corrosie beveiliging.

Multifunctionele sleutel
Afneembaar. Deze multifunctionele
sleutel maakt 6 verschillende instellingen
aan de machine mogelijk:

Diameter instelling

Spanbek;en verwisselen laagblad-/frees bevestiging
(bij de GF 4 (AYM/MVM))

]
el

Bevestiging van machine op de Vergrendel mechanisme op de behuizing
montageplaat voorkomt oneigenlijk gebruik en diefstal
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NEDERLANDS Eigenschappen en inzetmogelijkheden GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Laser aanduiding op de buis. Ideaal om het
merkteken op de buis met de laser overeen
* te laten stemmen. Door op de rode knop
van de laserpointer te drukken verschijnt er
een rode streep op de buiswand (zie pijl),
welke overeenkomt met de zaagbladposi-
tie. Men kan de buis eenvoudig verschuiven
tot het op de buis aangebrachte teken
overeenkomt met de laseraanduiding.

De GF 4 (AVM/MVM) is standaard met
omkeerbare spanklemmen uitgerust. Door de
spanklemmen om te keren wordt het mogelijk
om de volgende buisdiameters te bewerken:

Laseraanduiding voor het aange-
ven van de snijlijn

Wendbaar spanbekken
Montage spanklemmen, ie hfst. 8.4, p.
8(.

BUIS BUITENDIAMETER BUIS BUITENDIAMETER

[MM] [INCH]
12-56/ 0.472-2.205/
20-120 0.787-4.724

Draaibaar netsnoer met snel- Voor supersnelle vervanging van het snoer.

koppeling

De verbeterde afschermkap beschut de
gebruiker tegen rondvliegende spanen.
Bij de GF 4 kan men door middel van een
opening in de beschermkap nauwkeuriger
de pijplengte instellen.

Optimierter zaaghlad bescherm-
kap

Ideaal voor het bewerken van edelstalen
buizen. Voorkomt contacterosie tussen buis
en klemstukken.

Edelstalen klemhulpstuk
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Eigenschappen en inzetmogelijkheden NEDERLANDS

4.3 Inzetbaarheid

4.31 Inzetbereik

MACHINETYPE GF 4 GF 6 RA 8 RA 12
(AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM)
Buis/bochten buiten- [mm] 12-120 21,3-168,3 114-230 157-325
diameter [inch]  0.472-4.724 0.839-6.626 4.488-9.055 6.181-12.795
Wanddikte [mm] 1-9 1,5-15 2-10 2-10
(materiaal afhankelijk)* linch]  0.039-0.354 0.059 - 0.591 0.079-0.394 0.079-0.394
Buisbinnendiameter min. [mm] 21 30 137 190
(zaaghlad-0 63mm/2.480")  [inch]  0.827 1181 5.394 7480
Buisbinnendiameter min. [mm] 16 25 132 185
(zaagblad-@68mm/2677")  [inch]  0.630 0.984 5.197 7.283
Buisbinnendiameter min. [mm] 4 13 120 173
(zaaghlad-@ 80 mm/3.150")  [inch]  0.157 0.512 4724 6.811
Buisbinnendiameter min. [mm] - 0 100 153
(zaagblad-@ 100 mm/3.937") linch] - 0 3937 6.024
Buisbinnendiameter min. [mm] - 0 - -
(zaagblad-@ 11OMm/A331")  [inch] - 0 _ _

*

Bij automatisch voeding proces. Grotere wanddikten kunnen verzaagd worden door manueel bijstellen of door dubbele
ronagang (eerst tot de helft van de wanddikte,en daarna buis penetreren) dit is echter afhankelijk van de zaagbladdiameter. Bij
dunne buiswanden kunnen mogelijk speciale spanschalen nodig zijn (toebehoren).

4.3.2 Werkstof

+ Edelstaal (Cr- en Molibdeem gehalte willekeurig)

+  Edelstaal roestvast (Cr- en Mo-gehalte willekeurig)

*  Edelstaal (Cr<12 % en Mo <2,5%; Cr <20 % en Mo = 0 %): Werkstaal, gecementeerd staal, kogellager staal, werktuigstaal
* Iwarten verzinkt staal

+ Algemeen bouwstaal

*+ Gietijzer

* Aluminium

+ Messing

*+ Koper

* Kunststof (PE, PP, PVDE, PVC)
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NEDERLANDS Technische data GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

5. TECHNISCHE DATA

5.1 Afkort en afschuinmachine

MACHINETYPE GF4 GF 6 RA 8 RA 12
(AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM)

Afmetingen (hxtxb) [mm] 680 x325x480 920x352,7x574 778 x485x 430 940x 592 x 374

linch]  26.8x12.8x18.9 36.2x13.9%22.6 30.6x19.1x16.9 37.0x23.3x147
Afmetingen (hxtxb) [mm] 810x325x 480 972x352,7x574 918 x 485x 430 1.070x592 x 374
met AVM linch]  319x12.8x189  383x139x226  361x19.1x169  42.1x233x147
Afmetingen (hxtxb) [mm]  780x325x480 920x352,7x574 788 x485x 430 1.090 x 592 x 374
met MVM linch]  30.7x12.8x189  362x139x22.6  31.0x19.1x169  42.9x233x14.7
Machinegewicht ca.” [kg] 55,0 92,7 102,5 138,6

[Ibs] 121.2 204.4 225.9 305.6
Machinegewicht ca.* [ke] 64,5 101,7 110,0 146,1
met AVM lbs]  142.2 2242 2425 322.1
Machinegewicht ca.” [ke] 60,0 97,8 104,6 140,7
met MVM lbs]  132.2 215.6 230.6 310.2
Uitvoeringen, [VHl  230V,50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz
1-Phasen-wisselstroom [y Hz]  120V,50/60 Hz  120V,50/60Hz  120V,50/60Hz 120V, 50/60 Hz
Vermogen ohne AVM kW] 1,8 1,8 1,8 1,8

[HP] 2.4 2.4 2.4 2.4
Vermogen met AVM kW] 1,9 1,9 1,9 1,9

[HP] 2.54 2.54 2.54 2.54
Vermogen AVM kW] 0,05 0,05 0,05 0,05

[HP]  0.07 0.07 0.07 0.07
Beschermklasse Dubbel geisoleerd vlg. Klasse II, DIN EN 60745-1

Beschermklasse met AVM  Dubbel geisoleerd vig. Klasse I, EN 60204-1
Beschermklasse met MVM  Dubbel geisoleerd vig. Klasse II, DIN EN 60745-1

Toerental zaagblad/frees  [tr./min] 40-215 40-215 40-215 40-215
Omloopsnelheid metAVM  [tr./min] 0,1-3,9 0,3-3,5 0,1-23 01-18
Draaimoment behuizing [Nm] 101 353 165 210
max. met AVM

Geluidniveau op [dB(A)] 79 79 79 79
arbeidsplaats ca.*”

Vibratieniveau [m/s]  <2,5vig. DIN EN 28662, Teil 1

Netzekering gebruiker [A] 16 16 16 16

*

Gewicht zonder verpakking en toebehoren.
** De geluidsdruk is gemeten onder normale werkomstandigheden.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Technische data NEDERLANDS

5.2 laseraanduiding

Bestanddeel alleen bij GF4 en GF 6 (AVM/MVM).

Afmetingen (I x b) [mm]  68x15

[inch]  27x0.59
Gewicht (g] 30

[Ibs] 0.012
Totaal uitgangsvermogen [mW] 5

[HP] 5x10-6
Vermogen voor de classificatie  [yW] <390
Reikwijdte [m] 1

[inch] 3937
Golflengte [nm] 650
Bedrijfspanning [VDC]  2.8bis45
Bedrijfstroom [mA] 20
Bedrijftemperatuur °q -10 bis 40
Gebruikstemperatuur °q -40 bis 80
Laser-klasse [classe] 1
Batterijtype 2xLR44/AG13
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NEDERLANDS In bedrijf nemen

GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

6. IN BEDRIJF NEMEN

6.1  Controleer inhoud bij levering

+ Controleer de inhoud op volledigheid en eventuele transportschade.
+ Meld ontbrekende of beschadigde onderdelen dadelijk aan uw leverancier.

6.2  Leveringinhoud

Veranderingen voorbehouden.

ST ARTIKEL GF 4 GF 6 RA8 RA 12
(AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*)

1 Afkorten afschuinmachine X X X X

1 Transport kist X X X X

1 Roestvaststalen span opzetstukken X X - -

1 Zaagblad, Code 790 ... ..042 064 ..043018 ..043018 ..043018
1 Montageplaat X X X X

1 Lijnlaser met bevestigingsschroef** X X - -

1 Werktuigsleutelset X X X X

1 Tube zaagbladschmierstoff GF TOP X X X X

(Code 790 060 228)
1 Flacon tandwielolie (Code 790 041 030) X X X X
1 Handleiding en 1 onderdelen lijst X X X X

De automatische voeding module AVM is bif levering reeds op de machine gemonteerd.
** Bij levering is de lijnlaser al ap de GF 4 (AYM/MVM) gemonteerd; bij de GF 6 (AYM/MVM) wordt de lijnlaser apart meegeleverd
en moet deze voor ingebruikneming op de machine worden gemonteerd (ie hfst. 8.2, 0. 27°).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Opslag en transport NEDERLANDS

7.  OPSLAG EN TRANSPORT
71 Opslag

VOORZICHTIG! Onjuiste opslag van de machine!
A Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.
» Sla de machine in de originele kist en in een droge omgeving op.
AANWIJZING! GF 4, GF6, RA8 of RA 12 met AVM/MVM:
o De automatische voeding module AVM is bij levering reeds op de machine gemonteerd.

711 Positie van de zaag in de transportkist

De afkortzaag is stabiel in de transportkist verpakt en kan uitsluitend met passende hijsmiddelen ((ie hfst. 7.2, n. 27€) uit de kist
worden gehaald. Bij de GF 4 en GF 6 (AVM/MVM) moeten eerst de 2 houten verstevigingen (1) uit de kist worden verwijderd.

GF 4 (AVM/MVM) RA 8, RA12 (AVM/MVM)

Bij de GF 6 (AVM/MVM) kan het frame van de transportkist worden verwijderd door de 4 schroeven links- en rechtsonder aan de
beide lange zijden van de kist los te draaien (zie pijlen).

AANWIJZING! o Het toebehoren bij de GF 6 (AVM/MVM) moet it de transportkist worden gehaald voordat
het kader wordt verwijderd.

—

GF 6 (AYM/MVYM) in transportkist met frame GF 6 (AVM/MVM) zonder frame
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NEDERLANDS Opslag en transport GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

1.2 Transport

GEVAAR! ﬁ Dodelijke elektrische schok!
P Schakel voor transport of verplaatsing de machine uit, wacht tot de machine/het gereed-
schap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

WAARSCHUWING! A Bij het transport kan de AAN/UIT-schakelaar per ongeluk worden bediend,
zodat de machine start!
Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.
P Schakel voor transport of verplaatsing de machine uit, wacht tot de machine/het gereed-
schap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.
WAARSCHUWING! A Hoog gewicht bij het vervoer van de pijpsnijders!
Verwondingsgevaar door vertillen.
P Gebruik geschikte hefmiddelen om de pijpsnijder over langere trajecten te transporteren.

7.2.1  Pijpsnijder transporteren

Zeskantschroef (1) van snelspanmontageplaat losmaken.

Steek geschikte transportbanden door de behuizing van de pijpsnijder.

Til de pijpsnijder voorzichtig aan de banden op en manoeuvreer hem van de zijkant op de gemonteerde snelspanmontageplaat.
Schroef de pijpsnijder met de zeskantschroef (1) op de montageplaat vast.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Installatie en montage NEDERLANDS

8.  INSTALLATIE EN MONTAGE

AANWIJZING! o Dein nfst. & beschreven werkstappen zijn bij alle GF- en RA-varianten identiek.

8.1  Afkortzaag op de werkbank montere
Plaats de machine met de spanvijs op, ofwel op de:

«  snelspan montageplaat (montage, ‘e hfst. 8.1.7), of op de
+ snelspan montageplaat met schroefklemmen (word zonder boren direct op de werkbank vast geklemd).

WAARSCHUWING! A De afkortzagen hebben een hooggelegen zwaartepunt en kunnen een onvol-
doende stahiele werkbank met onvoldoende draagvermogen laten kantelen!
Onomkeerbare kneuzingen en materiéle schade.
P Bevestig afkortzagen uitsluitend op een stevige en stabiele werkbank met voldoende
draagvermogen.

8.1.1  Snelspan montageplaat op de werkbank monteren

1. Markeer met een centerpons de schroeflocaties op een ste-
vige en stabiele werkbank met voldoende draagvermogen.

2. Boor drie gatenvan 13mm 4.

3. Bevestig de montageplaat met bijgeleverde bouten M12x70
(8.8).

8.1.2  Afkortzaag op snelspan montageplaat monteren

1. De pijpsnijder alleen met behulp van een kraan of een
gelijksoortig hefwerktuig van de zijkant op de gemonteerde
snelspanmontageplaat aanbrengen.

2. Afkortzaag met de zeskant schroef vast zetten (1).
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NEDERLANDS Installatie en montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.1.3  Buistoevoer (Basis/Verlenging, Mobiel werkstation)

Wanneer men gebruik maakt van de Orbitalum Tools buistoevoer wordt de afkortmachine rechtstreeks op de montageplaat van
de basiseenheid (1) geplaatst (speciaal toebehoren, Code 790 068 051).

\

WAARSCHUWING! & Vallende voorwerpen resp. kantelen
en knikken van de buis! 1
Onomkeerbare kneuzingen. \
P Draag veiligheidsschoenen (cf. EN-ISO
20345, ten minste S1).
» Ondersteun buizen van meer dan Tm
lengte met een steunbok of buistoevoer L
resp. bijzeteenheid

>1m m

%
»

Yo

Basis buis toevoer (Code 790 068 051) Buis toevoer verlenging (Code 790 068 061) Mobiel werkstation (Code 790 068 071)

8.1.4  Inklapbare werkbank

Uitsluitend te gebruiken voor zagen met toepassingsgebied tot 4,5".
Genruik vanaf 6" een buistoevoer (Code 790 068 051) of het mobiele werkstation (Code 790 068 071).

WAARSCHUWING! A De afkortzagen hebben een hooggelegen
zwaartepunt en kunnen een onvoldoen- w
de stabiele werkbank met onvoldoende ] 7
draagvermogen laten kantelen!
Onomkeerbare kneuzingen en materiéle schade.
D Bevestig afkortzagen uitsluitend op een
stevige en stabiele werkbank met voldoende
draagvermogen.
P Monteer de GF6 uitsluitend aan de korte zjde van
de inklapbare werkbank (Code 790 052 030).
P Monteer de RA8 en RA 12 niet aan de
inklapbare werkbank (Code 790 052 030),  ™Hapbore werkbank (Code 730 052030)
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Installatie en montage NEDERLANDS

8.2  Lijnlaser monteren (uitsluiten GF 4 en GF 6 (AVM/MVM))

AANWIJZING! o Om de lijnlaser bij de GF 4 en GF 6 (AVM/MVM) te beschermen tegen transportschade,
wordt deze apart meegeleverd en moet deze voor ingebruikneming op de machine worden
gemonteerd. Wij adviseren de lijnlaser voor elk transport van de machine te demonteren.

1. Neem de Indicut lijnlaser (1) uit de verpakking en steek deze samen met het plexiglas venster in de daarvoor bedoelde
opening (2) van de lijnlaserhouder op de machine.

2. Schakel de lijnlaser in en lijn deze uit. De lijn van de laser moet onder een rechte hoek ten opzichte van de as van de buis staan.

3. Draai de draadstift M6x5 (3) (code 445 001 210) van de lijnlaserhouder voorzichtig aan met de inbussleutel (code 024 387 003).

8.3 Lijnlaserbatterijen vervangen

WAARSCHUWING! ﬁ Het openen, wijzigen of verwijderen van de beschermkappen of de beschermende behuizing,
anders dan voor het vervangen van de batterijen, is niet toegestaan.
Neem de onderhoudsaanwijzingen in acht ((ie hfst. 10.1.1, 0. 299).

Draai de draadstift M6x5 (3) (code 445 001 210) van de laserhouder los van de afdekplaat met een inbussleutel (code 024 387 003).
Draai de lijnlaser open en vervang de batterijen (4) (knoopcel, verpakking van 10 stuks, 1,5V = code 790 142 124).

Draai de lijnlaser weer in elkaar.

Plaats de lijnlaser op de houder, lijn deze uit en draai deze met de draadstift M6x5 (1) weer vast.

o
r,’;h

[REV.20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-06_NL Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

279



NEDERLANDS Installatie en montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.4  GF 4: Spanbekken monteren

Eigenschappen van de wendbaar spanbekken,
ie hfst. 4.2, 0. 26¢.

8.41  Spanbekken monteren

1. Draai de zeskantschroeven aan de zijkant van de
spanschroef met multifunctionele sleutel (1).

2. Spanbekken inzetten.

3. Zeskant schroeven (1) terug vast zetten.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Installatie en montage NEDERLANDS

8.5  Zaagblad/frees en afschuinfrees monteren

WAARSCHUWING! ﬁ Bij het inschakelen van de motor kan de pijpsnijder ongecontroleerd zelf-
standig rond de buis draaien!
Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.

vV VvVVY VY

Hetzaagblad resp. de afschuinfrees mogen in de basisstand de buis niet raken.

Zorg ervoor dat de behuizing zich bij het starten van de snijprocedure in de uitgangspo-
sitie bevindt.

Span de te bewerken buis vast in de spanvijs.

Voor het wentelen van de behuizing multifunctionele sleutel van as verwijderen.
Zorg er voor hetinschakelen van de motor voor dat er voldoende afstand tussen het zaagblad
resp. de afschuinfrees en de buis bestaat en dat de buis stevigin de spanvijs is gespannen.
Zorg voor voldoende ondersteuning van de pijp.

WAARSCHUWING! é Weggeslingerde onderdelen/breuk van het werktuig!
Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.

>
>
>

>
>
>
>
>
>

Bewerk de buis niet los in de spanvijs.

Gebruik geen beschadigde of vervormde zaagbladen en frezen.

Ga na een werktuigbreuk niet met het nieuwe werktuig in de oude snede verder, dit
70U opnieuw tot breuk van het werktuig kunnen leiden (procedure bij werktuigbreuk, 'ie
Afst, 10.4.1,0.307).

Span de te bewerken buis vastin de spanvijs.

Vervang een versleten werktuig onmiddellijk.

Zorgvoor een correcte montage van de snijwerktuigen.

De buisafmeting moet juist zijn ingesteld. Het zaagblad moet bij het snijden door de hele
buiswand gaan.

Vermijd werktuigbreuk door het uitoefenen van een kleine (aangepaste) voorwaartse kracht,
correcte instelling van de afmeting ('ie hfst. 8.6. 0. 287) en toerental (‘i hfst. 8.7, 0. 28¢).
Houd de motoreenheid aan de handgreep vast en duw haar tijdens het bewerkingspro-
ces met een kleine (aangepaste) kracht naar voren (lie hfst.8.1.3,0.27¢).

VOORZICHTIG! ﬁ Materiéle schade!

>
>
>
>
>

Gebruik bij gebruik van een aanvullende frees alleen de speciale klemring (code 790
046 188) van Orbitalum Tools; niet de klemring die met de zaag wordt meegeleverd.
Gebruik geen beschadigde of vervormde zaagbladen en frezen.
Zaagbladen/afschuinfrezen moeten vrij zijn van spanen en vuil.

Gebruik alleen originele werktuigen van Orbitalum Tools.

Zaagblad/afschuinfrezen resp. aanvullende frezen zo aanbrengen dat het opschrift
leeshaar is. De tanden staan dan in de juiste richting.

BELANGRIJKE! o Voor zaaghlad/frees montage: Het carter (9) door draaien aan de sterknop (8)
helemaal naar onder laten zakken.
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NEDERLANDS Installatie en montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.5.1  Zaaghlad/frees monteren

Duw de spanenkap (1
Los de achtkantmoer

ongeveer 90°naar beneden.

)
(4). Verwijder de klemschijf (3) en het zaagblad (2).

Reinig de zaagbladas (6) en de omgeving met een penseel.

Plaats het zaagblad (2) of frees en de klemschijf (3).

Trek de zeskantmoer (4) lichtjes aan.

Laat de spanenkap (1) terug in zijn oorspronkelijke positie glijden.

AANWIJZING! Zorg ervoor dat de viltring (7) op de klembus zit.
8

8.5.2  Bijkomende frees instellen

Duw de spanenkap (1) ongeveer 90°naar beneden.

Los de zeskant moer (5). Verwijder de klemschijf (4) en het zaagblad (3).

Reinig de zaagbladas (6) en de omgeving met een penseel.

Plaats de bijkomende frees (2), het zaagblad (3) en de speciale klemschijf (4) (code 790 046 188).
Trek de zeskantmoer (5) lichtjes aan.

Laat de spanenkap (1) terug in zijn oorspronkelijke positie glijden.

AANWIJZING! Zorg ervoor dat de viltring (7) op de klembus zit.
8 3
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Installatie en montage NEDERLANDS

8.6  Buisdiameter instellen

WAARSCHUWING! ﬁ Vallende voorwerpen resp. kantelen

en knikken van de buis! A— >im
Onomkeerbare kneuzingen. \ =
P> Draag veiligheidsschoenen (cf. EN-ISO 2

20345, ten minste S1). =
P Ondersteun buizen van meer dan 1 m lengte U;

met een steunbok of buistoevoer resp. .

bijzeteenheid

8.6.1 Zaagblad zonder frees

1. Laathet carter helemaal zakken, doormiddel van de sterknop (1).

VOORZICHTIG! é Beschadigingen aan buis en zaagblad!
Een schuif, die niet helemaal omlaag is gezet, kan bij het vastspannen de buis tegen het
7aagblad drukken.

2. Span de buis zodanig in dat zij bijna het zaagblad raakt (3) en met multifunctionele sleutel (4) vastspannen.
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NEDERLANDS Installatie en montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3. Neem de machine bij het handvat en draai haar ongeveer 30° (in uurwerkwijzer zin) omhoog, zodat het zaagblad zich in de snij
positie bevindt.

4. Draaiaan de sterknop (1) tot de tanden van het zaagblad (3) voorbij de inwendige diameter van de buis (2) steken. De hoogte
waarmee het zaagblad in de buis moet steken, komt ongeveer overeen met 1 tandhoogte (afhankelijk van het zaagblad).

5. Wanneer gewenst een proefsnit uitvoeren (buis afkorten, lie hfst. 9.1.3, 0. 29¢ voor machinen met AVM, hfst. 9.2.2, 0. 297 voor
machinen met MVM en hfst. 9.3.2. 0. 29" voor het werken in handmatige modus), bekijk het resultaat, indien nodig de sterknop
(1) bijstellen.

6. Motor terug in rustpositie draaien.
Bij het werken met AVM: Houd de STOP-toets (6) ingedrukt en draai de motor terugin rustpositie.

1 randhoogte

O ¥

AANWIJZING! 0 Schaal van de sterknop: Een verplaatsing van 1 merkteken resulteert in een radiale
verplaatsingvan 0,1 mm (0.004"); bij de GF 6 van 0,2 mm (0.008").

8.6.2 Zaagblad en bijkomende frees

1. Laathet carter helemaal zakken doormiddel van de sterknop (1).
2. 2.Span de buis zodanig in dat zij bijna de frees (2)raakt en span vast met sleutel (4).

3. Neem de machine bij het handvat en draai haar ongeveer 30° (in uurwerkwijzer zin) omhoog, zodat het zaagblad zich in de snij
positie bevindt.
4. Draai de sterknop (1) totdat de tanden van de frees de wanddikte van de buis bedekken en de gewenste afschuinhoogte is bereikt.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Installatie en montage NEDERLANDS

5. Wanneer gewenst een proefsnit uitvoeren (buis afkorten en afschuinen, zie hfst, 9.1.5, 0. 297 voor machinen met AVM, afst.
).2.4, 0. 294 voor machinen met MVM en nfst, 9.3.4, 0. 297 voor het werken in handmatige modus), bekijk het resultaaten
stel indien nodig de sterknop (1) bij.

6. Motor terug in rustpositie draaien.

Bij het werken met AVM: Houd de STOP-toets (6) ingedrukt en draai de motor terug in rustpositie.

AANWIJZING! o Schaal van de sterknop: Een verplaatsing van 1 merkteken resulteert in een radiale verplaat-
singvan 0,1 mm (0.004"); bij de GF 6 van 0,2 mm (0.008").

8.6.3  Afschuinhoogte instellen

1. Laathet carter helemaal zakken doormiddel van de sterknop (1).
2. Span de buis zodanig in dat zij bijna de frees raakt (2) en span vast met sleutel (3). De buis mag zich niet over de frees
bevinden.

3. Neem de machine bij het handvat en draai haar ongeveer 30° (in uurwerkwijzer zin) omhoog, 20dat de frees zich in de snij
positie bevindt.

4. Draaide sterknop (1) totdat de tanden van de frees (2) de wanddikte van de buis bedekken en de gewenste afschuinhoogte is
bereikt.

5. Voer indien gewenst een afkantproef uit (buis afschuinen, \ie hfst. 9.1.4. 0. 297 voor machinen met AVM, nfst. 9.2.3, p. 29:
voor machinen met MVM en fst. 9.3.3. 0. 29€ voor het werken in handmatige modus), beoordeel de afschuining en stel
indien nodig de sterknop (1) bij.
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NEDERLANDS Installatie en montage GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

6. Motor terug in rustpositie draaien.
Bij het werken met AVM: Houd de STOP-toets (6) ingedrukt en draai de motor terugin rustpositie.

AANWIJZING! c Schaal van de sterknop: Een verplaatsing van 1 merkteken resulteert in een radiale verplaat-
singvan 0,1 mm (0.004"); bij de GF 6 van 0,2 mm (0.008").

8.7  Toerental kiezen

AANWIJZING! o Kies een laag toerental bij harde staalsoorten en grote wanddikten.

8.71  Richtwaarde voor motor as toerental en voedingmodule (AVIM)

BUISMATERIAAL TOERENTALIN-  SNELHEID VOEDINGMODULE
STELLING MOTORAS AVM*
0} (TR./MIN) @@

Hoog gelegeerd edelstaal 1-2 40-65 L-2

Laag gelegeerd edelstaal 2-4 65- 150 L-4

Bouwstaal 4-6 150 - 215 5-9

De instelling van de voedingmodule kan wijzigen afhankelijk van de diameter en de wanddikte van de buis.

AANWIJZING! c P Bij de aanvangvan het bewerken van een buis is het aangeraden met een laag koppel

te beginnen, ditkan later worden verhoogd. Hogere waarden resulteren in een hogere
spanenproductie en mogelijk ook in een hogere slijtage van het gereedschap. Het intelli-
gent controle systeem van de AVM bewaakt het voortgangskoppel continue, afhankelijk
v/h het koppel en de gekozen parameter instellingen.

P Wanneer men buizen bewerkt met een wanddikte tussen 3 -5 mm, altijd starten vanaf 1
en later een hogere snelheid kiezen.

» Stand voorwaa?lse verplaatsing (L - 9) wa@@ -toetsen op de AVM-display kiezen
(voor standaardwaarden, zie bovenstaande tabel).
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9. BEDIENING

GEVAAR! é

Starten van de machine door ongewild indrukken van de AAN/UIT-schakelaar!

Dodelijke elektrische schok.

Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.

P Schakel na elke werkfase, voor transport, vervanging van gereedschappen, reiniging,
onderhoud, instel- en reparatiewerkzaamheden de machine uit, wacht tot de machine/
het gereedschap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

GEVAAR!

Tijdens het wentelen van de behuizing kan overtollig smeermiddel in de
motoreenheid lopen!

Dodelijke elektrische schok.

P Verwijder na elke snede overtollig smeermiddel van de machine.

GEVAAR!

Onverwachte start!

Iwaar letsel of dood.

P Voordat u de machine op het stroomnet aansluit, moet de aan/uit-schakelaar uitgescha-
keld zijn.

GEVAAR!

Losse/wijde kleding, lang haar of sieraden kan/kunnen door roterende
machinedelen worden meegetrokken!

waar letsel of dood.

P> Draagtijdens het werk nauwsluitende kleding.

» Bind lang haar vast zodat het niet in de machine kan worden getrokken.

WAARSCHUWING!

> B B P

Weggeslingerde onderdelen/breuk van het werktuig!

Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.

» Bewerk de buis niet los in de spanvijs.

P Gebruik geen beschadigde of vervormde zaagbladen en frezen.

P Ga na een werktuigbreuk niet met het nieuwe werktuigin de oude snede verder, dit
zou opnieuw tot breuk van het werktuig kunnen leiden (procedure bij werktuigbreuk, i
1fst, 10.4.1,0.307).

Span de te bewerken buis vastin de spanvijs.

Vervang een versleten werktuig onmiddellijk.

Zorg voor een correcte montage van de snijwerktuigen.

De buisafmeting moet juist zijn ingesteld. Het zaagblad moet bij het snijden door de hele
buiswand gaan.

Vermijd werktuigbreuk door het uitoefenen van een kleine (aangepaste) voorwaartse kracht,
correcte instelling van de afmeting ('ie hfst. 8.6. 0. 287) en toerental ('ie hfst. 8.7.. 28¢).
Houd de motoreenheid aan de handgreep vast en duw haar tijdens het bewerkingspro-
ces met een kleine (aangepaste) kracht naar voren.

>
>
>
>
>
>

WAARSCHUWING!

>

Risico op vallen van machine of buis!

Onomkeerbare kneuzingen.

» Controleer de stand van de machine en beveilig deze tegen vallen.

» Zorgvoor voldoende ondersteuning van de pijp (iehfst.8.1.3.0.27¢).

WAARSCHUWING!

Vingers kunnen beklemd raken tussen spanvijs/klemschalen en buis!
Onomkeerbare kneuzingen.
P Steek uw vingers niet tussen de spanvijs/spanschalen en de buis.

WAARSCHUWING!

> B

Lichaamsdelen kunnen tussen het snijwerktuig en de buis terechtkomen!
Ernstig lichamelijk letsel.
» Vermijd dat lichaamsdelen tussen het snijwerktuig en de buis terechtkomen.

[REV.20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-06_NL

Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

287



NEDERLANDS Bediening GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

WAARSCHUWING! A Hete en scherpe rondvliegende spanen, buisoppervlakken, snijkanten en
werktuigen!
Gevaar voor verwondingen aan ogen en handen.
Grijp tijdens het bewerken niet in het roterende werktuig.
Werk nooit zonder gemonteerde zaagbladbeschermkap.
Draag de aanbevolen veiligheidskleding.
Schakel na elke werkfase de machine uit, wacht tot de machine/het gereedschap tot stil-
stand is gekomen en verwijder de netsteker. Spanen met veiligheid handschoenen (volgens
DIN EN 388 en EN407) en geschikt werktuig (tang of schroevendraaier) verwijderen.
P Leterop dat de zaagbladbeschermkap goed functioneert.

VOORZICHTIG! A Herstarten van de machine na blokkering!

Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.

P Is de machine geblokkeerd, koppel deze dan altijd van het stroomnet los voordat u

maatregelen neemt om de blokkering te verhelpen.

P Verwijder eventueel aangespannen delen voordat u de machine weer start.
VOORZICHTIG! A Dampen bij het bewerken met smeermiddel!

Beschadiging van longen, huid en milieu.

P Gebruik alleen originele door Orbitalum Tools aanbevolen smeermiddelen.

\ A A A4
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Bediening NEDERLANDS

2.1 Buis met AVM bewerken

Voor buis bewerken met MVM, lie hfst. 9.2, 0. 297.
Voor buis bewerken zonder AVM of MVM, [ie hfst, 9.3, p. 29°.

BELANGRIJKE! ﬁ De automatische voedingmodule AVM mag alleen in verbinding met de Orbitalum Tools
afkortmachine GF 4, GF 6, RA 8 of RA 12 gebruikt worden.
P> Magalleen de stekker van de afkortmotor aangesloten worden op de stekker van de AVM.

9.1.1  Uitschakelen (ook in noodgeval)

Divers letsel en materiéle schade.

» Gebruik geen haakse netsteker.

» Gebruik geen vergrendelbare wandcontactdozen en vergrendelbare netstekers
(blauwe CEE-stekers) voor de stroomaansluiting omdat er dan geen NOODSTOP-functie
beschikbaar is. De bediener moet verifiéren dat de netsteker aan de kabel uit de
wandcontactdoos kan worden getrokken.

Gebruik uitsluitend originele reserveonderdelen van Orbitalum Tools.

Verifieer dat de netsteker vrij toegankelijk is.

Rondom de machine is een vrije ruimte met een straal van circa 2 m/bewegingsruimte
voor personen nodig.

GEVAAR! é Geen NOODSTOP-functie door uittrekken van de netsteker!

\ A A4

BELANGRIJKE! ﬁ NOODSTOP-knop (12) op de AVM:
Alleen in geval van nood indrukken. Door de NOODSTOP-knop (13) in te drukken wordt de
stroomtoevoer onderbroken. Voor het starten weer ontgrendelen.

P Activeren door omschakelen van de AAN/UIT-tuimelschakelaar (13). Wanneer de AAN/UIT-tuimelschakelaar (13) niet correct
functioneert, moet de netsteker worden verwijderd of moet zo snel mogelijk de gevarenzone worden verlaten en vervolgens
de netsteker worden verwijderd.
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9.1.2  In bedrijf nemen

1. Afkortzaag met flexibele kabel op AVM aansluiten.
2. Verbind de netkabel van de AVM met het net.

9.1.3  Buis met AVM afkorten

BELANGRIJKE! A Wanneer de afkortmachine voor langere tijd buiten gebruik was:
» Draai de motor 180° in uurwerkwijzer zin omhoog.
» Schakel de AVM en de motor in ((ie hfst. 9.1.2, . 29(), laat de afkortmotor voor ongeveer
10 sec draaien.
Zo worden alle tandwielen en dichtingen gesmeerd.

Stel de buis diameter in (lie hfst. 8.6, p. 287).

Stel het zaagblad in op de juiste buis diameter (lie hfst. 8.6, . 287).

Span de zaagbladmoer aan indien noodzakelijk (Vie hist. 8.5, 0. 287).

Stel de motorsnelheid en het voortgang koppel in (voor standaard waarden, 'ie hst. 8.7.1, 0. 28).

Duw de buis door de spanvijs tot op de gewenste lengte en span ze vast.

Ondersteun buizen van meer dan 1 m lengte met een steunbok of buistoevoer resp. bijzeteenheid (lie hfst. 8.1.3. . 27¢).

BELANGRIJKE! ﬁ Verwijder de multifunctionele sleutel van de spanvijs voor de machine gaat draaien.

6. Voegzaagblad smeerpasta toe ter verlenging van de standtijd: \7
Aanbeveling:
+ tot2": ten minste elke 3 sneden,
+meerdan 2" en bij chromen en edelstalen buizen: voor elke snede. N

AANWIJZING! 0 Gebruik alleen zaaghladsmeermiddel/-pasta (geen olién!) van Orbitalum Tools (bv. GF LUB of GF
TOP). Houd de machine schoon en verwijder smeermiddelresten aan de machine grondig.

AANWIJZING! o Bij continue operatie: Na het frezen, de zaagbladmoer los zetten om beschadiging van de
frees door thermische spanningen te voorkomen.

7. Startde afkortmachine.
8. DrukopdeSTARTknop..

Het bewerken begint en zal na een correct snij proces automatisch gestopt worden.
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9.1.4  Buis met AVM afschuinen

BELANGRIJKE! & Wanneer de afkortmachine voor langere tijd buiten gebruik was:
» Draai de motor 180° in uurwerkwijzer zin omhoog.
P Schakel de AVM en de motor in ((ie hfst. 9.1.2, p. 29(), laat de afkortmotor voor
ongeveer 10 sec draaien.
Zo worden alle tandwielen en dichtingen gesmeerd.

Stel de buis diameter in ((ie hfst. 8.6, 0. 287).

Stel de frees in op de juiste buis diameter ((ie hfst. 8.6, p. 287).

Span de zaagbladmoer aan indien noodzakelijk (Vie hist. 8.5, 0. 287).

Stel de motorsnelheid en het voortgang koppel in (voor standaard waarden, 'ie hfst. 8.7.1, 0. 28).

Duw de buis door de spanvijs tot op de gewenste lengte en span ze vast.

Ondersteun buizen van meer dan 1 m lengte met een steunbok of buistoevoer resp. bijzeteenheid (lie hfst, 8.1.3. 0. 27¢).

BELANGRIJKE! ﬁ Verwijder de multifunctionele sleutel van de spanvijs voor de machine gaat draaien.

6. Voegzaagblad smeerpasta toe ter verlenging van de standtijd \7

Aanbeveling:
* tot2" ten minste elke 3 sneden,
+meerdan 2" en bij chromen en edelstalen buizen: voor elke snede. N

AANWIJZING! o Gebruik alleen zaagbladsmeermiddel/-pasta (geen olién!) van Orbitalum Tools (bv. GF LUB of GF
TOP). Houd de machine schoon en verwijder smeermiddelresten aan de machine grondig.

AANWIJZING! o Bij continue operatie: Na het frezen, de zaaghladmoer los zetten om beschadiging van de
frees door thermische spanningen te voorkomen.

7. Start de afkortmachine.
8. DrukopdeSTARTknop.,

Het bewerken begint en zal na een correct snij proces automatisch gestopt worden.

9.1.5 Tegelijk afkorten en afschuinen met AVM

*  Buizen met een wanddikte tot 7. mm (0.276") kunnen worden afgekort en aangeschuind tegelijkertijd.
*  Bijgebruikvan een zaagblad en frees tegelijk moet het toestel langzamer rond de buis draaien dan bij gewoon afkorten,
omdat er 2 gereedschappen tegelijk gebruikt worden. Het arbeidsproces is gelijk aan dit beschreven in hfst, 9.1.3, 0. 29(.

AANWIJZING! o + Indien noodzakelijk kan men frees en zaagblad nog eens smeren tijdens de bewerking.
+  Bij continue operatie: Na het frezen, de zaagbladmoer los zetten om beschadiging van de
frees door thermische spanningen te voorkomen.
+  De gelijkmatigheid van de afschuinhoogte hangt af van de rondheid van de buis.
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9.2  Buis met MVM bewerken

Voor buis bewerken met AVM, ie hfst. 9.1, 0. 28¢.
Voor buis bewerken zonder AVM of MVM, lie hfst, 9.3, p. 29°.

9.21  Uitschakelen (ook in noodgeval)

Divers letsel en materiéle schade.

P Gebruik geen haakse netsteker.

P Gebruik geen vergrendelbare wandcontactdozen en vergrendelbare netstekers (blauwe
CEE-stekers) voor de stroomaansluiting omdat er dan geen NOODSTOP-functie beschik-
baar is. De bediener moet verifiéren dat de netsteker aan de kabel uit de wandcontact-
doos kan worden getrokken.

Gebruik uitsluitend originele reserveonderdelen van Orbitalum Tools.

Verifieer dat de netsteker vrij toegankelijk is.

Rondom de machine is een vrije ruimte met een straal van circa 2 m/bewegingsruimte
voor personen nodig.

GEVAAR! ﬁ Geen NOODSTOP-functie door uittrekken van de netsteker!

\ A A4

P Activeren door omschakelen van de AAN/UIT-tuimelschakelaar
(12). Wanneer de AAN/UIT-tuimelschakelaar (12) niet
correct functioneert, moet de netsteker worden verwijderd
of moet zo snel mogelijk de gevarenzone worden verlaten
en vervolgens de netsteker worden verwijderd.

9.2.2  Buis met MVM afkorten

BELANGRIJKE! A Wanneer de afkortmachine voor langere tijd buiten gebruik was:
P Draai de motor 180° in uurwerkwijzer zin omhoog.
P Startde afkortmachine, laat voor ongeveer 10 sec draaien.
Zo worden alle tandwielen en dichtingen gesmeerd.

Stel de buis diameter in (lie hfst. 8.6, p. 28).

Stel'het zaagblad in op de juiste buis diameter (e hfst. 8.6.1, . 283).

Span de zaagbladmoer aan indien noodzakelijk ((ie hfst. 8.5, p. 281).

Stel de motorsnelheid en het voortgang koppel in (voor standaard waarden, ie hfst. 8.7.1, p. 28().

Duw de buis door de spanvijs tot op de gewenste lengte en span ze vast.

Ondersteun buizen van meer dan 1 m lengte met een steunbok of buistoevoer resp. bijzeteenheid ((ie hfst. 8.1.3, p. 27€).

BELANGRIJKE! Q Verwijder de multifunctionele sleutel van de spanvijs voor de machine gaat draaien.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Bediening NEDERLANDS

6. Voegzaagblad smeerpasta toe ter verlenging van de standtijd: \7
Aanbeveling:
+ 10t2": ten minste elke 3 sneden,
+meer dan 2" en bij chromen en edelstalen buizen: voor elke snede TN

AANWIJZING! o Gebruik alleen zaagbladsmeermiddel/-pasta (geen olién!) van Orbitalum Tools (bv. GF LUB of GF
TOP). Houd de machine schoon en verwijder smeermiddelresten aan de machine grondig.

AANWIJZING! o Bij continue operatie: Na het frezen, de zaaghladmoer los zetten om beschadiging van de
frees door thermische spanningen te voorkomen.

Start de afkortmachine.

Draai de motor voorzichtig rond (in uurwerkwijzer zin) met

het handwiel van de MVM tot het zaagblad door de wand

van de buis is doorgedrongen.

. Vanaf dan kan men sneller draaien tot de buis is afgekort.

. Schakel de machine uit, wacht tot de machine/het gereed-
schap tot stilstand is gekomen.

9.2.3  Buis met MVM afschuinen

BELANGRIJKE! A Wanneer de afkortmachine voor langere tijd buiten gebruik was:
» Draai de motor 180° in uurwerkwijzer zin omhoog.
P Startde afkortmachine, laat voor ongeveer 10 sec draaien.
Zo worden alle tandwielen en dichtingen gesmeerd.

Stel de buis diameter in ((ie hfst. 8.6, 0. 287).

Stel de frees in op de juiste buis diameter ((ie hfst. 8.6.3, p. 28").

Span de zaagbladmoer aan indien noodzakelijk (‘ie hfst. 8.5, p. 287).

Stel de motorsnelheid en het voortgang koppel in (voor standaard waarden, ie hfst. 8.7.1, . 28¢).

Duw de buis door de spanvijs tot op de gewenste lengte en span ze vast.

Ondersteun buizen van meer dan 1 m lengte met een steunbok of buistoevoer resp. bijzeteenheid ((ie hfst. 8.1.3, p. 27€).

BELANGRIJKE! ﬁ Verwijder de multifunctionele sleutel van de spanvijs voor de machine gaat draaien.

6. Voegzaagblad smeerpasta toe ter verlenging van de standtijd: \7

Aanbeveling:
+ fot2" ten minste elke 3 sneden,
+meer dan 2" en bij chromen en edelstalen buizen: voor elke snede. TN
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NEDERLANDS Bediening GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

AANWIJZING! 0 Gebruik alleen zaagbladsmeermiddel/-pasta (geen olién!) van Orbitalum Tools (bv. GF LUB of GF
TOP). Houd de machine schoon en verwijder smeermiddelresten aan de machine grondig.

AANWIJZING! c Bij continue operatie: Na het frezen, de zaaghladmoer los zetten om beschadiging van de
frees door thermische spanningen te voorkomen.

7. Start de afkortmachine.

8. Draai de motor voorzichtig rond (in uurwerkwijzer zin) met
het handwiel (1) van de MVM tot het zaagblad door de
wand van de buis is doorgedrongen.

9. Draai de motor voorzichtig rond (in uurwerkwijzer zin) met
het handwiel (1) van de MVM tot het zaagblad door de
wand van de buis is doorgedrongen.

10. Schakel de machine uit, wacht tot de machine/het gereed-
schap tot stilstand is gekomen.

=

9.2.4 Tegelijk afkorten en afschuinen met MVM

+  Buizen met een wanddikte tot 7 mm (0.276") kunnen worden afgekort en aangeschuind tegelijkertijd.
+  Bij gebruik van een zaagblad en frees tegelijk moet het toestel langzamer rond de buis draaien dan bij gewoon afkorten,
omdat er 2 gereedschappen tegelijk gebruikt worden. Het arbeidsproces is gelijk aan dit beschreven in hfst. 9.2.2, 0. 292.

AANWIJZING! 0 + Indien noodzakelijk kan men frees en zaagblad nog eens smeren tijdens de bewerking.
+  Bij continue operatie: Na het frezen, de zaagbladmoer los zetten om beschadiging van de
frees door thermische spanningen te voorkomen.
+  De gelijkmatigheid van de afschuinhoogte hangt af van de rondheid van de buis.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Bediening NEDERLANDS

9.3  Buis manueel bewerken

Voor buis bewerken met AVM, (ie hfst. 9.1, p. 28¢.
Voor buis bewerken met MVM, lie hfst. 9.2, 0. 297.

9.3.1  Uitschakelen (ook in noodgeval)

GEVAAR! c

Geen NOODSTOP-functie door uittrekken van de netsteker!

Divers letsel en materiéle schade.

P Gebruik geen haakse netsteker.

P Gebruik geen vergrendelbare wandcontactdozen en vergrendelbare netstekers (blauwe
CEE-stekers) voor de stroomaansluiting omdat er dan geen NOODSTOP-functie beschik-
baar is. De bediener moet verifiéren dat de netsteker aan de kabel uit de wandcontact-
doos kan worden getrokken.

Gebruik uitsluitend originele reserveonderdelen van Orbitalum Tools.

Verifieer dat de netsteker vrij toegankelijk is.

Rondom de machine is een vrije ruimte met een straal van circa 2 m/bewegingsruimte
voor personen nodig.

\ A A4

» Activeren door omschakelen van de AAN/UIT-tuimelschakelaar
(12). Wanneer de AAN/UIT-tuimelschakelaar (12) niet
correct functioneert, moet de netsteker worden verwijderd
of moet zo snel mogelijk de gevarenzone worden verlaten
en vervolgens de netsteker worden verwijderd.

9.3.2 Buis manueel afkorten

BELANGRIJKE! ﬁ

Wanneer de afkortmachine voor langere tijd buiten gebruik was:
» Draai de motor 180° in uurwerkwijzer zin omhoog.

P Start de afkortmachine, laat voor ongeveer 10 sec draaien.
Zo worden alle tandwielen en dichtingen gesmeerd.

Stel de buis diameter in ((ie hfst. 8.6, 0. 287).

Stel het zaagblad in op de juiste buis diameter (lie hfst. 8.6.1. 0. 287).

Span de zaagbladmoer aan indien noodzakelijk (Vie hist. 8.5, 0. 287).

Stel de motorsnelheid en het voortgang koppel in (voor standaard waarden, ‘ie hfst. 8.7.1, 0. 28).
Duw de buis door de spanvijs tot op de gewenste lengte en span ze vast.

Ondersteun buizen van meer dan 1 m lengte met een steunbok of buistoevoer resp. bijzeteenheid (lie hfst. 8.1.3. . 27€).

BELANGRIJKE! é

Verwijder de multifunctionele sleutel van de spanvijs voor de machine gaat draaien.
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6. Voegzaagblad smeerpasta toe ter verlenging van de standtijd: \7
Aanbeveling:
+ ot 2": ten minste elke 3 sneden,
+meer dan 2" en bij chromen en edelstalen buizen: voor elke snede T

AANWIJZING! o Gebruik alleen zaagbladsmeermiddel/-pasta (geen olién!) van Orbitalum Tools (bv. GF LUB of
GF TOP). Houd de machine schoon en verwijder smeermiddelresten aan de machine grondig.

AANWIJZING! o Bij continue operatie: Na het frezen, de zaagbladmoer los zetten om beschadiging van de
frees door thermische spanningen te voorkomen.

7. Startde afkortmachine.

8. Draai de motor voorzichtig rond (in uurwerkwijzer zin)

9. met de handgreep (1) tot het zaagblad door de wand van
de buis is doorgedrongen.

10. Vanaf dan kan men sneller draaien tot de buis is afgekort.

11. Schakel de machine uit, wacht tot de machine/het gereed-
schap tot stilstand is gekomen.

9.3.3  Buis manueel afschuinen

BELANGRIJKE! A Wanneer de afkortmachine voor langere tijd buiten gebruik was:
P Draai de motor 180° in uurwerkwijzer zin omhoog.
P Startde afkortmachine, laat voor ongeveer 10 sec draaien.
Zo worden alle tandwielen en dichtingen gesmeerd.

Stel de buis diameter in (lie hfst. 8.6, p. 287).

Stel de frees in op de juiste buis diameter (/ie hfst. 8.6.3, 0. 28").

Span de zaagbladmoer aan indien noodzakelijk ((ie hfst. 8.5, p. 281).

Stel de motorsnelheid en het voortgang koppel in (voor standaard waarden, ie hfst. 8.7.1, p. 28().

Duw de buis door de spanvijs tot op de gewenste lengte en span ze vast.

Ondersteun buizen van meer dan 1 m lengte met een steunbok of buistoevoer resp. bijzeteenheid ((ie hfst. 8.1.3, p. 27€).

BELANGRIJKE! ﬁ Verwijder de multifunctionele sleutel van de spanvijs voor de machine gaat draaien.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Bediening NEDERLANDS

6. Voegzaagblad smeerpasta toe ter verlenging van de standtijd: \7
Aanbeveling:
+ 10t2": ten minste elke 3 sneden,
+meer dan 2" en bij chromen en edelstalen buizen: voor elke snede. TN

AANWIJZING! o Gebruik alleen zaagbladsmeermiddel /-pasta (geen olién!) van Orbitalum Tools (bv. GF LUB of
GF TOP). Houd de machine schoon en verwijder smeermiddelresten aan de machine grondig.

AANWIJZING! o Bij continue operatie: Na het frezen, de zaaghladmoer los zetten om beschadiging van de
frees door thermische spanningen te voorkomen.

7. Start de afkortmachine.

8. Draai de motor voorzichtig rond (in uurwerkwijzer zin) met
de handgreep (1) tot het zaagblad door de wand van de
buis is doorgedrongen.

9. Draai de motor voorzichtig rond (in uurwerkwijzer zin) met
het handwiel (1) van de MVM tot het zaagblad door de
wand van de buis is doorgedrongen.

10. Schakel de machine uit, wacht tot de machine/het gereed-
schap tot stilstand is gekomen.

9.3.4 Tegelijk afkorten en afschuinen

+ Buizen met een wanddikte tot 7 mm (0.276") kunnen worden afgekort en aangeschuind tegelijkertijd.
+ Bijgebruik van een zaaghlad en frees tegelijk moet het toestel langzamer rond de buis draaien dan bij gewoon afkorten,
omdat er 2 gereedschappen tegelijk gebruikt worden. Het arbeidsproces is gelijk aan dit beschreven in hfst. 9.2.3, p. 29:.

AANWIJZING! o + Indien noodzakelijk kan men frees en zaagblad nog eens smeren tijdens de bewerking.
+  Bij continue operatie: Na het frezen, de zaaghladmoer los zetten om beschadiging van de
frees door thermische spanningen te voorkomen.
+ De gelijkmatigheid van de afschuinhoogte hangt af van de rondheid van de buis.
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NEDERLANDS Onderhoud, service, verhelpen van storingen GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

10. ONDERHOUD, SERVICE, VERHELPEN VAN STORINGEN

AANWIJZING! 0 Enkele van de vermelde werkzaamheden zijn sterk afhankelijk van het gebruik en de omgeving-
somstandigheden. De vermelde intervallen zijn de maximale termijnen. In specifieke gevallen
7ijn afwijkende onderhoudsintervallen mogelijk. Om de veiligheid van de machine te waarborgen
moet deze jaarlijks worden onderhouden door een geautoriseerde servicelocatie en daarbij een
NEN3140-keuring ondergaan. Wanneer de machine niet functioneert zoals hierboven beschre-
ven, moet deze eveneens naar een geautoriseerde servicelocatie worden opgestuurd.

GEVAAR! A Levensgevaar door elektrische schok!
Niet naleven van de aanwijzingen kan de dood of ernstig letsel veroorzaken.
P Schakel na elke werkfase, voor transport, vervanging van gereedschappen, reiniging,
onderhoud, instel- en reparatiewerkzaamheden de machine uit, wacht tot de machine/
het gereedschap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

GEVAAR! A Elektrisch gevaar door gebrekkig geassembleerde elektrische delen!

Dodelijke elektrische schok.

P Schakel na elke werkfase, voor transport, vervanging van gereedschappen, reiniging,
onderhoud, instel- en reparatiewerkzaamheden de machine uit, wacht tot de machine/
het gereedschap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

P Laatreparatie- en onderhoudswerkzaamheden aan de elektrische uitrusting alleen
uitvoeren door een elektricien.

10.1  Onderhoud

INTERVAL ACTIVITEIT

Bij ieder gebruik P Verwijder spanen en vuil van het zaagblad.
P Houd de ventilatie gaten spaanvrij.
P Oliepeil controleren en bijvullen indien nodig
4

(lie hfst. 10.2, 0. 299).

Controleer of de viltring (1) zich op de klembus
bevindt en vervang deze eventueel.

Viltring voor GF 4, GF 6, RA8, RA 12:

Code 790 046 168
bij iedere reiniging, P Gebruik nooit luchtdruk bij het reinigen van
bij iedere zaaghlad/frees wissel het door de pijl aangegeven gebied rond de as.
Dit zou kunnen leiden tot beschadiging van de
oliekeer ring.

P Gebruik hiervoor een doek of een borstel.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) Onderhoud, service, verhelpen van storingen NEDERLANDS

INTERVAL ACTIVITEIT

wekelijks P Reinigen smeer:
+ Deasvan de sterknop(1)
+ Degeleide hamer (2)
+ De geleidebus bus (3) (verwijder eerst
AVM of MVM)
+  Geleide banen van de spanvijs (4)
+  Deschroefdraad van de as (5)

10.1.1  Lijnlaser

P Hetis niet toegestaan zelf onderhoudswerkzaamheden aan de laser uit te voeren. Stuur voor eventueel vereiste onderhouds-
en reparatiewerkzaamheden de laser terug naar de fabriek.

P Het openen, wijzigen of verwijderen van de beschermkappen of de beschermende behuizing, anders dan voor het vervangen
van de batterijen, is niet toegestaan.

10.2  Oliepeil nakijken en bijvullen

De carters van GF4 (AVM/MVM) zijn voorzien van een olie

inspectieglas. Het oliepeil moet tot het midden van het glas
reiken.

1.~ Controleer het oliepeil in het inspectie glas (2) en vul bij,
indien nodig.

2. Draaide olie vulmoer (1) los. Vul bij met speciale Orbitalum
Tools tandwiel olie.

3. Olievulmoer (2) indraaien en vast zetten.

[REV. 20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-06_NL Orbitalum Tools GmbH D-78224Singen www.orbitalum.com 299




NEDERLANDS Onderhoud, service, verhelpen van storingen GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

10.3  Reinigen van het carter

WAARSCHUWING! ﬁ Verwondinggevaar bij het niet in acht nemen van onderstaande demontage regels!
P Nooit het carter verwijderen door het opwaarts te bewegen.
P De veiligheidshout steeds terug plaatsen en aanspannen bij montage.

Verwijder de veiligheidsbout (1).

Draai het carter 180°opwaarts.

Draai de sterknop (2) tegen de uurwerkwijzer zin.

Schuif het carter (3) langs boven uit geleiding.

Reinig de cartergeleiding en de voorplaat. Beide onderdelen lichtjes in olién met HD 30 motor olie.
Het carter en de veiligheidsbout (1) terug monteren.

Positie van de veiligheidschroef (1) bij de Positie van de veiligheidschroef (1) bij de
GF4 en de GF 6 (AVM/MVM). RA8, RA 12 (AYM/MVM).

10.4 Wat te doen wanneer...? Algemene storing zoeken

PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK MAATREGEL

De motor draait niet. De thermische veiligheid is in P et de schakelaar op "0", en wacht 15 minuten, en
werking getreden. schakel dan de motor terug aan.
De herstart beveiliging is in P et de schakelaar op "0", en schakel dan de motor
werking. terugaan.

De afkortzaag draait niet. Verkeerde diameter instelling. » Stel de juiste buis- diameter in (ie hfst. 8.6, . 287).

Het zaagblad snijdt niet Zaagbladmoer niet genoeg » Span zaaghladmoer vast.

enslipt. gespannen.

Het zaagblad snijdt niet. Hetzaagblad is in de verkeerde P Draai hetzaagblad om. De tekst op het zaagblad
richting gemonteerd. moet naar u gericht zijn.

De buisdimensie kan niet De cartergeleiding is vuil. P Reinig de cartergeleiding ((ie hfst. 10.3, p. 300).

meer worden ingesteld.

De voorwaartse verplaatsing ~ Telage stand voor de voorwaartse B> Verhoog de stand voor de voorwaartse verplaatsing

start niet. verplaatsing of motortoerental. of het motortoerental.

Werktuigbreuk. Te snelle voorwaartse verplaat- » Oplossing, liehfst. 10.4.1,p.307.

sing en te hoge snijsnelheid.
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10.41 Werkwijze bij breuk van het werktuig

Laat de machine niet verder werken.

Druk de NOODSTOP-knop (1) in, trek de stekker uit het stopcontact en
maak de zeskantmoer aan het zaagblad los.

Steek de stekker weer in het stopcontact en ontgrendel de NOOD-
STOP-knop (1).

Houd de rode Stop-toets (2) op de AVM ingedrukt en draai zo nodig
de machine terug naar de uitgangspositie.

Monteer het nieuwe werktuig; trek voor hetvervangen van het werktuig de
stekker uit het stopcontact (zaagblad/frees monteren, (e hfst. 8.5, 0. 287).

AANWIJZING! c (Ga na een werktuigbreuk niet met het nieuwe
werktuigin de oude snede verder, dit zou op-
nieuw tot breuk van het werktuig kunnen leiden.

=
>

vV vV v VY

10.5 Foutmeldingen/storing zoeken AVM

In geval van optredende fouten met de AVM wordt de machine onmiddellijk gestopt. Het display licht met interval van 1 sec op en
laat de letter "F" zien gevolgd door een cijfer van 1 tot 6. Voordat de AVM opnieuw in gebruik kan worden genomen, moet deze
met de rode Stop-toets (2) of door middel van het verwijderen van de netsteker van de netvoeding worden gescheiden.

FOUTBOODSCHAP MOGELIJKE OORZAAK MAATREGEL
Display F1: Voortgangskoppel te hoog. P> Selecteer een lagere waarde.
Afkortmotor overbelast.
Display F2: Voortgangskoppel te hoog. P> Selecteer een lagere waarde.
Voedingmodule overbelast.  yis diameter niet correct ingesteld. B Stel de buis diameter correctin
(lie hfst. 8.6, p. 287).

Spanen tussen carter en buis. D Verwijder de spanen.

Carter gaat stroef in de geleiding. D> Reinig de geleiding.

Voorwerp (stukje afgekorte buis) » Verwijder het voorwerp.

belet het ronddraaien.
Display F3: Stroomonderbreking. » Controleer alle verbindingen.
De afkortmotor stopt De overbelastingsveiligheid is B Zet de schakelaar op "0", en wacht 15 minuten, en
tjdens en bewerking. ingeschakeld. schakel dan de afkortmotor terug aan.
Display F4: De processor is defect. » Kontact opnemen met hersteldienst.
Interne fout.
Display F5: De temperatuur van het » Zelfherstellend na afkoeling.
Te hoge temperatuur. controlesysteem is te hoog.
Display Fo: Verkeerde basis instelling. » Kontact opnemen met hersteldienst.
Interne controle fout.
Geen display: De afkortmotor draait niet of nietlang ~ »> De afkortmotor moet minsten 5 sec draaien
De AVM start niet. genoeg. voordat de AVM kan draaien.
De machine stopt bij het Geblokkeerd door spanen. » Verwijder de spanen.
inzetten in de buis. Verkeerde diameter instelling. P Stel juiste diameter in.

Slijtage van het zaagblad. P Breng nieuw zaagblad aan.

[REV. 20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00_INH-06_NL Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com 301




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

FOUTBOODSCHAP MOGELIJKE OORZAAK MAATREGEL

De AVM schakelt niet Laser of reflector defect. P Vervang de defecte onderdelen (neem contact op
uitaan het einde van de met de servicedienst).

cyclus. Reflector of lasertunnel vuil. P Reinig de onderdelen.

Display: Geen decimale
puntin stop positie.

Na het verhelpen van een storing moet men de stroomvoorziening van de AVM herstellen.
Dit gebeurd door de schakelaar van de afkortmotor kortstondig uit en weer in te schakelen.

10.6  Service na verkoop

Om onderdelen te bestellen, zie de onderdelenlijst.
Voor herstelling, of problemen neem contact op met uw dealer.

Deel de volgende details mee:

+ Machine type: Afkort en afschuinmachine
GF 4, GF 4 AVM of GF 4 MVM
GF 6, GF 6 AVM of GF 6 MVM
RA 8, RA 8 AVM of RA 8 MVM
RA 12, RA 12 AVM of RA 12 MVM

* Machine nummer: (zie identificatie plaatje)
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) 0 pykoBopcTBe PYCCKMIA

1. 0 PYKOBO/CTBE

11 Ccoinku-npepynpexpaeHuns

VI(I'IOﬂb3y+OLIJ'V\€(9I B 3TOM PYKOBOACTBE NPEAYNPeANTeNbHbIE HAaANACK NPeAYNPeXAdtoT 06 onacHocT TPaBM WK Matepnanb-
HOro yuiepba.

P> BHUMaTenbHo NpouwTaiiTe 3Ti CCbiNKv v BCerAa cobntoaaiiTe BCe npeAnucams (npeaynpexaenns)!

cMmMBon ﬁ 370 NpeynpeAnTenbHbIi 3HaK. OH npegynpexAaeT 06 0nacHoCTA TPaBMUPOBAHNS.
Bo w3bexanue TpaBM UM T6eNM NPUHUMATe Mepbl, 0603Ha4eHHbIe 3HaKOM 6e30MacHOCTH.
CTENEHDb CMMBOJ1 3HAYEHUE
NPEAYNPEXAEHNA
OMACHOCTb! ﬁ HenocpeAcTBeHHas 0nacHas CUTyaLus, KoTopas, B Cyuae HeCOBN0AeHNs Mep
6€30MacHOCTH, NPUBEET K TMBENN UAV K TAXENbIM TPaBMaM.

NPEAYNPEXAEHWNE! ﬁ MoTeHUManbHas onacHas CuTyaLus, KoTopas, B C1yuae HecobogeHnd mep 6e3onacHocTy,
MOXeT PUBECTH K (MO UM K THKeNbIM TPaBMaM.

BHUMAHWE! ﬁ MoTeHUManbHas 0nacHas CuTyaLus, KoTopas, B C1yuae HecobnogeHns mep 6esonacHocTy,
MOXeT PUBECTH K NerkiM TpaBMaM.

CCbINKW! o MoTeHUManbHas onacHas CuTyaLus, Kotopas, B Ciyuae HecobnogeHnd mep 6e3onacHocTy,
MOXeT NPUBECTH K MaTepuanbHoMy yLLepoy.

1.2 CMBOAbI U 0603HAUYEHNSA

KATEGORIE CMMBON 3HAYEHUE

NPEANNCAHUE @ Cnegy/ite NpeanuCcaHnAM, COOTHECEHHbIM C JaHHbIM CUIMBOIOM.

NH®OPMALINA o BaxHas MHOpMaLWg K (BEAEHNIO.

DEACTBUE 1. TpeboBaHue (Npu oCyLLeCTBAEHIM PSAA AEACTBII B ONPeeNEHHOM NOPSAKE):
2. 3/eCh Bbl 0093aHbl 0CYLLECTBUTL AeiiCTBS B ONPeienéHHOM nopsAKe.
> TpebosaHue (Mpu OCYLLECTBEHUN OTAENLHOTO AACTBIS):

371eCb Bbl 06513aHbl OCYLLECTBUTH KaKoe-To fieficTBue.

1.3 CokpaleHns

CmBON 3HAYEHME

GF, RA Tpybopes-¢ackocbEMHIK

AVM ABTOMaTUYECKMA MOLYNb NOAAUN
MVM PYYHO# MOAYNb NOAaUM
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PYCCKMIA WNHpopmaLus ANs onepaTopoB 1 yKasaHMs N0 TexHMKe 6e3onacHocTy GF4,GF6,RA8,RAT2(AVM/MVM)

2. WNHOOPMALWMA ANA ONEPATOPOB N YKA3AHUA
MO TEXHWKE BE3ONACHOCTWA

21  06s3aHHOCTM onepaTopa

MpumeHeHne Ha 3aBoje (B Liexe/BHe NOMeLLeHUA/B NONeBbIX YCAOBUSAX: N0/b30BaTENb HECET 0TBETCTBEHHOCTH
33 COOMI0AieHIE TeXHMKI 6E30NACHOCTH B 30HE NOBbILIEHHO ONACHOCTH 06OPYA0BAHNUS 1 JOAXEH Pa3pelaTb TONbKO 00YUeHHO-
My nepCcoHany HaxoxaeHue B 30He NOBbILIEHHOIA OMACHOCTI MALWUHBI 1 ee JKCnayaraLnto.

be3onacHoCTb COTPYAHNKOB: (negyer cobniogatb Npasuna 6e30nacHoCTH Nase 2, a Takxe TexHUKy 6e3onacHocTi u
Heobxo4uMble Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTI NpK paboTe ¢ 060pyA0BaHMEM.

2.2 3KcnayaTtauvs MaluHbl

2.2.1  3KcnayaTauus no HasHa4YeHunio

* MawnHy cneyer ncnonb3oBaTb UCKAKUNTENLHO ANS PA3AENEHNS U CHATUS Gacku C MaTepuanos i
Tpy6 0npeaeneHHbIX pa3mepoB COMNACHO CBefeHUaM B nage 4.3.2, (7. 327.

* IKCNNYaTMPOBATb MALMHbI TONLKO OT 31eKTPOCETU C HANPSXEHNEM yKa3aHHOIA Ha 3aBOACKON Tabanuke
1 B T1aBe "TexHUyecKkie xapakTepucTuku" pykoBoACTBA N0 IKCNAYaTaLMK, ‘MOTOV [1aBY 5, (TD. 32:.

+  Bkavecrse npusoga 4nq MawwH GF 4 u GF 6 cnegyet ncnonb3osarb 1onbko Asurarens GFO7 (kog
790 142 460 1 790 142 463). B kauectse npusoga Ans MawwH RA 8 n RA 12 cnepyer ucnonb3osats

asurarent GFO9 (koa 790 046 460 1 790 046 463).
*  [IpuBOAHOIA ABUTaTENb MOXET ObITh MCNONB30BAH TOALKO € YCTPOICTBAMY, NPUBEAEHHDBIMY B PYKOBOACTBE N0 3KCMAyaTaLMK.

* Wcnonb30Barb aBTOMATUYECKHi A pyuHoi Mogynb nogayun AVM/MVM tonbko Bmecte c pybopesamm GF 4, GF 6, RA8 unn
RA 12 dupmel Orbitalum Tools.

* YCIpoidCTBO NPUMEHMMO TONLKO NP paboTe C NYCTbIMU, He HAXOAALLUMUCA 04 AABNCHUEM, HE COAePXALLMMU
B3PbIBOOMACHbIX aTMOCHEP W HE3arPA3HEHHbIMYU TPYbaMu 1 pe3epByapamu.

Mcnonb3o8aHie 060pyA0BAHNS N0 Ha3HAYEHMIO BKAIOUET B CeOA Takxe:

* CO6M0AEHIE BCEX NPABMA TEXHUKN 6E30NACHOCTH, ONUCAHHBIX B AAHHOM PYKOBOACTBE NO IKCMAYaTaL M

* NpoBejeHie BCex PaboT No TEXHNUECKOMY 06CAYXMBAHMI U NPOBEPKE 060PYA0BaHNS

* WCNONb30BaHHE 060PYA0BAHNS TONLKO B TOM COCTOSHMM, B KAKOM OHO 6bIA0 NONYYEHO OT NPOU3BOATENS,
* COPUTNHANbHBIMM KOMIAEKTYHOLYMMM, 33NaCHbIMU AETANSMU 1 3KCNNYATALMOHHbIMYU MaTepUanamm

* 06paboTKa T0/1bKO MaTepUanos, ykasaHHblX B PyKOBOACTBE MO IKCMAYaTALMY.

2.2.2  3KcnayaTtauus He no HasHauyeHuo

+ Ucnonb3oBaHue 060pys0Bang Cnocobamu, He OMUCaHHbIMY B rnase "Mcnonb3oBaHme
060pYA0BaHNA NO HA3HAYEHWID" NN BBIXOAALMMI 33 PAMKM ONUCAHHbIX CNOCO6OB, ABASIOTCS
MCNoNb30BaHNEM 060PYA0BAHNS HE MO Ha3HAUEHMUIO, NOCKOALKY HECET NOTEHLMANbHYI0 ONACHOCTb.
+ OTBETCTBEHHOCTH 33 YLLEP6, BOHUKWIIT BLAGACTBUE MCNONb30BAHUS 06OPYA0BAHNS HE NO
Ha3HaueHWto, HeCeT TONIbKO M0b30BATENb.
* 3anpeLaerca UCnoab30BaTb UHCTPYMEHT, He A0NYLLEHHbIN NPOU3BOANTENEM K UCTIONb30BAHMIO HA
NaHHOI MaLLnHe.
* 3anpeLaercs yaanexne 3aluTHbIX yCTpoIACTB.
* Wcnonb308arb 060pyA0BaHIE TONLKO N0 Ha3HAYEHMIH.
+  06opyaoBaHue He NpeAHa3Hau€eHO ANg YACTHOTO NCMOAb30BAHNS.
*  3anpeLaerca NpesbIlLaTh 3HAUEHNS TeXHUYECKNX NAPAMETPOB, ONPeJeneHHble N9 HOPManbHOM IKCNAyaTaLmuy.
* cnonb30Batb MaLWMHY TOALKO CNOCObaMI, OMMCaHHbIMY B F1aBe "Acnonb30BaHKe 060pyA0BaHIS N0 Ha3HaueHwHo" ((naBe 2.2.).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)WHpopMaLusnsionepaTopoB1yKasaHMANOTEXHUKe6e30nacHOCTU PYCCKMIA

2.2.3 Mecto pa60Tbl BO3Jie MalUMHbI

+ (nepyet cogepxatb (Boe paboyee NPOCTPaHCTBO B YucToTe. becnopsaAok U OTCYTCTBIE OCBELLEHUS Ha pabouem MecTe
MOTYT NPUBECTM K HECUACTHBIM CNIYYaaM.

+ Pabouee MeCTO MOXET HAXOAUTLCH B NOAPA3AENEHUN NOATOTOBKM TPYb K 06paboTKe, COOPKI 060PYA0BAHNA UM HEeNOCPes-
(TBEHHO B MALLIMHE.

+  Pabouee ocselierme: MuHMmMym 300 k.

* JKCMAyaTalus OHUM INLOM.

* Knumarnueckue ycnosus: TemnepatypHblii AnanasoH npy akcnayatauum mawnsl: o1 -15 °C go 40 °C.

+ Paborarb Ha MalWWHE TONLKO B CyXOM NOMELLEHUY (He paboTaTb B TyMaH, J0XAb, FPO3Y... (TPU OTHOCUTENLHOI BAAXHOCTH
B034yxa < 80%)).

2.2.4 0OcTaHOBKAa MalUMHbI

JKCTPeHHas 0CTaHOBKa 060PYA0BAHIA 1t ONUCaHIe felfCTBUS GYHKLWMM OCTaHOBKM:
[ng undopmauum no obpaborke 1py6 c nomowypro AVM, imotow rnasy 9.1.1, ctn. 34(.
[Lng uadopmauum no obpaborke 1py6 ¢ nomowypro MVM, imorow rnasy 9.2.1, cin. 347,
[ng undopmauum no 0bpaborke 1py6 B pyuHoM pexume, \MoTou rasy 9.3.1, 1o, 34¢.

2.3 3awuTa oKpyXXaloLieid cpesbl U YyTUAN3ALMA OTXOA0B

2.3 CTpyXXKa M TPaHCMMCCMOHHOE Mac/io

YAanaTh CTPYXKY v 0TPAbOTaHHYI0 PeAYKTOPHYIO CMa3Ky COrACcHO NpasunamM (peAnuCcaHusu).

2.3.2  3NeKTPOVHCTPYMEHTbI 1 BCNOMoraTenbHoe o6opypoBaHue

OTCﬂy)KMBIJ.II/IG INEKTPONHCTPYMEHTbI N NPUHAANEXHOCTA COLEPXaT 60/1bLUOE KONNYECTBO LieHHOTO
CbIPbA U NCKYCCTBEHHbIX (nnacTmkoBbIx) MaTepnanos, KOTopbie MOTYT ObITb NOABEPTHYTHI MpoLeccy
PeuynKnnKra, No3ToMy:

* Jnekpo(HHble)-NprbOpBI, KOTOPbIE 0603HAUEHbI COOTBECTBYIOWLMM (CM. PUCYHOK) CUMBOOM,
cornacHo gnpektusam Esponeiickoro Coto3a He MOTYT yAandtbca BMeCTe ¢ J0MaLIHIM MyCOPOM.

+  bnarogaps akTMBHOMY MCNONb30BAHMIO CHCTEMbI BO3BPaTa v C60pa Bbl BHOCHTE Balw 1nuHbIi
BK/1a/ B A€N10 YTUAN3ALMY 1 NOBTOPHOTO UCMONb30BAHNS CTapbiX 31eKPO(HHbIX)-NpHBopOB.

+ (7apble 3nekpo(HHbIe)-NPUOOPbI COALPXAT COCTABHbIE YACTH, KOTOPbIE JONXHBI, COTNACHO
Aupektusanm Eponeiickoro Coto3a, 06pabatbiBarbCs cenekTuBHO (0TAENLHO). PasgenbHblii coop
Il CeneKTMBHas 06paboTka ABNFIOTCA 6a3NCOM NS HEHaHOCAILEro yluepba OKpyXatoLed cpese
YAANeH!d 0TX0A0B ¥ 3aLLMTbI YLNOBEYLCKOTO 340POBbS.

* MblI KOMNETEHTHO YTUAU3yeM 4OCTABAEHHBIE K HaM HA NPeAnpusTve Npubopsl U MaWMHb!
(CTaHKW) Hawwero Npou3BOACTBa, NpuobpeTéHHble Bamu nocne 13 asrycra 2005 roga (pacxogsl no
JB0CTaBKe HECET Bnajenel MalvH v npiubopos).

* B npuéume Bo3BpaLLaeMbIX CTAPbIX NPUOOPOB MOXET bbiTb 0TKA3aHO B TOM CNTyuae, ecin u3-3a
3arPA3HeHNS UCN0Nb30BaHNe 3TUX NPUBOPOB NPeACTaBaser coboii yrpo3y (puck) And Yenoseye-
CKOro 340p0OBbA MY 6e30MacHOCTA.

* 3aymuam3auuio Crapbix Npubopos, nocTynuslumx B 060poT Ao 13 asrycra 2005 roga, oTevaer
nonb3oBatens (Bnaened). Mo 3romy Bonpocy obpatlaiitecs, noxanyiicra, 8 Bawy mecthyo
CnyX6y yTuAM3aLmm (yAaneHns 0TX0A0B).

(coenacto RL 2012/19/EG)
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PYCCKMIA WNHpopmaLus ANs onepaTopoB 1 yKasaHMs N0 TexHMKe 6e3onacHocTy GF4,GF6,RA8,RAT2(AVM/MVM)

2.3.3 Bo3Bpar akKymynsTopos u 6atapeu

* AKKyMYNATOPbI 1 baTapeu, OTMEYEHHbIE TakiM Xe CUMBOIOM, KaK U NPUBEAEHHbIA HA NOASX COOKY, He
[LONXHbI YTUAM3UPOBATLCA COBMECTHO € bbITOBBIM MYCOPOM (cornacHo anpektuse EC 2006/66/EG).

Y aKkymyng1opos v 6arapeu, CoAepXalLyx BPeAHbIe BELLECTBA, NOZ 3HAKOM MYCOPHOTO KOHTEHepa
n306paxeH 3Hak, 0603HauaoLLMit NPUCYTCTBYIOLLMIA B COCTaBE TAXENbII MeTann: o
(d = xagmuii Hg = pryTb Pb = cBMHeL,.

2.4  OcHOBHble yKa3aHWA Mo TexHUKe 6e3onacHOCTM

Tpybopes-gackochémnuk (ganee GF 4, GF 6, RA8 unn RA 12 (AVM/MVM)) CKOHCTPY1pOBaH B COOTBETCTBIY C COBPEMEHHbIM YPOBHEM
obecneyeHis be3onacHoi skcnayatayym. OcTaLmnecs JONONHUTENbHbIE (aKTOPbI PUCKA OMMCAHbI B AaNbHEIALIEM PYKOBOACTBE N0
kennyarauyuu. Cnocobel npumMeHeHIs 060pyA0BaHNS, He OMUCaHHbIE B AaHHOM PYKOBOACTBE N0 3KCTLYATaL{MM, MOTYT NPUBECTH K
TAXeNIe LM TpaBMaM 1 60NbLLIOMY MaTepUanbHOMY yiLep6y. 03ToMy HACTOATENbHO PEKOMEHAYETCS COBNIOAATL CIeAYIOL|E NPaBia:

* HenpemeHHo CobMt0AaTb CCbINKM-NPEAYTPEXAeHNS.

* XpaHuTb NOAHbIA KOMNAEKT A0KYMEHTAL MM BOAN3N MALLMHbI.

+ (Cobntopatb 06wenpu3HaHHbIe NPaBAA TeXHIKK 6e30NaCcHOCTI.

+ Cobntopatb NPeANNCaHNS, HOPMbI 1t APEKTUBLI, AeACTBYIOLLE B KOHKPETHOI CTpaHe.

* Mcnonb30Batb 060pyA0BaHMe TONLKO B TeXHIYECKN be3ynpeuHoM CocTosH1N. CobNtOAaTb BCe YKadaHus N0 TEXHUYeCKoMy
obcnyxnsamio (Morou rnasy 10.1, 1o, 349).

* 3KCMAYaTMpoBaTb MaLVHY TONLKO NPY YCN0BUM HAANEXALLEr0 COCTOAHNS W MCNPABHOCTI 3aLUNTHBIX NPUCNOCOBAEHMIA,
TaKux kak 610KUPOBKa NOBTOPHOTO NYCKa, 3alLUTa OT Neperpy3ku 1 3aluTa oT CTPYXKW. MalinHa JONXHA HaXOANTLCA B
yCTOIUMBOM NONOXeHNN. [pOBepHTS, A0CTaTOUHA N HeCyLLas CNOCOBHOCTL OCHOBAHUS. 115 paboTbl v NepeasixeHus
COTPYAHUKOB HEOOXOANMO CBODOAHOE NPOCTPAHCTBO B PasMyce 2 METPOB BOKDYT MaLIMHbI.

+ 060 BCeX OTKNOHEHMSX OT HOPMbI B NPOLIECCe 3KCMAYaTaLMM MaLNHBI HEMeANEHHO CO061LaTb OTBETCTBEHHOMY NINLLY.

* Wcnonb308arb 1016K0 NapameTpbl 1 MaTepuanbl, NpuBeAeHHbIE B JaHHOM PYKOBOACTBE. [lpyrue Marepuansl MOXHO
MCNONL30BATH TOALKO N0 NPEABAPUTENbHOM JOTOBOPEHHOCTY C KANEHTCKON cnyx60it Orbitalum Tools.

* Jcnonb308arb 1016K0 OPUTUHANbHBIE UHCTPYMEHT, 3aMaCHbIe YacTu, IKCNAYaTaLMOHHbIE MaTePUaNbl 1t KOMMeKTyoLMe
dupmbi Orbitalum Tools.

+ Pabotbl N0 PEMOHTY 1 TEXHUUECKOMY 0BCNYXNBAHMIO 31EKTPOOOOPYA0BAHNS MOTYT NPON3BOAUTLCA TONLKO NPOeccio-
HaNlbHbIMI COTPYAHMKAMY.

+ [0 OKOHYAHWM KaXJ0T0 pabouero xo4a, Nepes TPaHCNOPTUPOBKOM, CMEHOM MHCTPYMEHTA, OUNCTKOH, TEXHUUECKUM
06CAYXMBaHEM, paboTamit N0 HACTPOIIKe 1 PEMOHTHbBIMYM PAboTaMyt BIKAKUMT MALUMHY, 4OXAATHCS OCTAHOBKM MALWHbI
Y MHCTPYMEHTA 1 U3BAIEYb CETEBOI LUTEKEP U3 PO3TKM.

* He nepeHocuTs MawHy, Aepxa ee 3a Kabenb 1 He MbITaTbCs BITALLUTb BIAKY U3 PO3ETKN 3a kabenb (KpoMe IKCTPEHHbIX
CUTyauuin). MpesoxpaHaTh kabenb OT BbICOKIX TEMMEPATyp, MACA v NPEAMETOB C OCTPLIMU KPagMI (CTRYXKM).

* He npukacatbCs K MHCTPYMEHTaM Bo Bpems 06pabotku.

+ (negwtb 33 TeM, 4T0bbI 3aroT0BK ObINa 3aKPENNeHa HagNeXaLLuM 06pa3om.

* 3aMycK MALWwHbI BO3MOXEH TOALKO NPU 3aKpenneHHoil Tpybe.

* B onyyae BO3HMKHOBEHUS ONACHOCTY Npu paboTe CAVM cnegyet HeMesneHHO HaxaTb KHOMKY IKCTPEHHOI 0CTaHOBKN
060pyA0BaHNS.

+ [lpu pabore CAVM yCTpoiACTBO aBTOMATMUECKY OTKAKOUALTCS NPU 33BEPLLEHIM KAXAOTO OTAENBHOMO NPOLeCca pesku.
Korga 060py0BaHue paboTaer BpyuHyto, HAZ0 BLIKNOYUTb €r0 NOCAE KaxA0ro Lyukna pabotsl (ON/OFF Bbikntouatens Ha
0Tpeske Tpy6), HAZo NOLOXAATH NOKa 060PYA0BAHHUE HE OCTAHOBUTCA 1 TOALKO TOTAa MOXHO BbITAHYTH WTENCeNb.

+ [lpu pabore CAVM Henb35 HaxoANTbCH B PaAHyCe aBTOMATHUECKOTO BUXEHNS BPaLLAIOLLNXC] AeTaneil.

+ [lpu pabote CAVM: MawwmHy MOXHO HCN0Ab30BaTb TONLKO € 3aLLMTHOI neperopokoit AVM (3awuTHas neperopoaka,

MoTDM raBy 3.3, c10. 314).

* He3kcnnyampoBarb MALWMHY BO BAGXHOM NOMeLLeHni. PabotaTb T0bKO B KpbITbIX NOMELLEHUAX.

+ [lockonbky Npu paboTe B IKCTPEMANbHBIX YCA0BUSX BHYTPU MALLMHbI MOXeT 0CeAaTb 31eKTPONPOBOAALLAS Mbilb, B LieASX
NOBbIWEHMA HE30NACHOCTI MeXAY INEKTPOCETbIO U MaLIMHON TpebyeTcs YCTaHOBUTH NPeJOCTaBASeMOe 3aKa3uuKoM
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)WHpopMaLusnsionepaTopoB1yKasaHMANOTEXHUKe6e30nacHOCTU PYCCKMIA

NEpEHOCHOE 3aLLNTHOE YCTPOIACTBO NO AMOOEPEHLMANBHOMY TOKY C NEPeKM0UaeMbIM 3aLinTHbIM 3a3emaeHnem (SPE-PRCD)
1160 aBTOMATYECKNIA NPeAOXPAHHUTENbHbIA BbIKAKYATENb, AeIACTBYIOLLNIA NI NOSBNEHNUN TOK YTEUKM, NPi HEOBXOAUMO-
CTI NPOBEPKY ¥ MOHTUPOBAHIE A0NXeH NPOU3BECTI NPOGECCUOHANbHBIN INEKTPUK.

Mpy pabore C MAWWHOI MCNONB30BATH 3aLLNTHYIO 06YBb (COrNAcHO cTanaapTy EN 150 20345, He Huxe knacca S1), 3awuTHble
oYKy (cornacHo craHaapty DIN EN 166, knacc 2, 6a30Bast NpOUHOCTb S), NAOTHO NPUAETaI0LLWe 3aLLUTHbIE NepyaTku
(cornacHo crangapry DIN EN 388, knacc 2 npoyHoCTv Ha UCTUpaKme, KAace 3 NPOYHOCTH Ha Pa3pes, KAacc 2 nPOYHOCTA Ha
Pa3AMpaxiue, Knace 3 NPOYHOCTM Ha NPOKOA U MIAH. CTYNeHb MOLHOCTI 1 NPOTUB KOHTAKTHOO Terna CornacHo cratfapry EN
407) n npoTMBOLWYMHBbIe HayWHuKK (cornacHo cranaapty DIN EN 352-4 6o aHanornuble).

Bo3pact onepatopa MawwHbl: CobntoAaTh AelicTBYtoLLIME BHYTPUTOCYAAPCTBEHHbIE 3aKOHDI, CTAHAAPTHI U AUPEKTHBBI.

He ncnonb3oBartb Qukcvpyemble WTencenbHble pasbems! v lwTekeps! (ronybble wrekepsl una CEE) Ang NOAKMOUEHNS K MCTOUHNKY

T0Ka , MHaYe He 0becneynBaetcs GyHKLWs aBapuitHoit ocranosky. Onepatop 0643aH NPOBEPHTb, MOXHO W U3BNEYb LUTEKep U3
LWTernCenbHOro pasbema nocpeACTBOM NPOBOAA (MpekpateHue xcnayarawum, ‘Motou rnasy 9.3.1, 1o, 34€).
* Hencnonb3oBatb yrnoBble CeTeBbIe WTeKepbl AN MOAKMOUCHUS K CETH.

CCbINKN!

Bce npegnoxexns Ha temy "VHAnBUAYanbHbIE (PEACTBA 3ALMTHI" HANPAMYIO (BA3AHI C
OMUCaHHbIM NPOAYKTOM. [TOCTOPOHHIE BOMPOCHI, KACAIOLLMECS YCIOBUIA HENOCPeACTBRHHO
Ha MecTe 3KCAayaTaLui, Apyrux npoAYyKTOB AW CBA3N C APYrUMU NPOAYKTAMY, He pac-
CMATPYBAKTCS. [laHHbIe NPEANOXeHNS HUKOUM 06pa30M He 0CBODOXAAIOT N0ONb30BaTeNs
(paborogarens) oT npeAycMOTPEHHbIX 3aKOHOAATENLCTBOM 063aHHOCTel No 0becneve-
H1tt0 6e30MacHOCTH 1 3aLLuTe 350POBbA COTPYAHUKOB.

OMNACHOCTb!

A\

Mpn ceTeBoro ka6ens oTKpbITbIE AETaNN MaLUMHBI MOTYT OKa3aTbCs NOJ,
CMepTenbHO ONacHbIM HanpsXeHnem!

CMepTenbHbIl yAap NeKTPUUECKNM TOKOM.

» He fonycKaTb n0naganits 3eKTpokabens B 30Hy BOA KPENeHIS PeXYLLEro MHCTPYMeHTa.
» He gonyckaTb 6eCKOHTPOALHOTO NaAeHNS OTPE3aemoii 4acTu Tpy6bl.

» He gonyckaTb 3Knayatalyuv MawnHbI 6e3 NpucMoTpa oneparopa.

D 3akpenndib 0Tpe3aemyio Yactb Tpy6b.

P Cneauts 33 NONOXeHMeEM CeTeBOro kabens Bo Bpems pabouero npoLecca.

» (oziepxatb 060py/0BaHIe B YMCTOTE U TLATENIbHO OUMLLATH OT OCTATKOB CMa30UHbIX MaTepUaNoB.

OMACHOCTb!

NoBpexpeHa nsonayus!

CMepTenbHbIA Y4ap INeKTPUUECKMM TOKOM.

» Hu B Koem cayyae He NpuKkpyuMBarh TabANYKI AN 3HAKI K NPUBOAHOMY ABUTATENHO.
P> llcnonb3oBatb caMoknesuynecs Tabanukm.

OMACHOCTb!

NoBpexpeH wrekep!

CmeprenbHbIl yaap 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

» Hu B Koem ciyuae He vcnonb3yiite nepexoHbiii LTencenb BMecTe € 3a3eMeHHbIMH
INEKTPOUHCTPYMEHTAMM.

D CoefuHUTENbHbII WTeKep YCTPOIACTBA JONXEH NOAXOAUTb K LWTEKEPHOMY Pa3beny.

OMACHOCTb!

OnacHoCTb NPM NCNONb30BaHMN MaLUWHbI HA OTKPLITOM Bo3AyXe!
CMepTenbHbIN yAap INeKTPUUECKNM TOKOM.
» He 3KcnnyatvpoBatb MalWWHY Ha OTKPLITOM BO3AyXe.

OMACHOCTb!

OnacHocTb neperpesa 31eKTpoABUraTens npu 3KCNayaTaLum ¢ ceTeBbiM
HanpshkeHuem Huxe 230 B!

ONacHoCTb NONYYEHNA TAXENIX TENECHbIX NOBPEXAEHWIT UK NeTaNbHOT0 UCX0Aa.

D> TIpUMERSTL MaLWMHY B YKa3aHHOM TeMnepaTypHOM A1ana3soHe.

OMACHOCTb!

> BB b P

3asemneHHoe Teno!

CMepTenbHbIl yaap 31eKTpUYECKM TOKOM.

P> V36erafte KoHTaKTa C 3a3eMAEHHbIMI NOBEPXHOCTAMM: TPYbaMM, INeMEHTaMU CUCTe-
Mbl OTOMAEHMS, NANTAMY U XONOAUNLHUKAMM.
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PYCCKMIA WNHpopmaLus ANs onepaTopoB 1 yKasaHMs N0 TexHMKe 6e3onacHocTy GF4,GF6,RA8,RAT2(AVM/MVM)

OMACHOCTb! A OnacHOCTb 3aTArMBaHUA CBOGOAHON/LINPOKOIA OAEXKABI, ANINHHBIX BONOC
1 yKpalleHuii BpallalLmmmuncs Aetansimm MawiuHbl!
OnacHoCTb NOAYYEHIS TAXENbIX TENECHbIX NOBPEXAEHWI UK NETaNbHOTO NCXOAa.
P [pon3BoguTb 06pabOTKY B NNOTHO NPUNEratLlel ogexae.
P> (nefyetybpatb AMHHbIE BOMOCHI BO M36EXaHWE WX 3aTATUBAHMS ABUXYLIMMUCS
JAETansmMu MallnHbl.

OMACHOCTb! A HencnpaBHOCTb 31eMeHTOB 06ecnedeHns 6e30NacHOCTM BCAeACTBUE
3arpsi3HeHmns, NOJIOMKMN 1 U3Hoca!
0nacHoCTb NOyYeHNS TeNeCHbIX NOBPEXAEHMI BCIEACTBUE BbIXOAA U3 CTPOS 3ALLUTHOTO
060pyA0BaHNS.
D 3anpelyeHo 1cnonb3oBarb kabenlb He N0 Ha3HaYeHWH0, Hanpumep, NOABELLNBaTb Ha
Hem 060pyA0BaHWE K NepeHoCHTb YCTPOIACTBO, AepXach 3a kabenb.
P (nejyer HesameAnUTENbHO 3aMEHATH BblleALee i3 CTPOS 3aLUTHOE 060pyA0BaHHe n
eXeJHEeBHO NPOBepSTL ero paborocnocobHoCTb.
P> HesamegnmurensHo 06paTiTbCs K CieLuantcry Ang 3aMeHbl HeUCrnpaBHoro (eTeBoro kabens.
P [locne kaxjoit 3KCAyaTaluy Ciesyer 04uLLaTs YCTpoIACTBO U NPOBOAUT TEXHUUECKO®
>

obcnyxusatue.
MpefoxpaHsaTh kabenb OT BbICOKNX TeMMeparyp, TPaHCGOPMATOPHOTO MACAa, OCTPbIX
Kpaes nam ABNXYUMXCS AeTaneli 060pya0BaHKs.

P> ExXeflHEBHO NPOBEPSTH MALIMHY Ha Halune BUANMbIX NOBPEX AEHMI W HELOCTATKOB 1
NPV HEOHXOAMMOCTI MOAB30BATHCS NOMOLLBH CeLUanuCTa s ux yCrpaHeHus.

NPEAYNPEXAEHWE! c BbickoumBLuive getann/Monomka MHCTpyMeHTa!
OnacHoCTb NONYYeHNs PAa3NNYHbBIX TeNRCHbIX HOBpeX,ELEHV\VI N HaHeceHna MaTepmaanoroymep6a.
P Henb3s 06pabarbiBats Tpyby B TMCKaX He3aKpenneHHOM.
P Henb3s 1CNonb30Barb NOBpeX/eHHble 1 AeOOPMIPOBAHHbIE PEXYLLUE UHCTPYMEHTBI.
P> [1p1 nonoMKe pexyuiero MHCTpyMeHTa HesIb3s NPOAONXaTb CTapblil Hagpe3, Tak
KaK 370 MOXeT NPUBECTI K ONOMKE HOBOTO MHCTPYMeHTa ([lelicTBug npu nofomKe
NHCTpymeHTa, motou rnasy 10.4.1, cp. 357).
Kpenko 3axarb 0bpabarbiBaemyto 1pyby B TMCKax.
Cpasy Xe 3aMeHATb U3HOWEHHDIA UHCTPYMEHT.
0becneynTs NPaBUNbHbIA MOHTaX PEXYLLET0 UHCTPYMEHTa.
Pa3mep Tpy6bl ONXeH bbITb BEPHO YCTAHOBAEH, NPy pe3ke Gpe3a 0MXHa NpoiiTn
4yepe3 BCI0 CTeHKY Tpyobl.
MoHNXeHHOe (Copa3mMepHOe) ycuaue Noayu, NpaBUAbHad yCTaHOBKA Pa3Mepa 1pybbl
(tmorpy rnasy 8.6, €10, 337) v uncna 06opoTos Gpessl ((MOTDM [1aBY 8.7, (1D, 337)
MOMOXeT n3bexatb NoNOMKMU UHCTPYMEHTA.
P> Kpenko aepxarb MOTOPHbIIA arperar 3a pyKoATKy i ABUraTb C HeboNbLLIOI (copasmep-
HOW) cunoii Bo Bpema npoLiecca 0bpaborku 1pyb.

NMPEAYNPEXAEHWE! c Mapatowme npegmeTbl U/NAN ONPOKMHYTBIE N CNOMaHHbIe TPY6bi!
Heobparumoe cuuHaHue.
P Hocutb 3awmTHyto 06yBb (cornacHo EN 150 20345, MuHumym S1).
P [logknazgeiBatb N0g 1pybbl 4OCTaTOUHYH0 0nopy (MoTpu rnasy 8.1.3, cTp. 32¢).
P OcylecTAsTL TPHCNOPTUPOBKY MallHbI COTNACHO M306paxeHnam 8 nase 7.2, (10.32'.

NPEAYNPEXAEHWNE! A OnacHOCTb NpeACcTaBAseT BUGpaLIA 1 HeIProHOMIUYHas, MOHOTOHHas paboTa!
AnCKOMQOPT, YCTANOCTb It HAPYLIEHNS OMOPHO-ABUTATENLHOTO annapara.
OrpaHudeHHas cnocobHOCTb K PeakLyui v Cy4opori.
D> [lenatb ynpaxHenus 4ng paccnabnesns Ml
D Obecneynts Neproanyeckyto CMeHy BUAO0B AeFTeNbHOCTH.
D> 1pu 3KCnayaTaLuy COXPaHSTh NPAMOE, HeYTOMUTENbHOE U YAO0BHOE NONOXEHNE Tena.

vV VVVvYY
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)WHpopMaLusnsionepaTopoB1yKasaHMANOTEXHUKe6e30nacHOCTU PYCCKMIA

NPEAYNPEXAEHWNE! é

HenpepHamepeHHas akTusauus Tym6nepa BK/1/BbIKA!

OnacHoCTb N0NYUeHNA PasnHbIX TeNeCHbIX NOBPEXAeHHI 1 HaHECeH S MaTepUanbHOro yLiepba.

P> 110 OKOHYAHUW KaxA0ro paboyero xoAa, Nepes TPaHCMOPTUPOBKON, CMeHOi
VHCTPYMEHTA, 04UCTKOM, TEXHUYECKUM 06CNYXMBAHMEM, PaboTamit N0 HaCTpoiike
1l PEMOHTHbIMI PabOTaMM BLIKMIOUYNTb MALLWHY, SOX/AATbCA OCTAHOBKM MaLLUHbI 1
WHCTPYMEHTa it U3BM1eYb CETeBON LWTEKep U3 PO3ETKIA.

NPEAYNPEXAEHWNE! c

OnacHoe n3nyyeHue nasepa!

MoxeT 6biTb NOBPEX/eHA CeTYATKA 1133 UAM YXYALEHO 3pEHMe.

P He cmMoTpeTh Ha Ny4 na3epa He3 3aLUTHbIX ONTUUECKUX UHCTPYMEHTOB.

P> He Hanpasnsts nyy na3epa Ha Apyrux nogeil.

P> 3anpeleHo Ucnonb30BaTh WTPMXOBOV 1a3ep HE MO Ha3HAYEHMIO UM CHUMATh ero
cTpybopesa.

P 0becneunTs, uTobbl Na3epHblit ykasaTenb BO BPEMS MOHTaXa/eMOHTaXa Obln BbIKMIOUEH.
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PYCCKWIA

NHdopmaymsa ans onepatopos 1 yKasaHWA No TexHUKe 6esonacHocTy GF4,GF6,RA8,RA12(AVIM/MVIV)

2.5

MpeaynpeanTenbHbie Ta6ANUKY

Obpatuaiite BH/MaHWe Ha BCe NPeAoCTePeXeHNs 1 YKa3aHus N0 TexHiKe 6e30MacHOCTI, pa3meLlLeHHble Ha MaLmHe.
Kpome 1010, Ha MaLwMHe TaKkKe UMeoTCs Cieaylolne 3Haku:

PUCYHOK TUN MALUWHBI  NO3ULINA B 3HAYEHWE KOA, Ne
MALLUVHE
GF 4 (AVM/MVM),  Motop, cboky MPEAMUCAHWE: Hocuts 3aunr- 790086 200
GF 6 (AVM/MVM), Hble 0uku cornacHo DIN EN 166,
RA 8 (AVM/MVM), 3alLyTy OPraHoB C1yxa CornacHo
RA 12 (AVM/MVM) DIN'EN 352 u nnotHo npune-
raloLLyVe 3aLLuTHble nepyaTkm
cornacHo DIN EN 388 vt EN 407.
MpounTars pykoBOACTBO N0
3Kcnnyarayun.
GF 4 (AVM/MVM),  3awwTa ot MPEAYNPEXAEHWE: 790046 196
GF 6 (AVM/MVM),  pasnertatoleii- OnacHoCTb nope3ats(s
RA8 (AVM/MVM),  cs cTpyxku, OCTPBIMM KPasMit 0TPe3aHHoIl
RA 12 (AVM/MVM)  dpoHTanbHas Tpybei.
GF4 (AVM/MVM)  HenocpeacTsen- MPEAYNPEXAEHNE: [Ana nazepa
HO Ha nasepe Knacc nasepal. 790 142 125:
790142 288
Lns nazepa
790 142 135:
790142 298*
GF4 (AVM/MVM)  [lepxatens ans NPEAYNPEXAEHWE: 790 142 289
nasepa OnacHoe n3nyyexne nasepa.
GF6 (AVM/MVM)  Henocpeactsen- — MPEAYNPEXAEHWE: 790 142 288
HO Ha nasepe Knacc nasepal.
GF 6 (AVM/MVM)  TloBopOTHBIil MPEAYNPEXAEHWE: 790142 289
bnok OnacHoe n3nyyenwe nasepa.

[pedynpedumenstas mabaudka kod 790 142 298:

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schilttler-Str. 17, 78224 Singen, Germany
P/N: 790 142 135

Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

YCTpoiAcTBO (KOHCTPYKLMS) N3penus

PYCCKWIA

3.

YCTPOICTBO (KOHCTPYKLMA) U3AENNA

CCbINKW!

3alyura ot pa3ﬂ€Ta}0LLL€Wﬂ CTPYXKK Urpaet BaxHyto ponb B obecneueHun beonacHocTn npw
pa60Te (o6opy,qoaaHmeM. ﬂO3TOMy ee H€06XOAMMO €XeAHEBHO NPoBepPATL Ha pa6010—

CNOCOBHOCTb. yapoﬁcmo 3allyTel OT pa3neTa+om,e|71cﬂ CTPYXKKW JOMKHO CAMOCTOATENIBHO
BO3BPall{aTb(A B MCXOLHOE NONOXEHNE (cu. pVI(yHOK) Y BCEX NPUBEACHHbIX HIXE yCTpOMCTB.

3.1

durypHas pykoatka

Jneiinbiii nasep

Kpblwka

OtpesHas pesa

[1a3 anq nuHeikn

3a1LMTa oT pasneTaroLieiica CTpyxKm
3aBOACKad TabANUKA/HOMED MALLUHbI
lLinbep

Tpy6opes-dpackocbémHuk GF 4, GF 6

Morop

. Tabanuka CykasaHuem uncna 060potos
. PerynsTop uncna obopotos

. Tymbnep BK/BbIK/

. Pyuku

. brokuposka 4ns 06cyxusarus cneuu-

albHbIM ﬂEp(OHaﬂOM/KOHTpOﬂﬂ pesku

. MoHTaxHad nnara

. MHOTOQYHKUVMOHANbHbIIA K04/ PyKOATKA THCKOB
Tuckn

. Bpawarowyeca 3axumHble kynaukv (Tonbkoy GF 4)
. Nnasatowas konogka

. MoBopoTHbIiA 610K

. [llepxatens ans nasepa

. Tymbnep BKN/BbIK/ auneiiHoro nasepa
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PYCCKWIA YCTpoiicTBO (KOHCTPYKLUS) U3genms GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3.2 Tpy6opes-packocbémHuK RA 8, RA 12

4
5
6
7
8
9
1. OurypHas pykostka 8. Perynstop yncna 0boporos
2. Kpbllka 9. Tymbnep BK//BbIKN
3. OrpesHas ¢pesa 10. Tncku
4. 3awnTa ot pasneraollencs CrpyxKm 11. Wnbep
5. 3aBOACKad TabANYKa/HOMED MaLWHbI 12. MHOTOOYHKLMOHaNbHbIN KAtou/PyKosTKa THCKOB
6. MoHTtaxHas nnata 13. Morop
7. Tabnuuka C ykasaHuem unca 060potos 14. Pyuku
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) YcTpoiicTBO (KOHCTPYKLUSA) N3penms PYCCKMIA

3.3

3.31

®0O

Nncnneit

MyckoBas kHOMKA

Knonka octaxoBa

KHonKa 3KCTPeHHOT0 OTKM0YeHNs
Knonkw BbI6Opa CTyNEHN nogaun
Doro3nekTpuyeckuii bapbep
3alwTHaA Neperopoaka

ABTOMaTMueckuin Moaynb nogaun AVM

MNosiceHme ¢pyHKLMiA KHonok AVM

Avcnneii: Em cucrema ynpasnexns NoACOEAMHEHA K CETH, Ha AUCNaee NOFBITCS 0603HaueHHe BblOPaHHOIA

CTyneHn nogaun. Touka B NPaBOM HIXHEM Yrny ANCMAES NOKa3bIBAET, YTO GOTOINEKTPUYECKNIT bapbep pacno3-

Haer pednekTop. YcTpoiicto AVM MoXeT bbITb BKKOUEHO TOAbKO NpY Pacno3HaBaHuu pedaektopa.

Ecnn npom3owen cooi, T0 C MHTEPBANOM B CeKYHAY MUraet coobuierue 06 ownbke B Buge byksbl F v Ludps! o1 1
£0 6. CoobLieHMs 06 ownbkax/YcrpaneHne Henonagok, :motpy rnasy 10.5, cTn. 357

KHonku BbI6Opa cTyneHn nogaum: MyTem HaxaTus 3THX KHOMOK MOXHO YCTaHOBHTb OAHY U3 9 CTyneHelt
nogauy. Ecav npubop rotoB K 3KCNAYaTaLyuy, 10 3T1 KHOMKK MOTYT BbITh B 1t060€ BPeMS UCMOAb30BaHb! AN15
YCTAHOBKY CTYNeHY NOAAUM MW ee BapbUPOBaHIA B NpoLiecce 06paboTku. Ecin nonb3oBarens byaeT yaepxu-
BaTb HAXATOM OHY U3 TaKnX KHOMOK, TO MHANKATOP MEPEMECTUTCS B 33AaHHOM HaNpaBAeHNH.

MyckoBas KHONKa: Haxatue AaHHOA KHONKKM NPU aKTMBHOM MOTOpe TPYbOpe3a 3anyckaer npoLiecc obpa-
60Tk, Mocne 3anycka 060pyA0BaHNS 31 KHOMKA He BbINOAHAET HAKaKuX yHKUWIA. OHa TakXe He BbINOAHAeT
HUKaKIX QYHKLMA NPY HEUCNPABHOCTY 060PYA0BAHINA AN NPV NOKa3e BEPCUI NPOrPAMMHOT0 06eCneyeHIs.

KHonka octaHoBa: l1py HaxaTun JaHHOI KHONKY BO BpeMd NpoLiecca 06pabotki 0CTaHaBANBALTCS NOAAI0-
LyWiA MeXaHM3M 1t MoTOp TpybOope3a. Mocne 31010 Creayet NpUBECTI MOTOP TPYOOPE3a B UCKOAHOE NONOXEHME.

MyTeM HaxaTus KnaBuwWm HyNeBoro NONOXEHUS MOXHO NPOLLE NOBEPHYTb MOTOP B 06paTHYtO CTOPOHY. MoTop

TpybOpe3a He R0NXeH bbiTb akTUBEH. Kak T01bK0 B NPAaBOM HUXHEM YTy AUCNAES 3arOPUTCS TOUK, YCTPOACTBO
AVM byzeT CHOBa roToBO K 3anycky.

Bbi3oB ykasatens Tekyuweii Bepcum AVM: Homep Tekylieit Bepcun 0106pasuTcs, eCiv 04HOBPEMEHHO

Haxarb KﬂaBMLLIVI@/@. [ocne 310r0 NocnepoBarenbHo 3ammrae: S 2 0 0 H 1 2 3.
MepBas bykea (S) - 370 HauanbHas byksa C10Ba Software (NporpamMmHoe obecneyenme), CreaytLLue Tpu
LMGPbI 03HaualoT HOMeP BepCUit NPOrPaMMHOTo 0becneyenus, sanee cneayert bykea H, 03Haualolas cnoso
Hardware (annapatHoe obecneyerie), a 3atem eLLe Tp1 LUGPbI, 03HauatolLe ero BepCuo.

3aTeM yKa3ateNb BHOBb HaulHaeT N0Ka3bIBaTb NOCNEAHIO BbIOPAHHYIO CTyMeHb NOAAYM.

KHonka 3KCTPEHHOro oTK/IlYeHnsa
Mcnonb3oBartb T016KO B 3KCTp€HHOl7| cutyaunm. Haxatue kHonku IKCTPEHHOTO OTKNKOYEHNA NPEPLIBALT NOAAYY
JNIEKTPUHECKOr0 TOKa. [lnq BkNtOYEHUS cnepyer pa36ﬂ0KV]pOBaTh KHOMKY 3KCTPEHHOTO OTKN0YEHNS.

Mpy nosiBNeHUM coo6LLeHUs 06 OLWIMEKE MOXHO OTKMIOUNTL AVM C NOMOLbIO KHOMKY OTK/IHOUEHNS,
TOrAa C00bLLEHMe 06 0LINOKe He byseT bonblue NOABATLCS Ha AUCNAee.
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PYCCKWIA YCTpoiicTBO (KOHCTPYKLUS) U3genms GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

3.4  PyuHoii mogynb nogaun MVM

Peayktop

KpenéxHble BUHTHI

3y6uaroe koneco co BOHOAHBIM XOA0M
MoBopoTHas pyuyKa
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

YCTpoiAcTBO (KOHCTPYKLMS) N3penus

3.5 Komnnekrylowme

He BX0uT B 06bEM NMOCTABKN.

PYCCKWIA

NPEAYNPEXXAEHWNE! ﬁ

Wcnonb3oBaHmne HencnpaBHbIX, He paspeLleHHbIX K NCMo/b30BaHu0 prpMoii
Orbitalum Tools KOMNAEKTYIOLMX 1 IHCTPYMEHTA MOXET 6bITb ONacHbIM!
OnacHOCTb NOAYHEHINS PA3NIMYHbIX TENECHbIX TOBPEXAEHNI 1 HAHECEHIS MaTEPUANbHOTO yujepba.
P /1cnonb308aTh T0/16KO OPUTMHANbHbIE MHCTPYMERT, 3aMacHble YacT, IKCMAYaTaLMOHHbIe

matepuanel v komnaekytowme Gupmsl Orbitalum Tools.

PeXKyLynii MHCTPYMeHT

Bce ¢pe3sl cnewynanbHo papabotakbl Ans Tpy600Tpe3HbIX
cratkos Orbitalum Tools ¢ Lenbto BblAepXaTb MakCUMaNbHble
Harpy3ku 1 06ecneynT MakcuManbHbIli Cpok Cryxobl. Ang pas-
JMYHBIX C1yYaeB NPUMEHEHNS UMEIOTCS 4 BapHaHTa UCNONHEHNS
PEXYLLMX UHCTPYMEHTOB 1 hpe3:

Cepus Economy 415 HU3KONETMPOBaHHbIX Ut HeNerupo-
BaHHbIX CTaneli n nTeliHbIX MaTepnanos

Cepus Performance 414 BbICOKONErVPOBAHHbIX CTaneil
(HepxaBetoLeit cranm)

Cepus High-Performance 414 BbICOK03QheKTMBHbIX
MaTepUanoB 1 BbICOKONETMPOBAHHBIX CTanedt

Cepus Premium cneynanbHo A8 Hepxaselowweli cranm ¢
04€eHb A0NTM CPOKOM CNYXbbI

Cma3sKa pns oTpesHoli
¢dpesbi GF TOP

CMHTETUYeCKAs BLICOKOIDOEKTNBHAS CMA3Ka ANs TPYOOPE30B.
YBennuusaer cpok Cyxbbl 0TpesHoi Gpesbl.

CooTBetcTByeT TpebOBAHNAM K CMa30UHbIM MaTephanam
kareropum H2.

+  bnarogaps HaBUHUMBAEMOIA KMCTOUKe 0beCneynBaeTCs npo- ==
(73 1 PaBHOMEPHas CMa3ka NUAbHOrO NONOTHA. '
K0 e 790 060 228
Mnactnynas cmaska pnsa * BbicokoaddekTBHas CMa3ka be3 cogepxaus xnopa ans
oTpe3Hoin ppesbl GF LUB ($pe3epHo-0Tpe3HbIX (TaHKOB. nﬂ-
* YBeNNUMBALT CPOK CNYXObI NUALHOTO NONOTHA. .
* IKONOTNYHAY NAACTMYHAA CMa3Ka FBAKeTCA nocneaytoLLeit i
moaudukaumert ROCOL; C HOBbIM Ha3BaHUEM 11 yyULIEHHbIM
KaHECTBOM. ; K0d fle 790 041 016
» GFLUB cooTBeTCTBYET HOBELINM 3KONOTMYeCKUM NPeAnuCaHi-
M 1 CTaHAApTaM.
MoHTaxxHasa nnara co + (0 BCTPOEHHOI CTPYOLUHOIA AN OICTPOTO MOHTAXa CTaHKa
cTpy6LMHOI Ha MOHTaXHOM CTOAe.
+ UgeansHoe pewwerue npyu Yactoil (MeHe MecTa npumMeHe- .
HUS.
Kod e 790 041027
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PYCCKWIA YCTpoiicTBO (KOHCTPYKLUS) U3genms GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

ba3oBbili MoAyAb 1 CucTema nogaum py6 no3Bonsier Nerko NoABOANT ANNHHbIE —
AOMONHMTENbHBIA MOAYNb  WTsXenble Tpy6bl Ha (TaHKu GF 1 RA, He HapyLwas COOCHOCTH. ‘;Eﬁ'ﬂ’_'
nogaum Tpy6bl QOueHb NPoYHas 1 CTabubHas MoAeNs C PaMoit C MOPOLLKO-
BbIM NOKPbITMEM U PONUKAMIA U3 HEPXABEIOLLER CTaM. ’t‘y
VlneansHoii L0N0AHEHWE KO BCeM TPYHO0TPE3HbIM (TaHKaM Y 1
Orbitalum (3a ucknoueHnem GF 20 AVM. RA 2, GFX 3.0, PS 4.5, - -
PS$ 6.6 no 3anpocy). b

* IKCTpeManbHble CTabunbHOCTb 1 YCTORYMBOCTD

*  bbICTpas Hacrpoiika pa3mepos

* MrHoBeHHOe LieHTpUpoBaHye 1pyb

* HeTpebytowas 1exobCnyXuBaHus CranbHas pama co
CneLmnanbHbIM MoKpbITHeM

* Ponukw 13 Hepxasetolueid cranm

* BO3MOXHOCTb paciumperus cucrembl nogaun Tpy6 ¢

MOMOLLbIO AONONHUTENBHOTO MOAYAS = ) <
* IKOHOMWS BpeMeHY i fieHer fog e 730 068 061
* TT0AXOANT 415 BCEX COPTOB CTan
Mob6unbHas pabouas + [Ina MObUNLHOTO NPUMEHEHNS Ha CTPOANAOLLLAAKE 1 B — '
CTaHyus MacTepCkoi. = I
*  |lneansHoit 4oNoNHEHMe Ko BceM TPYO0OTPe3HbIM CTaHKaM =
Orbitalum (3a uckntouernem GF 20 AVYM. RA 2, PS 4.5, PS g
4.5Plus, PS 6.6 no 3anpocy). | - 9
Kod e 790 068 071
CneyuanbHoe TpaHcmueen-  [ing Bcex nos GF u RA. b
OHHOe Macno
E“.
Kod e 790 041 030
Mpeaynpexpatowne MepeyeHb Npesynpexaatolux Tabauyek C Homepamu And 3akasa,
Tabnuukn MOTDW rfasy 2.5, C1p. 312.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) XapaKTepnCTMKK 1 BO3MOXXHOCTM NPUMEeHeHus PYCCKMIA

4.  XAPAKTEPUCTUKW 1 BO3MOXXHOCTUA MPUMEHEHUA

41  XapakTepuctuku
Tpybopesbl 0TIMYAKTCS CNeAYIOLUMM KayeCTBAMY:

+  [oBblweHHas 6e30nacHOCTb 61aroaaps CTalMOHAPHOMY MHCTPYMEHTY N9 BpaLLeHus Tpybbl.

* 3aWwTa 0T NOBTOPHOIO BK/OYEHWS NPENSTCTBYET HenpeAHaMepeHHOMY 3anycky MalnHbI NOC/E NOBTOPHOTO NOAKAKYe-
HUS K CETV MAW NPY BOCCTAHOBAEHWM HANPSAXeHNS NoCne (605 NuTaHng.

+ (amoLeHTPMPYIOLWANCS CUCTEMA 3aXUMHbIX NPUCNOCOBAEHWA.

*Heobcnyxmsaemblii pegykTop o CMa3Kkoii B kapTepe.

* [lsuratens 1pybopesa C perynMpoBaHimem CkopocTv Bpallexns v y406Hoi B 0bpaLleHn pyukoil 4ng 6e30nacHoro nonoxe-
HI N0Nb30BATENS.

+  [loBepxHOCTb pacnuna be3 3ayceHLies it nonepeyHoe cevenne Tpybbl bes gedopmaluii.

* XonogHslii npotiecc 06paboTkm.

* YckopeHHblif npoLecc pesku.

* 13roToBneH1e HOPMANM30BAHHbIX (BAPHBIX (acoK.

+ (Orpeska koneHa 1pybbl.

* bbICTpad CMeHa MHCTpyMeHTa.

* Pa3bemHoe coefitHeHne ¢ bbICTPOAeICTBYIOLLEH MyGTON: NPOCTas 1 yA06HaS 3aMeHa kabend ceteoro nuTaxus. Kpome
T0r0, 370 NPeAOTBPALLAeT NepekpyunBaHie kabens.

* BbICOKas BLIHOCMBOCTS B paboTe N0 pe3ke 1 CHATUM Gacok € Tpyb 60NbLUMX pa3MepOB 1 C HObLIEN TONLLUHON CTEHOK.

* JIHeiiHbIil nasep NS ONTHYECKOro 0603HaueHNs 30HbI (T0NbKO Y GF 4 1 GF 6 AVM/MVM).

+ duKcauns noBOPOTHOrO 610Ka NOMOTaeT NpejoTBPATUTL HENPABOMEPHOE MCMONb30BAHNE AN KpaXy 060pyA0BaH!S
(Tonbko y GF 4 AVM/MVM).

[JlononxutensHble xapaktepucinkn GF 4 AVM, GF 6 AVM, RA8 AVM nnn RA 12 AVM:

* WntennextyansHoe ynpasaexine AVM HenpepbiBHO KOHTPOAMPYET CANY NOAAUY B 3aBUCUMOCTY OT TPEBYeMOV MOLHOCTI.

+ 0coboe nonoxeHue Nonb30BaTeNs Npu pabote 0beCneynBaeT MAKCUMANBbHYIO 3aLLWTy OT Pa3NeTatolLeiica packaneHHoI CTpYXKM.

+ [lyrem n0BOPaYNBaHNA PyKOATKM MOTOPA MOXHO B 11060€ BpeMd NPOABUHYTH TPY6Y B 06bIYHOM HanpasaeHuy (Hanpumep,
POV pe3ke Tpy6 CTOHKUMY CTeHKaMM).
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PYCCKWIA XapaKTepucTMKM 1 BO3MOXHOCTM NPpUMeHeHus GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

4.2  JlononHuTenbHble XapakTepuctuku GF 4 n GF 6 (AVM/MVM)

AHTMKOpPPO3MOHHAA 3alnTa
[letanu CnokpbITvem NS ynyyweHns
AHTUQPUKLIMOHHBIX CBOWCTB 1 33L4WThI
0T KOppO3UH.

MHOro¢pyHKLMOHaNbHBIN K/HOY
CbEMHbI. [laHHbIIA MHOTOQYHKLMO-
HafbHbI KMtoY N03BONSET Aenarb A0 6
Pa3NNYHbIX HACTPOEK 060PYA0BAHNS:

Pezynuposka duamempa mpy-6 Pykosmka wunyos

Kp€ﬂﬂ€H;€ 3OHUMHBIX KYA0YK08 Kpenex ompesnoil gpe3si
(monwko dng GF 4 (AYM/MVM))

|

]
el

3akpenserue mpy6ope3a Ha naame DuKcayus m080POMH020 6A0ka 3aujuLyaem
6bICMP0O20 MOHMAXT O HE3GKOHHO20 TIPUMEHEHUS U KDOXU
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

XapaKTepnCTMKK 1 BO3MOXXHOCTM NPUMEeHeHus PYCCKMIA

NnHeliHbiin nasep ans
yKa3aHus mecTa pesa

Jins 0603HaueHws MecTa papesa Ha Tpy-
be. geaneH Ans npoBepku, NpasuibHO
M YCTAHOBAEHO XeNaemoe MecTo paspesa
TPYGbI. MU HaXaTuy KPacHoii KHOMKK
MMHEIRHOr0 Na3epa Ha 3aXaToid B THCKax
Tpy6e NOSBASETCS KpaCHas PasMeTouHas
MMHUS (CTPENKa), KoTOpas OTMeYeT MecTo
pa3pe3a. Mpi HeobX0AMMOCTH MOXHO

| MEHSTb NONOXEHUE TPYGbI B THCKAX 10

Tex op, n0ka 0TMETKA N1a3epa He ykaxer
HeobX04MMOE MeCTo paspesa.

Bpaujaroumnecs 3aXKuMHble
Kynauku

MOHTaX 3aXMMHbIX KY1aUKOB,
MoTDu 1By 8.4, (1p. 337

Yctpoiicrea GF 4 (AVM/MVM) craHaapTHo
0CHALLEHbI BPALLAOLMMICT 3aXUMHbBIMN
Kynaykamu. BpalieHue 3aXnMHbIX kynay-
KOB N03BOSET OCYLLECTBUTL 06paboTKy
TpY6 pa3nuyHoro gamerpa:

BHELU. ANAMETP BHELU. ANAMETP
TPYBbI [MM] TPYBbI [A10NM]

12-56/20-120 0.472-2.205/0.787 - 4.724

PasbemHoe coepiuHeHme ¢
6bicTpopeiicTBYIOLLEIA
my¢roii

MpocTas nyobHas 3ameHa kabens
(eTeBOTO NUTaHKS. Kpome 10ro, 310 npe-
J0TBPaLAET NepekpyUnBatme kabens.

YnyuweHHas 3awura ot
CTPYXXKM

YnyulweHHas 3aluTa OT CTPYXKN Npejo-
XPaHseT N0Nb30BATEN OT TENECHBIX MO-
BpexAeHnii v 8 Mogenn GF 4 (AVM/MVM)
VIMEeT JONONHUTENbHOR 0TBepCTHe ANS
METPUYECKOIA NMHETKI ANG N3MEpeHUs
ANMHbI TPYOBI.

3aXnMHas Hacagka u3
BbICOKOKQ4eCTBEHHOU cTanu

| VgeanbHa Ang 0bpabotku 1py6 u3
HepxaBeloweii cran. MpeoTBpavaer
KOHTAKTHY10 KOPPO3Wto MeX Ay TpY6Oii
33XVMHbIMY 3NEMEHTaMM.
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PYCCKMIA XapakTepucTMKu 1 BO3MOXHOCTN NpUMeHeHns GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

4.3  BO3MOXHOCTM NpPUMEHeHUs

4.31 06nacTb NpuMeHeHMNs

TN MALLUMHbI GF4 GF 6 RA8 RA 12
(AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM)

BHewH. auamerp 1py6el/ [Mm] 12-120 21,3-168,3 114-230 157-325

BHeWi. AUaNeTp KORRHA TRYBS  [poi] —0.472-4.74 0.839-6.626 4.488-9.055 6.181-12.795

TonwMHa CTeHKM, [MM] 1-9 1,5-15 2-10 2-10

SaBUCATOTMATEpUANS [woiin]  0.039-0.354 0.059 - 0.591 0.079-0.394 0.079-0.394

BHYTp. AMaMeTp Tpy6bl MUH. [Mm] 21 30 137 190

(orpe3nas gpesa-063un/2480) o 827 1181 5.394 7.480

BHYTP. AMaMeTp Tpy6bl MUH. [MM] 16 25 132 185

(orpesnas gpesa-D 6B un/2677") o 630 0.984 5,197 7.083

BHYTD. Aamerp Tpy6bl MUH. [Mm] 4 13 120 173

(oTpe3Has hpe3a-@ 80 mm/3.150") [goim] 0157 0.512 4724 6.811

BHYTP. AMaMeTp Tpy6bl MUH. [MM] - 0 100 153

(otpe3Has ppe3a-@ 100 mm/3.937") [yoin] - 0 3937 6.024

BHYTP. AMaMeTp Tpybbl MUH. [Mm] - 0 - -

(otpe3Has ppesa-@ 110 mm/4.331") [woim]  — 0 B _

C asmomamuyeckum npoyeccom nozpyxerus. baazodaps pyyrol nodaye unu donosHumensHol 0bpeske 803MOxHsI 60aee MoACmble CMeHKU
(8 3a6ucumocmu om duamempa ompe3sHsix §pes). s mpyb ¢ MOKKUMU CMeHKamMU MO2ym nompe6oBameCa CeyuansHele 3aKUMHbIe YaUKY
(komnnekmyrujue).

4.3.2 Matepuansl

* BbicokokauecTBeHHas (Tanb (MPOLEHTHOE cogepxanue xpoma (Cr) u MonnbaeHa (Mo) MOXeT BapbupOBaTbCs)

*  BbicokokauecTBeHHas HepxaBetoLLas CTab (MPoLeHTHOe cofepxatue xpoma (Cr) u MoanbaeHa (Mo) MOXeT BapbipoBaTbCA)

* BbicokokauectBeHHas cranb (Cr<12 % u Mo <2,5%; Cr<20 % n Mo =0 %): LiemeHTyemble cTanm, bbicTpopexyline cranu,
TEPMUYECKM YNIYYLIEHHbIE (Ta, WaPUKONOAWNNHUKOBLIE CTanu, MHCTPYMEHTASbHbIE CTanu

* YepHas # OUMHKOBAHHAS CTanbHas Tpyba

+ 06Was KOHCTPYKUMOHHAS CTanb

* 3aKaneHHas vyryHHas Tpyba (BbICOKONPOUHBIRA YyryH)

* AnoMuHHiA

* Jlatynb

* Megb

+  CuHternueckue matepuansl (nonndtuner, noaunponunes, PVDE, noausuHunxnopua)
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) TexHUYecKMe XxapaKTepucTMKu PYCCKMIA

5. TEXHWYECKWUE XAPAKTEPNCTUKWU

51  Tpy6opes-packoCbEMHUK

TN MALUWHbI GF 4 GF 6 RA 8 RA 12
(AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM) (AVM/MVM)
Pasmepbl (AxBxiu) [Mm] 680x325x480 920x352,7x574 778 x485x430 940x592 x 374
[awiiv]  26,8x12,8x189 36,2x139x22,6 30,6x19,1x16,9 37,0x233x 14,7
Pasmepsl (AxBxw) CAVM [Mm] 810%325x480 972x352,7 x574 918 x485x 430 1070x 592 x 374
[aoiim] — 31,9x12,8x18,9 38,3x139%22,6 36,1%19,1x16,9 42,1%x23,3x14,7
Pasmepsl (gxexw) ¢ MVM [Mm] 780x325x480 920x352,7x574 788 x485x 430 1090 x 592 x 374
[oiim] — 30,7x12,8x189 36,2%13,9%22,6 31,0%19,1x16,9 42,9x23,3x14,7
MpumepHbIli BeC MawnHb™ — [kr] 55,0 92,7 102,5 138,6
[OyHT] 121.2 204.4 225.9 305.6
TpUMePHBIA™ BEC MALWMHbI [kr] 64,5 101,7 110,0 146,1
CAM oy 1422 242 225 321
MpUMePHBIA™ BEC MALWMHbI [kr] 60,0 97,8 104,6 140,7
CMVM oy 1322 215.6 2306 310.2
BapuaHTbl ncnonHerus, [B,Tu]  230B,50/60 My 230B, 50/60 Iy 230B, 50/60 Iy 230B, 50/60 Iy
1-QasHbif nepeMenHbIiTok gy 1208, 50/60 My 1208, 50/60 Ty 1208, 50/60 Ty 1208, 50/60 Ty
MouHoctb 6e3 AVM [kB1] 1,8 1,8 1,8 1,8
[hp] 2.4 2.4 2.4 2.4
MouwHoctb CAVM [kB1] 1,9 1,9 1,9 1,9
thp] 2.54 2.54 2.54 2.54
MouHocts AVM [kBT] 0,05 0,05 0,05 0,05
thpl 0.07 0.07 0.07 0.07
Knacc3awmrel 3awwTHad uongung no knaccy I, DIN EN 60745-1
Knacc3awursi CAVM 3awwTHad uonguug no knaccy I, EN 60204-1
Knacc3awutel ¢ MVM 3awwTHad uongung no knaccy I, DIN EN 60745-1
Uncno 060poToB MHCTPYMenTa [06/MuH]  40-215 40-215 40-215 40-215
Yucno 06opotos nosopotHoro [06/muH] 0,1-3,9 03-35 01-23 01-18
6noka cAVM
Bpavatowywit MomeHT [Hw] 101 353 165 210
10BOPOTHOrO 610Ka ¢ AVM
YposeHb 38ykoBoro gasnenus [Ab(A)] 79 79 79 79
Ha pabouem mecte ok.**
YpoBeHb BUOpaLun m/c?] <2,5cornacHo DIN EN 28662, Yacts 1
3a3eMAeHue Ha 0bbexTe [A] 16 16 16 16

Bec 66’3}//70/(08KU U Komnaekmyrwwux.
. M}Mé’pé’/—/uﬁ’ypO@Hﬂ 38yk08020 dasnenus HpO@OaUﬂO(b 6 (maHa(]/)me/Xy(//O@UﬁX Kcnnyamayuu.
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PYCCKWIA TexHUYecKMe XapaKTepucTKu GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

5.2 JlnHeliHbliA nasep

ABnsercs aeranbro 1016k B GF 4 v GF 6 (AVM/MVM).

Pasmepsl (I x b) [MMm] 68x15

[atoiim] 2.7x0.59
Bec [ 30

[dyn1] 0012
[10/1Haq BbIXOAHAA MOUHOCTL — [MBT] 5

[HP] 5¢10-6
MoLwHoCTb 414 Knaccudukauum  [MkBT] <390
[lanbHoCTb feiicTaug nyya [™] 1

[atoiim] 39.37
[InMHa BONHSI [HM] 650
Pabouee HanpsxeHue [Bnoc.toka]  012.8104.5
Pabounii ok [MA] 20
Paboyad remneparypa °q o1-10 10 40
Temneparypa xpaHexus [°Q or-40 g0 80
Knacc nasepa [Knacc] 1
Tun batapen 2xLR44 / AG13
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) BBog B 3KcnAyaTaLuuio PYCCKMIA

6. BBOJ B 3KCNIYATALMIO

6.1 [lpoBepka KOMNaeKTa NOCTaBKN

MpoBepUTL JOCTaBAEHHDIA TOBAP Ha HANUUMe BCEX KOMMIEKTYIOWLWX, @ TAKXE Ha HaNU4Me NOBPEXAEHMWIA, NOAYYeHHbIX NP
Nepeso3ke.

Mpy OTCYTCTBUYM HEKOTOPBIX AETANEIA UM NPU HaNNuMK NOBPEX AEHNI CleAyeT He3aMeAANTeNbHO CO0BLNTb 06 3TOM B
KOHTAKTHBIIA LieHTp.

6.2 KomnnaekT noctaBKu

BO3MOXHbI U3MEHEHNS.

WT WU3AENNE GF 4 GF 6 RAS RA 12
(AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*) (AVM/MVM*)
1 Tpybopes-hackocbEmHMK X X X X
1 TpaHCnopTMPOBOYHBIA FLNK X X X X
1 3aXMMHas HaCajKa U3 BbICOKOKAYeCTBEHHOI (Tan X X - -
1 Otpe3Has hpe3a, k0a 790 ... ...042 064 ..043018 ..043018 ..043018
1 MoHraxHas naHenb X X X X
1 TyykoBblii Na3ep C kpenexHbim bontom™™ X X - -
1 Habop kntoyeit X X X X
1 Tobuk cmasku 4ns dpe3 GF TOP X X X X
(koz 790 060 228)
1 TiobuK TpaHCMUCCUOHHOTO Macna X X X X
(Kog 790 041 030)
1 PyxoBoacTBO NO 3KCMAYyaTawnm 1 1 karanor X X X X
3anacHblx vacreit

*

5k

Asmomamuyeckuil unu py4rol modyns nodayu AVM/MVM npu docmaske yxe CMOHMUPOBAH Ha mpybopese.

lIpu nocmaske ny4kogeiil nazep yxe ycmarosaer Ha GF 4 (AVM/MVM); 6 cayqae GF 6 (AVM/MVM) nyyxossiil nasep nocmaens-

emcs omdesbHo U neped 88000M 8 IKCAAYAMAY U0 Q0AXEH bbiMb YCMAHOBACH HA MAWUHY (TMOMDU 21a8V 8.2, cmD. 33().

[REV. 20190510] OC_GF_RA_BA_790142765_00__INH-07_RU Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

325



PYCCKWIA XpaHeHue 1 TpaHCMopTMpoBKa GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

7. XPAHEHWE WU TPAHCNOPTUPOBKA

71 XpaHeHue

BHUMAHUE! ﬁ HenpaBubHbIii cnoco6 xpaHeHNs MaLINHbI!
(OnacHOCTb NOATYHYEHIA Pa3AMUHbIX TeNECHbIX TOBPEXAEHNI 1 HaHECeHVS MaTepHanbHONo ylujepba.
P> XpaHuTb MALWWHY B OPUTMHANBHOM SLLMKe B CYXOM NOMELLEHUMN.

CCbINKWN! 0 B GF4, GF 6, RA8 vau RA 12 CAVM/MVM: ABToMaTuyeckiii uam pyqHoi Moyb Nojaun
AVM/MVM npu oCTaBKe yXe CMOHTMPOBAH Ha Tpybopese.

711 PacnonoxeHue Tpy6opesa B ALMKe ANA TPAHCNOPTNPOBKIA

Tpy600TPE3HbIil CTAHOK NAOTHO YNOXeH B TPAHCMOPTUPOBOYHBIN ALLAK, NO3TOMY M3BNEYL €r0 U3 ALLIUKA MOXHO TONIbKO
CNOMOLLbI0 NOAXOAALLAX NOABEMHbIX YCTPOACTB (:MOTDYU [AaBY 7.2, (Tn. 327). [ina GF 4 v GF 6 (AVM/MVM) cHauana
HEoOX0ANMO BbIHYTb U3 ALLMKa 2 AepeBSHHbIe pacnopku (1).

s .u. Al
GF 4 (AVM/MVM) RAS, RA 12 (AYM/MVM)

[Ling GF 6 (AVM/MVM) pamy TpaHCnopTHPOBOYHOTO LKA MOXHO YAaNUTh, 0TBEPHYB 4 BUHTA (1B U CNPaBa Ha 0bemx
ANVHHBIX CTOPOHAX ALLyWKa (CM. CTPeNK).

CCbINKK! o Komnnekrytowye GF 6 (AVM/MVM) B0MXHbI BbITb BbIHYTI 13 ALLNKA N5 NEPEBO3KYN NPEXLE,
yem byzer CHATa pamka.

GF 6 (AVM/MVM) € mparcnopmupogoyHom Aujuke ¢ pamoli GF 6 (AVM/MVM) 6e3 pams!
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) XpaHeHue 1 TpaHCMopTMpoBKa PYCCKMIA

7.2 TpaHcnopTMpoBKa

OMACHOCTb! ﬁ CMepTenbHbIA yAap 3NeKTpUUYecKUM ToKom!
P [lepes 1paHCNoOPTUPOBKOIT MK CMEHOIA Paboyero MecTa BbIKNOYUTL MALLKMHY,
AOXAaTbCA OCTAaHOBKI MALWMHbI 1 MHCTPYMEHTa 1 U3B1eYb (eTeBOV WTeKep 13 PO3eTKI.

HPEAYI'IPE)KAEHVIE!A Mpw TpaHcnopTMpOBKe MOXET 6bITb HenpepHaMepeHHO 3a/ieT BbIK/IHYa-
TeNlb, YTO MOXET NPMBECTY K 3anycKy MaLinHbl!
OnacHOCTb NONYYeHNS Pa3NNUHbIX TENECHBIX MOBPEXeHNI 1 HAHECEHNS MaTepHaNbHOTO
ylepba.
P flepes TpaHCNOPTUPOBKOIA AW CMEHOI paboyero MecTa BIKMIOUNTL MALLKHY,
AOX[ATbCA OCTAHOBKM MalWMHbI M MHCTPYMEHTa U U3B1eYb CeTeBO WTekep U3 po3eTki.

NPEAYNPEXAEHWNE! A Bbicokas Harpyska npu TpaHcnopTupoBke Tpy6opesos!
OnacHoCTb HajopBaTbCy.
D 1pu TpaHCNopTPOBKe TPY6OPe3a Ha AanbHIe PACCTOTHUA CNIefyeT MCN0Nb30BaTb
HaANexallue No4beMHble YCTPOACTBa.

721  TpaHcnoptuposka GF n RA (AVM/MVM)

OTBUHTUTb BYHT C WECTUTPAHHOH ron0BKoii (1) Ha NaHe M CKOPOCTHOTO MOHTaXa.

MpoBeCTH NOAXOAALLYH0 TPAHCTIOPTUPYIOLLYIO TECHMY Yepe3 NOBOPOTHBIN 610Kk Tpybopesa.

OCTOPOXHO NPUNOAHSTH TPYBOPE3 C MOMOLbIO NEHT 1 YCTaHOBUTL CHOKY Ha NaHEN CKOPOCTHOTO MOHTaXa.
MPUBMHTITS TPYOOPE3 HA MOHTAXHYH NAATY C NOMOLL{bIO 6OATA C LECTUTPaHHOIE ronoBKoii (1).

o =
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PYCCKWIA YCTaHOBKA N MOHTAX GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8. YCTAHOBKA N MOHTAX

CCbINKW! c OnucanHble B 1aBe & TeXHOM0rMYeCKkine onepaw i MAeHTUHbI BO BCex BapianTax GF u RA.

8.1  YcraHoBka Tpy6ope3a Ha CTaHOK
CMOHTMPOBATb TPYHOpE3 C TUCKaMM:

*  Ha MOHTaXHOW nnate (MOHTAX, "MOTDN rnapy 8.1.7), uan
* Ha MOHTaXHO nnate ¢ BUHTOBBIMU 3aXMMaMK (3aKpenAgeTcs Ha MOHTaXHOM CTone 6e3 NpeABapUTENbHOO CBepAeHNS).

nPEAynPE)KAEHVIE!A Tpy600oTpesHble CTAaHKU UMEHT BbICOKO PacnonoXKeHHbIN LIeHTp TsXeCcTu
1 MOTYT ONPOKUHYTb He 061af,al0LLNiA 0CTAaTOUHOI HecyLeli Cnoco6Ho-
CTbIO 1 He YCTONUUBLIN K ONPOKUABIBAHNIO BepcTak!
Heobpatumbie 3aLiemneHys 1 MarepuanbHblii yuiepo.
P Kpenutb Tpybo0Tpe3HbIe CTaHKM TONBKO Ha YCTORUMBBIX, 06NaAa0LLIMX AOCTATOUHOIA
Hecylueil CnoCOBHOCTBIO 1 YCTORYMBLIX K ONPOKIAbIBAHMIO BepCTakaXx.

8.11 YcTaHOBKAa MOHTA)XXHOIA Ni1aThl HA MOHTA)XHOM CTOJ1e

1. Haycroitunsom, 06nasatoliem J0CTaTouHoii Hecywel
CNOCOBHOCTHIO M YCTOIYMBOM K ONPOKMABIBAHIIO BEpCTaKe
HakepHWTb 0TBEPCTIAA NOZA pe3bby. PUMeHSTb MOHTaX-
HYt0 NNaTy B kayecTse HanpasnAtoLLei.

2. Mpocsepants otepctis @ 13 mu.

YCTaHOBMTb MOHTAXHYI0 NAUTY NOCTABAEHHbIMU BUHTaMU/
bontamn M12x70 (8.8).

8.1.2  YcraHoBka Tpy6ope3a Ha MOHTa)XXHOIA niaTe

1. Tlpu NOMOLYY KPaHa AW NOXOXEr0 NOALEMHOr0 UHCTPY-
MeHTa YCTaHoBUTb Tpy6Ope3 b0y Ha CMOHTUPOBAHHOIA
MOHTaXHoli nnarte.

2. 3akpenwTb TpybOpe3 WeCTurpaHHo raikoi (1).
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) YCTaHOBKa U MOHTaX PYCCKMIA

8.1.3  PonbraHr (Bxogswnii B KOMNAEKT NOCTaBK/ 3aKa3bIBaeMblii JONONHNTE/IbHO)

Mpu ucnonb3oBaHuu ponbraxra ocHoarwe Orbitalum Tools Tpybopes 3akpenngercs HenoCpeACTBEHHO 1 be3 CneunpuHaanex-
HOCTEIA Ha MOHTAXHYH0 NAACTUHY 0CHOBaHMS (CnednpuHaanextocty, Kog 790 068 051).

NPEAYNPEXXAEHWE! ﬁ

NapeHne npepMeTOB NAKN ONPOKNAbI-
BaHue 1 3arnbaHue Tpy6! 1 1
Heobpatumble 3auemnenms. \ ==

P Hocutb 3aLyuTHyto 06yBb (COMMaCcHO CTak- [ L=
Aapty EN IS0 20345, He Huxe knacca S1). _%
» Onupatb 1py6bl AMuHoIA bonee 1w Ha

TPYBHYI0 ONOPY WAV Ha YCTPOICTBO MOAAUM
TPYObI NAK Ha JONOAHUTENbHBIA MOAYb.

Ponb2at2 (C yCMaHOBACHHSIM HA HEM MOHMAXCHbIM Ponseane-npucmaska (kod 790 068 061) Nodsuxras paboyas cmanyus (kod 790 068 071)

6a10koM 004 KpenaeHus U NO3UYUOHUPOBAHUA

mpy6ope3a) (kod 790 068 051)

8.1.4  CknapHoii BepcTak

MoxeT cnonb30BaThCA T0NLKO AN OTPE3HbIX CTAHKOB C 061aCTb0 NpUMeHeHns 40 4,5". [ns 6" 1 bonee ncnons3osarb
YCTPOACTBO NOAaUM TpY6bI (koA 790 068 051) unm MobunbHyto pabouyto cTanuwio (kog 790 068 071).

NPEAYNPEXXAEHWNE! ﬁ

Tpy60ooTpe3Hble CTAHKN NMEIOT BbICOKO

PacnonoXeHHbIA LIeHTP TAXKECTN N MOryT w

ONPOKUHYTb He 06NagatoLLMii fOCTaTOY- 7 7

HOIi HecyLLeli CnoCcoGHOCTbIO 1 He YCTOl-

YMBbIiA K ONPOKUABLIBaHMIO BepcTak!

Heobpatumble 3aLiemMneHus i MarepuanbHblil

ylepo.

P Kpenutb Tpyb00TpE3HbIe CTaHKM TONLKO Ha
yCTOMuNBbIX, 06134 LYY JOCTATOUHOIA
Hecyluei cnocobHOCTbI0 1 YCTORYNBBIX K
ONPOKWMAbIBAHMIO BEpCTaKAX.

P MoH1npoBaTb GF 6 T0/16K0 Ha KOPOTKYH CTO-
POHy cknagHoro sepcraka (koa 790 052 030).

» He monTMpoBars RA8 1t RA 12 Ha cknagHoit
Bepcrak (ko4 790 052 030).

Cknadwoii sepcmar (Kod 790 052 030)
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PYCCKWIA YCTaHOBKA N MOHTAX GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.2  YcraHoBKa nyukoBoro nasepa (Tonbko B ciyyae GF 4 n GF 6 (AVM/
MVM))

CCbINKIN! 0 Ling Toro utobbl B Cnyuae GF 4 u GF 6 (AVM/MVM) 3aLuTiTs nyuKkoBbIit nasep o1 noBpex-
JAeHWiA NPV TPAHCMOPTUPOBKe, OH NOCTABASETCS OTAENLHO U Nepe/ BBOAOM B 3KCMAYaTaLjio
JONXeH BbITb YCTAHOBAGH Ha MALMHY. Mbl peKOMeHzyeM CHUMATb Ny4KoBbI Na3ep ¢
MaLWHbI Nepes KaX4oi TPaHCMopTUPOBKON.

1. BbIHyTb NyykoBbIi Na3ep Indicut (1) u3 ynakoBKku 1 BMeCTe C NAEKCUINACOBLIM CTEKNOM BCTaBUTb B TPESYCMOTPEHHOE ANd
37070 0TBEPCTHE (2) AepXaTens NyukoBOro Na3epa Ha MalmHe.

2. BKNKOUMTL NYYKOBLIA 1a3ep ¥ BbIPOBHATb. My4OK Na3epa AONXEH PacnonararbCs nog npsmbIM YrAoM K 0CA Tpyosl.

3. Mpyu nomoLLy WecTurparHoro knoua (kog 024 387 003) ocTopoxHO 3aTsHyTb pe3bboBoil WTndT M6x5 (3) (kog 445 001 210)
JLepxatens nyukoBoro nasepa.

8.3  3ameHa 6atapeli ny4yKkoBOro sasepa

BHUMAHUE! ﬁ 3anpeLLaeTca oTKpPbIBaTb, U3MEHATL U YAANATD 3ALLUTHBIE KOXYXIA U KOPNYCa; UCKI0YEHNe
(0CTaBNseT 3aMeHa baTapeii Ny4KoBOro Nasepa. Yka3aHus no TeXHUYECKOMY 0DCAYXUBaHMI0
(‘motpw rnasy 10.1.1, ctp. 350).

1. Mpu nomowy WwecTnrpaHHoro kntoya (kog 024 387 003) otkpyTitb pe3bbosoit wrnht MOX5 (3) (kog 445 001 210) gepxatens
/1a3epa 0T 3alLUTHOI NAACTUHI.

2. Pa3BUHTUTb NY4KOBbIN Na3ep 1 3aMeHITs batapen (4) (KHONOUHbIA 3nemeHT nuTaHug, ynakoska 10 wryk, 1,5B=kog 790 142 124).

CBUHTMTb NY4KOBBII Na3ep.

4. YCTaHOBMTb MyYKOBBI Na3ep Ha AepXaTeNb, LEHTPUPOBATb U MPOUHO 3aTAHYTb Pe3b60BbIM WTNGTOM M6X5 (3).

i
mh

w
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) YCTaHOBKa U MOHTaX PYCCKMIA

8.4  GF 4: MoHTaX 32)XKMMHbBIX KyN1auKoB

Xapaktepucruku BPALAtOLLNXCA 3aXNMHBIX KyNa4KOB, “MOTOU

nasv 4.2, cin. 32(.

8.41  MoHTaX 3a)XXMMHBIX Kynaykos

1. OTKpyTUTb WeCTUTPaHHble BUHTbI COOKY HA THCKaX MK
MOMOLLYM MHOTOGYHKLMOHaNBHOTO Kntoua (1).

2. YCTaHOBKA 3aXMMHbIX KyNna4KoB.

3. BHOBb 3aKpyTUTL WecTurpanHole BUHTHI (1).

8.5  MonTax oTpe3Hoii ppe3bl, pacouHoin Pppe3bl, AONOAHUTENLHOI

¢pesbl

NPEAYNPEXAEHWE! ﬁ

Mpw BKAKOYEHNN MOTOPa TPY6Ope3 MOXKET 6eCKOHTPOIbHO, CAMOCTOSA-

TeNbHO BPALLATbCA BOKPYT TPY6bI!

ONacHoCTb NOAYYCHNA PA3NNUHBIX TENIECHbIX TOBPEXACHUIA U HAHECeHNS MATePHANbHOTO

ylepoa.

P Otpe3Has uav GacouHas Gpe3a B OCHOBHOM NONOXEHNY He JONXHA KACaTbCs TPY6bI.

P> YbeanTbs, 4To NOBOPOTHBIV 610K HAXOAUTCA B MCXOAHOM NONOXEHU NP 3anycke
npowecca peski.

P Kpenko 3axarb 0bpabatbiBaemyto Tpyby B THCKAX.

P CHATb NOBOPOTHYHO PyuKY CO WNMHALAS TUCKOB NEpe/ Ha4anoM BPALLATENbHOTO
ABUXeHUS NOBOPOTHOTO H/10KA.

D Tlepes BKto4EHIEM MOTOPA YOEAUTBCH, YTO UMEETCS A0CTAaTOYHOE PACCTOSHIE MEXAY
0Tpe3Hoit ¢pe3oid n Tpyboif 1 4o Tpyba Kpenko 3axara B TUCKax.

D TogknagblBaTb N0Z TpyObl A0CTATO4HYH0 0Nopy ((MoTDy rasy 8.1.3. 10, 329).

NPEAYNPEXAEHWNE! ﬁ

BbickoumsLume getanu/Monomka MHCTpymeHTa!

ONacHoCTb NOMYYEHNA PA3NNUHBIX TENIECHbIX TOBPEXACHUIA U HAHECeHNS MaTepHaNbHOTO

ylepba.

» Henb3s 06pabatbisatb Tpyby B TMCKaX He3akpenaeHHOIA.

» Henb3s 1Cnonb30BaTb NOBPEXALHHbIE 1 AeOPMUPOBAHHBIE PEXYLLIE UHCTPYMEHTbI.

D Tlput NonomKe pexyliero HCTPyMeHTa HeIb3sl NPOAONXATb CTapblii Hajpes, Tak

Kak 370 MOXET IPUBECTI K ON0MKE HOBOTO UHCTPYMeHTa ([lelicTBig npu nonomke

UHCTPYMenTa, (MoTpu rasy 10.4.1, cn. 357).

Kpenko 3axarb 0bpabarbiaeMyio Tpyby B TCKaX.

Cpasy Xe 3aMeHATb U3HOLEHHbII HCTPYMEHT.

0becneunTb NPaBUAbHbIA MOHTAX PEXYLIErO MHCTPYMEHTA.

Pa3mep Tpy6bl B0MXeH ObiTb BEPHO YCTAHOBAEH, NPy pe3ke dpe3a JONXHa NpoiiTi

4yepe3 BCHO CTeHKY Tpyobl.

MoH1XeHHoe (copa3MepHoe) ycuaue NoAauM, NpaBbHas ycTaHoBKa pasmepa Tpybbl

(ImoTDU 1138y 8.6, (TD. 337) M uncna 0bopoTos ¢pe3bl (:MoTV r1asy 8.7, 1n. 337)

NOMOXeT 3bexarb NONOMKN UHCTPYMEHT.

P Kpenko Aepxarb MOTOPHBIV arperat 3a pykosTKy 1 ABUraTb C HebonbLoiA (Copasmep-
HOIA) cunoli Bo BpeMs npoLiecca 06pabotku Tpyb.

vV VVvVvY
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PYCCKWIA YCTaHOBKA N MOHTAX GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

BHUMAHUE! ﬁ BewyecTBeHHbIi yuiep6!

P Tlpyu ycTaHoBKe AONOAHUTENbHOI (Pe3bl TPUMEHATb TONLKO CNELUaNbHYI0 3aXUMHYH
waitby (kog 790 046 188) npon3soacrsa Gupmbl Orbitalum Tools, a He 3axumMHyto
Wwaiiby, BXOAALLYI0 B KOMMIEKT NOCTaBK TPybOpesa.

Henb38 cnonb308arb N0BPEXAeHHbIE 1 AeYOPMUPOBAHHbIE PEXYLLIE UHCTPYMEHTBI.
Orpe3Has/dacouHasn Gpe3a JOMKHA ObiTb OUMLLEHA OT CTPYXKU U TPA3N.
/lcnonb30Bath 101K OPUTMHANbHbIN pexyLwnit ukctpyment Orbitalum Tools.
Otpe3Hyto/dacouHyto uau JONOAHUTeNbHYIO Gpe3y yCTaHaBUBaTb TakuM 06pa3soM,
YT0bbI Ha Heil bbina BIAHA MApK1POBKa. TorAa HanpasaeHue 3ybbes byeT UMeTh
BEPHOE HanpasaeHue.

BAXHO! a Nepea MOHTaXX0M OTpe3HoI (pesbl:
LLnbep (9) fonxeH bbiTb ONYLEH BHU3 BpaLieHineM GurypHoi pykosTku (8).

\ A A A4

8.5.1  YcraHoBKa oTpe3Hoin unu dpacouHoii Gppesbl

MoBepHyTb yCTPOACTBO 3aLLWThI OT pasfetaolieiics CTpyxkm (1) BHu3 npuMepHo Ha 90°.
OTKpYTUTb WeCTUrpaHHyto raiiky (4). CHATb 3axumMHyto Wwaiby (3) u dpesy (2).

OuncTUTb WNMHAENL Gpe3bl (6) 1 npuneraolLyo pabouy 06aCTb KUCTOUKOIA.

YCTaHOBUTB OTPE3HYHO (2) MAM GaCOUHYH0 Gpe3y 1 3aXUMHYI0 Wwaiiby (3).

Cnerka noATAHYTb WeCTUrpaHHyto raitky (4).

BepHyTb YCTPORCTBO 3aLyNThI O pasneraroLlerca crpyxku (1) B nepoHayanbHoe nonoxeHue.

CCbINKK! o Y6eanTbCe, 4T BOINOUHOE KOBLO (7) HAXOAUTCA HA 3aXUMHO BTYAKe.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) YCTaHOBKa U MOHTaX PYCCKMIA

8.5.2  YctaHoBKa KOM6MHaLMK 0Tpe3HbIX (pe3

MoBepHyTb yCTPOIACTBO 3alLuThl OT pa3neratolueidcs Cipyxki (1) BHU3 NPpUMEPHO Ha 90°.

OTKpyTUTb WecTurpanHyto raiiky (5). CHATb 3aXUMHYI0 Wwaitby u gpesy.

Oumcturs WwnuHgens ¢pessl (6) v npuneratolyto paboyyto 061acTb KUCTOUKOR.

YCTaHOBUTb AONOMHUTENbHYIO (pe3y (2), 0Tpe3Hyto dpe3y (3) v CneLmnanbHyto 3axumHyto waiiby (4) (koa 790 046 188).
Cnerka noATAHYTb WeCTurpanHyto raiiky (5).

BepHyTb YCTPORCTBO 3aLyuThl OT pasnetaroLlercs crpyxku (1) B nepoHa4ansHoe nonoXeHue.

CCbINKK! o YbeauTbCH, 4T0 BOAN0UHOE KONBLO (7) HAXOANTCA HA 3AXMMHOI BTyAKE.

8.6  YcraHoBKa gnamertpa Tpy6

NPEAYNPEXAEHWE! ﬁ NapeHne npegmMeToB NN

onpokuabiBaHue u 3arnbavue Tpy6! >1m ‘ >1m
HeobpaTumble 3aLiemnenys. } “h
P Hocutb 3awuTHyo 06yBb (COrnacko ,, ==
ranpapry EN IS0 20345, He Huxe knacca o
ST). =
» Onupatb 1py6bl AMuHOIA bonee 1w Ha |

TPY6HYI0 ONOPY WAV Ha YCTPOICTBO MOAAUM
TPYObI A Ha JONOAHUTENbHBIA MOAYb.
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PYCCKWIA YCTaHOBKA N MOHTAX GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.6.1 OTpe3Has ¢pesa (6e3 gononHuTeNbHON Ppe3bl)

1. Bpawenuem durypHoii pykoaTki (1) onycTuTb BHU3 Wwibep ¢ gpe3oi.

VOORZICHTIG! ﬁ NoBpeXxpeHns TPy6bl N NNABLHOTO NOMOTHA!
Tonkatenb, He yCTaHOBAGHHbII B KpaliHee HiXHee NonoXeHue, BO Bpemd 3axuma 1pybbl
MOXeT NpuXarb Tpyby K NUAbHOMY NONOTHY.

2. 3aKpenwTb TpY6Y B TUCKaX TPYOOPE3a Taknm 06pa3om, UTobbl OHa HEMHOTO He A0X0ANAa A0 Gpe3bl (3), n 3aduKcupoBaTh ee npi
MOMOLLY MHOTOGYHKLIMOHANBHOTO KAKYA (4).

3. Tlpu oMoty pykosTKi NOBEPHYTb 31eKTPOMOTOP BBEPX NpuMepHo Ha 30° (Mo YacoBoii CTpenKe), noka Gpe3a He 3aiimeT nonoxe-
Hue "npope3anus cTeHku Tpybb!”.

4. Bpalwatb pyuky o 38e34006pa3Hoii pykodTKoii (1), 4T0bbI 3y6bs NUALHOTO NOAOTHA (3) BOLAYN BHYTPb TpYbbI (2). BbicoTa 3ybbes,
Ha KOTOPYH0 OHW JONXHbI BXOBUTb BHYTDb TPYObI, COOTBETCTBYET NPUEA. BbICOTE OAHOTO 3yba 1 (MOXeT 0TANYaTbCA B 3aBUCUMOCTH
0T NULHOTO NMONOTHA).

5. Mpw Xenanum MOXHO cAenaTb NPObHbIA pe3 (pe3ska Tpy6, :MoTou r1asy 9.1.3. (10, 347 Anst MawwuH CAVM, [nase 9.2.2, (1p. 341
408 MawnH ¢ MVM n ‘nage 9.3.2. cTn. 34 41 pabor, Npou3BOAMMbIX BPYUHYH0), OLEHITb KaUeCTBO Pa3pesa it npu Heobxoau-
MOCTV OTPerynupoBaTb BpallieHneM GurypHoit pykosTku (1).

6. BepHyTb MOTOP B pabouee nonoxetue.

Npu pa6oTe ¢ AVM: Yiepxusatb Haxatoit kHonky CTOM (6) 1 BepHYTs MOTOP B pabouee NONOXEHMe.

e ||

BbicoTa
13y6a

O ¥

334 ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com REV. 20190510] OC_GF RA_BA_730142765_00__INH-07 RU




GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) YCTaHOBKa U MOHTaX PYCCKMIA

CCbINKWN! o LLIkana GurypHoii pykosTku: NepemelLeHine Ha 0AHO AeNeHwe LKabl COOTBETCTBYeT pajualb-
HOJi nogaye Wwnbepa ¢ hpe3oil nan nmeHerno BbicoTs! Gacku Ha 0,1 mm; nd GF6-0,2 Mu.

8.6.2 OTpe3Has ¢pesa ¢ 4oNONHMTENbHON Pppe3oin

1. BpauweHuem urypHoit pykostku (1) onycTTb BHU3 Wnbep C OCHOBHOI 1 AONOAHUTENLHON (2) dpe3amu.
2. 3aKpenwTb Tpyby B TUCKaX TPybOPE3a Takum 06pa3omM, YTobbl OHa HEMHOTO He 0XOANAA 0 A0NOAHUTENbHOR (pe3bl (2), v
3a0uKCMPOBaTh €€ NpY NOMOLL MHOTOQYHKLMOHANBHOTO KNtoua (4).

3. Tlpu nomoLLy pykosTKi NOBEPHYTb 31eKTPOMOTOP BBEPX NpUMepHO Ha 30° (Mo YacoBOIA CTpenKe), noka Gpesa He 3aiimer
MoN0XeHMe "Npope3anns CTeHk Tpyob".

4. 3atem paujexvem GurypHoii pykodTku (1) f0bUTbCS TaKOro NONOXeHNS JONOAHUTENLHOI Gpe3bl (2), uTobbl e8 pexyline
3y6b5 NePeKPbIBANY BCHO TONWLMHY CTEHKN TPYbbI.

5. TpuXenaHum MOXHO CAenarb NPobHbIVi pe3 (pe3ka it HaHeceHue dacki Ha Topuax Tpyb, Motk r1asy 9.1.5. CTp. 347 Ans Ma-
WH CAVM, ‘nase 9.2.4, c7p. 34% and mawuH ¢ MVM u ‘nase 9.3.4. (10, 34¢ an9 pabot, NPOM3BOAMMbIX BPYUHYI0), OLLeHNTH
KayecTBo pa3pe3a it HaHeceHus acku v npu HeobXOAUMOCTY OTPErYANPOBATb BpaLLieHiem urypHoii pykostku (1).

6. BepHyTb MoTOp B paboyee nonoxeHue.

Mpu pa6oTe ¢ AVM: Yiepxusatb Haxatoi kHonky CTOM (6) 1 BepHyTs MOTOP B paboyee NONOXEHNe.

CCbINKWN! LLIkana durypHoii pykosTku: NepemelLeHIne Ha 0AHO AeNeHwe WKabl COOTBETCTBYT pajuanb-
HOJi nogaye Wnbepa ¢ hpe3oil nan nmerernio Bbicotsl hacku Ha 0,1 mm; and GF6-0,2 Mu.
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PYCCKWIA YCTaHOBKA N MOHTAX GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

8.6.3  YcraHoBka dacouHoin ppesbl

1. Bpawenuem durypHoii pykoaTkit (1) onycTuTb BHU3 Wwibep ¢ dacouHoit pesoii (2).
2. 3akpenutb Tpyby B THCKaX TakiM 06Pa3oM, YTODbI OHA HEMHOTO He J0X0AIAa A0 GacouHoi dpesbl (2). Tpyba He 4onxHa
BbICTYNATb 3 KPai GacouHoit gpe3bl. 3aGuKCMpoBaTL NPU NOMOLLM MHOTOQYHKLMOHaNBHOTO Ktoua (3).

w

Mpy NOMOLLY PYKOSTKI NOBEPHYTH INEKTPOMOTOP BBEPX NPUMEPHO Ha 30°, noka dacouHas ¢pesa He 3aiimeT nonoxexue

"n3roroBaeHne hackn'".

4. 3arem Bpalernem GurypHolt pykosTku (1) B061TbCA TaKOro NONOXeHNs acouroit dpessl (2), utobbl ed pexyume 3y6bs
nepeKpbIBaN BCHO TONLLMHY CTEHKN TPY6bI 1 UT06bI BbINA LOCTUTHYTA XENaeMas NO3ULNS ANA U3OTOBACHNS (acKu.

5. Mpv Xenanum MOXHO M3roToBITb NPOBHYI0 Gacky (n3rotoneHme dacok, :motnu nasy 9.1.4, (1o, 347 4ng MaLuH CAVM,
nage 9.2.3. (10. 344 Ans MawuH ¢ MVM u 'nase 9.3.3, CTn. 347 Ans paboT, NpON3BOAMMBIX BPYUHY!HO), OLEHITb KauecTso
W3TOTOBNEHHOV Gackv 1 Npyu HEOBXOANMOCTI OTPETYNPOBATH BPalLeHnem GurypHoii pykosTki (1).

6. BepHyTb MOTOP B pabouee nonoxetwe.

Npu pa6oTe ¢ AVM: Yiepxusatb Haxatoit kHonky CTOM (6) 1 BepHyTs MOTOP B paboyee NONOXEHMe.

CCbIIKIA! LLIkana durypHoii pykosTku: MepemeleHIne Ha 0AHO LeNeHwe WKanbl COOTBETCTBYET paAnab-
HOI nogaue Wwinbepa ¢ hpe3oi unu nmerernio Bbicotsl hacki Ha 0,1 mm; 4nd GF 60,2 Mu.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) YCTaHOBKa U MOHTaX PYCCKMIA

8.7  Bbl6op uncna obopotos

CCbINKW! o Mpu paboTe C XeCTKUMU 1 BBICOKOMPOUHBIMU MATEPUaNamy, a Takxe Npu BbICOKOIf
TONUMHE CTEHOK CAIESYeT BbIOUPATb MOHUXEHHOE YUCN0 060POTOB.

8.7.1  OpmeHTMpOBOYHOE KONMYECTBO 060POTOB LUNUHAENSA U CTYNeHb nogaun (AVM)

MATEPWAN TPYB NOJIOXXEHWE yuncno CTYNEHb
PETYNIATOPA 0B6OPOTOB nojAYM AVM*
YNCNA WNWUHAENA
0BOPOTOB (1) (0b./MWH.)

BbicokonernposaHas 1-2 40-65 L-2

Hepxaselolas crans

HuskoneruposaHHag 2-4 65-150 L-4

Hepxasetowas crans

KoHCTpyKLMOHHag CTanb 4-6 150-215 5-9

Yuca0 060p0M08 WUKOEN U CriyneHs N0OaYU aPbUpYeMCs & 38UCUMOCMU O MOALUHS CMeHOK Mpy8 U pasmepa mpyo.

CCbINKN! o » Tlpu nepBoii 06paboTke C NOMOLLbIO PEKOMEHAYETCA YCTaHOBITb MOHUXEHHYIO CTyMeHb
NOAAYM, KOTOPYH0 3aTeM MOXHO NOBLICUTb. 10BbILIEHHbIE 3HAUEHNS HACTPOEK AAtT
NOBbIWEHHYI0 NPOU3BOAUTENBHOCTb PE3aHNS, HO U YCKOPSIOT U3HOC MHCTPYMEHT.
VHTennekTyanbHoe ynpasneHne AVM HenpepbiBHO KOHTPOAMPYET CANY NOAAUN B
33BUCHMOCTH OT TPebyeMOoii MOLHOCTH.

P [Ipy pe3ke TOHKOCTEHHbIX TPY6 (CTOALLMHOIA CTEHOK 3 - 5 MM) CAesyeT BCeria HaunHarb
C 1 cTyneHn nogayn, a 3arem Bblbparb bonee BbICOKYI0.

P> YcraHoBuTs CTyneHs nogaun (L - 9) CnomoLbio @/@ KHOMOK Ha gucnnee AVM
(OpUEHTMPOBOYHbIE 3HAYEHNS YKa3aHbl B TabAWLLE BbILe).
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PYCCKWIA JKennyaTayus GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

9.  IKCMYATALMS

OMACHOCTb! A 3anyck MalMHbl B pe3y/bTaTe ClyyaiiHOro HaXxaTms Bbikatovatens BK//

BbIKN!

CmepTenbHbIl yaap JNeKTPUYECKUM TOKOM.

0nacHoCTb NOAYYEHNA Pa3NNYHBIX TENECHbIX NOBPEXAEHNUIA U NPUYMHEHUS MATepHanbHO-

roywepb6a!

P> 110 OKOHYaHUW Kax40ro paboyero x4, Nepes TPaHCMOPTUPOBKON, CMeHoi
UHCTPYMEHTA, 0YMCTKON, TEXHUYECKUM 06CNYXMBAHMEM, pPabOTamit 0 HaCTpoiike
1t PEMOHTHBIMI PAbOTaMV BLIKMIOUYUTb MALLHY, AOX/AATbCA OCTAHOBKM MaLLUHbI U
UHCTPYMEHTa Ut U3B/1eub (TeBO WTeKep 13 PO3ETK.

OMACHOCTb! A Bo Bpems pa6oTbl NOBOPOTHOrO 610Ka B MOTOPHbII arperat MOryT no-
nacTb U3NNLLIKN CMa304HbIX CPeACTB!
CmepTenbHbIl yaap 3NeKTPUYECKUM TOKOM.
P [locne KaxA0ro pe3a yAansTb U3 MalMHbI U3MULKM CMA304HbIX MATePUAnoB.

OMACHOCTb! c HeoxxupaaHHbIN NycK MaLwmHbI!
OnacHoCTb NONYYEHNA TAXENbIX TENECHbIX NOBPEXAEHWIE MK NeTanbHOr0 HCX0Aa.
P [lepes NoAKMOYEHUEM MALIMHBI K CETV INEKTPONUTAHNS NepeKatyaTent AONXeH bbiTb
BbIK/II0UEH.

OMACHOCTb! A OnacHoCTb 3aTATMBaHNA CBO6OAHOIA/WIMPOKONE OAEXKABI, AANHHBIX BONOC
1 yKpaLleHWii BpaLjaoLwmMmncs geTansMmi MalinHb!!
ONacHOCTb MONYUEHNS TAXENbIX TENECHbIX NOBPEXAEHHIA UK NETANbHOTO UCXOAQ.
P [Ipon3BoguTb 06paboTKy B NNOTHO NpUNEratoLLei ogexae.
P (nefyetybpatb ANMHHbIE BONOCHI BO M36EXaHWE WX 3aTATUBAHMS ABUXYLIMMUCS
JAETaNsMU MallWHbI,

nPEAynPE)KAEHVIE!A BbickoumsLive getann/Monomka MHCTpyMeHTa!
OnacHOCTb NONYYeHNS Pa3NNIHbIX TENECHbIX NOBPEXAEHNI 1 HaHECeHNS MaTepHanbHOTO
ylepba.
» Henb3s 0bpabatbiath Tpyby B THCKAX HE3aKkpENNEHHOIA.
P Henb3s 1Cnonb308aTb NOBPEXAEHHbIE U AeYOPMUPOBAHHBIE PEXYLLNE MHCTPYMEHTbI.
D [lpu nonomKe pexywiero MHCTPyMeHTa HeIb3A NPOAONXATb CTApbli HaApes, Tak
Kak 310 MOXET NPMBECTI K NONIOMKe HOBOTO MHCTpyMeHTa ([le/icTBng npu nonomke
HCTPYMeHTa, Mooy rasy 10.4.1, 1. 357).
Kpenko 3axarb obpabarbiaeMyto Tpyby B TCkax.
(Cpa3y xe 3aMeHSTb N3HOWEHHbIA MHCTPYMEHT.
ObecneunTb NPaBuabHbI MOHTAX PEXYLLETO MHCTYMEHTa.
Pa3mep Tpy6bl B0MXeH ObITb BEPHO YCTAHOBAEH, NPV pe3ke dpe3a JONXHa NpoiiT
Yepes3 BCH CTeHKY TPYbbI.
MoHuxeHHoe (copa3sMepHoe) ycunue Nojaum, NpaBibHad ycTaHoBKa pasmepa Tpybbl
(ImoTDU 1138y 8.6, (TD. 337) v uncna 060poToB ¢pe3bl (:MoTDV [aBy 8.7, C10. 337)
NOMOXeT 136exarb NONOMKN UHCTPYMEHTa.
P> Kpenko aepxarb MOTOPHBIV arperat 3a pykosTKy 1t ABUraTb C HeboNbLOiA (Copasmep-
HOIf) Cunoii Bo BpeMs npoLiecca 0bpabotku Tpyb.
nPEAynPE)Kp,EHVIE!A OnacHOCTb NafeHNs MaLnHbI 1 TPY6bI!
Heobpatumoe cMuHaHve.
D> TIpoBepuTL COCTOAHME MALNHBI 1 3aLYUTUTb OT NageHus.
D [logknazgbiBatb N0g 1pybbl 4OCTaTO4HYH onopy (MoTou raasy 8.1.3, c1p. 329).

vV VVvVVvYyY
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) JKkennyatauuns PYCCKMIA

NPEAYNPEXAEHWNE! é

OnacHOCTb 3alleMIeHNS NabLeB MeXAY TUCKaMU/3aXNMHbIMIN BKAa-

Abllamm u Tpy6oii!

Heobpatmoe cMuHaHme.

P OnacHoCTb 3allemaerns NanbLies MeXay TUCKaMMn/3aXXUMHbIMUA BKAAAbI-
wamwm v 1py6oii!

NPEAYNPEXAEHWNE! c

YacTtn Tena MoryT okasaTbCsi MEXAY peXyLyum NHCTPYMeHToM U Tpy6oli!
KpaiiHe Tsxenble TeNecHble NoBPeX AeHus.
P Cnegutb 3aTem, 4t06bl 4acTi TeNa HE OKA3AMMCH MEXAY PXYLLAM UHCTPYMEHTOM

1 Tpy6Oil.

NPEAYNPEXAEHWNE! c

Pasnetarowancs packaneHHas CTPYXKa ¢ OCTPbIMUN KpasiMu, MOBEPXHOCTU

TPY6 N MHCTPYMEHTbI!

OnacHoCTb NOBPEXAEHNS a3 U pyK.

P [lpn 06pabotke He NpuKacaTbCd K BPALLAILEMYCA UHCTPYMEHTY.

P Hu B koem cyuae Henb3s paboTarb 6e3 yCTaHOBACHHON 3aLNThI OT CTPYXKN.

P> Paboratb B COOTBTCTBYIOLLEH 3aLLIUTHOI 0feX/e.

P> 110 0KOHYaHWY KaXA0r0 PaboYero Xo04a BbIKNOUUTL MALKMHY, AOXAATbCA OCTAHOBKM
MaLWHbI 1 MHCTPYMEHTA U U3BAIeYb CETEBOIA WTeKkep U3 po3eTki. CTpYXKY YAanTh B
MIOTHO NPUETaoLLAX 3alUNTHBIX nepyarkax (cornacHo cranaapty DIN EN 388 n EN 407) ¢
MOMOLLbI0 NOAXOASILIEro MHCTPYMEHTA (Hanpumep, KneLLei uau oTBepTky).

P 06ecneynts NpUro4HYH0 3alyuTy T CIPYXKN.

BHUMAHMUE! é

MoBTOpHBbIIi 3aNyCK MalLMHbI nocne 610KMpoBKHA!

ONacHOCTb NONYYEHNS Pa3NNUHbIX TENECHBIX NOBPEXEHNI 1 HaHECEHNS MaTepUanbHOrO

yuep6a.

P [pu 610KMpOBKe BCerAa OTKMOUATb MaLIMHY OT CETU NUTaHIA BO M36eXaHue Henonagoxk.

P Tpu HeOBXOAMMOCTY YAaNUTb BCe ATaNM, HaXOAALLMECs MOA HANPSXEHUeM, Tpu
HOBOM 3anyCKe MAlWHbI.

BHUMAHMUE! ﬁ

Wcnapenus npmn o6pa6oTke cMa3ouHbIMK BelecTBamm!

OnacHoCTb NOpPaXeHHii NETKNX, KX 1 3arps3HeHns okpyXatolueii cpegbl.

P 11cnonb30BaTh TONLKO OPUTHANBHBIE CMA30UHbIE MaTepUaNbl, PEKOMEHAOBAHHbIe
Orbitalum Tools.
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PYCCKWIA JKennyaTayus GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

9.1  06pa6oTka Tpy6bI NpY nomoLym AVM

[Lng nonyuerns nsdopmavum no obpabotke Tpybl npu nomon MVM, [moTou nasy 9.2, 1o, 342.
[Ling nonyuerns nHdopmaLum no 0bpaboTke Tpybb B pyuHom pexume bes AVM uan MVM, [motou nasy 9.3, (1o, 34€.

BAXHO! ﬁ Vicnonb3oBatb AVM Tonbko BMecTe ¢ Tpybope3amnn GF 4, GF 6, RA8 nnn RA 12 gupmbl Orbitalum.
P He nopkntouath nocTopoHHie npubopsl k cetv nutaxug AVM.

9.1.1  OctaHoBKa 060pyA0BaHUA (B TOM umMcae IKCTPEHHan)

OMACHOCTb! A ®yHKUMSA aBapUiiHOIA 0CTaHOBKM He AOCTYMHa NyTeM N3B/eYeHNs WwTekepa!

Pa3H006pa3Hble TeNecHble NOBPEXAEHNS U MaTepUaNbHBIN yuiepb.

P He ucnonb3oBath yrnoBble (eTeBbIE WTeKepbl AN MOAKMOUEHNS K CETH.

P He ucnonb3oBathb GuKcupyemble WIenCeNbHbIE Pa3beMbl U LUTekepbl (ronyoble
wrekepsl Tuna CEE) A0S NOLKNOYEHNS K UCTOUHNKY TOK , MHAUe He 0becneynBaeTcs
dyHKUWs aBapuitHOl 0cTaHoBKM. Onepatop 0693aH NPOBEPUTb, MOXHO AW U3BNEYb
LUTeKep 13 WTenCenbHoro pasbema nocpeACTBOM NpoBoAa.

P> 11cnonb308aTh T01bKO OPUTHANBHBIE 3aNACHbIE YaCTU MPOU3BOACTBA KOMNAHMM

Orbitalum Tools.

0becneynts cBOBOAHBIA LOCTYN K WTeKepy.

[Ling paborbl 1 nepeBUXeHNs COTPYAHMKOB HEOOXOANMO (BODOAHOE NPOCTPAHCTBO B
pajmyce 2 MeTpOB BOKPYT MalliHbI.

BAXXHO! & KHonka 3kcTpenHoro otkatouerus (12) Ha AVM:

/1cnonb30BaTh T0bKO B IKCTPEHHOI CUTYALMIA. HaxaTe KHOMKN IKCTPEHHOTO OTKMOYEHIS

(13) NpepbiBaeT NoAayy IeKTPUYECKoro 1oka. [na BKMoYeHns cneayer pasbnokupoBarb

KHOMKY 3KCTPEHHOTO OTK/IOYEHMS.

>
>

D AKTBUpOBATb NyTeM NepektoueHs TymbaepHoro Bbikatyatens (13). Ecan ymbneprblii Beikntouatens (13) He dyHkuuo-
HUpyeT, U3BAeub Wrekep, NM60 kak MOXHO bbICTPee MOKNHYTb 30HY ONaCHOCTH ¥ TOALKO NOCNE 3TOT0 M3BNEYD LTEKep.

9.1.2  Beogp B 3KcNAyaTauuio

1. TloaKnouTL TPY600TPE3HbIN CTaHOK THOKIM Kabenem k AVM.
2. NogkntounTs kabenb ceTeBoro nutanms AVM K ceTu.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) JKkennyatauuns PYCCKMIA

9.1.3  Peska Tpy6 npn nomowym AVM

BAXHO! & MNepea npuMeHeHnem 1pybope3o., KOTOPbIe He NCNONb30BANNCH ANUTENbHOE BPEMS:
D MosepHyTb MoTOP Ha 180°.
» Bintountb AVM nTpybopes (:Morou masy 9.1.2, c1n. 34(), Jatb MoTopy nopaborarb puMepHo
10 cexyHg.
bnarogapa 3Tum JeiCTBIAM BCe YaCT peyKTopa BHOBb bYAYT (Ma3aHbl PeAyKTOPHbIM MaCIoM.

1. YaraHosuTb pasmep Tpy6bl (:MoTDV rasy 8.6, C1n. 337).
2. YCTaHOBUTb OTPE3HYI0 GPe3y Ha KOHKPETHbIA pasmep Tpy6bl (AMOTDY [asy 8.6, CTn. 332).
3. Mpu HEObXOANMOCTH CN1eTKa NOATAHYT WECTUrPaHHYHO raitky kpenneHus ¢pessl (:MoTov rmasy 8.5, C1n. 337).
4. YCTaHOBMTb YNCNO 060POTOB WNNHAGAS U CTYNEHb NOAAYM (OPUEHTUPOBOYHbIE 3Ha4EHNS, [MOTDN [aBy 8.7.1, (1. 337).
5. TpogBHYTL TPY6Y CKBO3b TUCKN TPYDOPE3a Ha Tpebyemyto ANMHY 1 3aduKcupoBaTh eé Tuckamu. Tpybbl AnnHol bonee 1 m
HeobX0A1MO 0NUPaTh Ha YCTPOCTBO NOAAUM TPYObI ((MoTDU NaBy 8.1.3, C1n. 329).
BAXHO! A CHATD PYKOSTKY TCKOB CO WNUHAGNS TUCKOB Nepej Hauanom BpaLiateNbHoro ABUXeHIs
N0BOPOTHOTO b0Ka.
6. Cmasky Anq Gpe3s HaHoHTb Ha dpesy And pesa:
Pekomerpaums: \/
*  [02":He pexe yem nocne 3 pe3os,
* npy peske Tpyb Anamerpom bonee 2", Hepxasetowwx 1py6 UK Tpyb, COALPXALLMX XPOM:
nepes KaxabiM pe3om. NN
CCbINKI! o Jlcnonb3oBaTh ANA OTPE3HON (pe3bl TOAbKO CMA30UHbIe CPeACTBA/NAACTUYHYIO CMa3Ky (He
macna!) gupmsi Orbitalum Tools (Hanpumep: GF LUB uan GF TOP). Cogepxarb 0bopysoBa-

HIe B YUCTOTE W TL{aTeNbHO OYNLLATb OT 0CTATKOB CMA30YHbIX MaTe€PNaN0B.

CCbINKW! Mpu 4auTenbHoiA Jkcnayatauymn: Bo n3bexaue yuiepba i3-3a BOMOXHOTO BO3HUKHOBE-
HIS BHYTPEHHIX HANPAXEHMWIA NOCAE OKOHUAHNS NPOLECCa Pe3K He0bX0AMMO 0CAAbUTH
WeCTUrPaHHYIo raiiky, KoTopoid 3adukcuposata gpesa.

7. BknwouwTb TpybOpes.

8. Ha*aTbKHOHKyBKﬂ}OHeHMﬂ..

Takim 0bpa3om byseT 3anyuieH npowecc 06paboTky Tpy6. ECin npoLecc peskv npoLen NpauabHo, 10 NOCAE ero OKOHUaHNS
Tpy6Ope3 OTKAUMTCS aBTOMATUUECKH.

9.1.4  CHaTb ¢packy npu nomouyyn AVM

BAXHO! c MNepea npuMeHeHnem 1pybope3o., KOTOpbIe He NCNONb30BANNCH ANUTENbHOE BPEMS:
P losepHyTb MoTOp Ha 180°.
P Bintounts AVM u Tpy6bopes (motpu raasy 9.1.2, c1p. 34(), lat MoTopy nopaborats
npumepHo 10 cekyHa.
bnarogapa 3Tum eiCTBUAM BCe YaCcTi peLyKTopa BHOBb bYAYT C(Ma3aHbl PeAyKTOPHbIM MaCIoM.

YCTaHoBUTb pasmep Tpybbl ((MOTDK 1BV 8.6, 1D, 337).

Hacrpouts Gacouryto ¢pe3y Ha pasmep Tpybbl (:MoTDM 138V 8.6, (TD. 337).

Mpy HEObXOANMOCTI CNeTKa MOATAHYTH WECTUTPaHHYHO raiiky Kpennerus GacouHoi gpessl (iMoo rasy 8.5, (10, 337).
YCTaHOBMTb YnCN0 060POTOB WNMHAGNS 1 CTYMEHb NOAAUY (OPUEHTUPOBOYUHbIE 3HAUeHNs, [MOTDU naBy 8.7.1, CTn. 337).
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PYCCKWIA JKennyaTayus GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

5. TIpoABUHYTH TPY6Y CKBO3b TMCKM TPYbOPE3a Ha Tpebyemyto ANMHY v 3aduKCpoBaTh & Tuckamu. Tpybel AnHOI bonee 1
HeobXo4MMO 0NMPaTh Ha YCTPOCTBO NOAAUM TPY6bI (:MoTDU 138y 8.1.3, (1D, 329).

BAXHO! ﬁ CHATb PYKOSTKY TMCKOB CO WIMHAGNS TUCKOB NEpes, HaYanoM BPaLLaTeNbHOTO ABUXEHNS
NOBOPOTHOrO b0Ka.

6. Cmasky 419 Gpe3 HaHoTb Ha Gpe3y Ans dacku:
Pekomenaums:
* [02":He pexe uem nocse 3 pe3os,
*+ npy pe3ke Tpyb Anamerpom bonee 2", Hepxaserowyx Tpy6 UK Tpy6, COAePXALLMX XPOM:
nepes Kax/AbiM pe3om.

CCbIIKIA! 0 Mcnonb30Bath 05 0TPE3HON Gpe3bl TOAbKO CMA30UHbIe CPeACTBA/NAACTUYHYIO CMa3Ky (He
macnal) dupwmbl Orbitalum Tools (Hanpumep: GF LUB uan GF TOP). Cogepxarb 0bopyaosa-
Hite B UMCTOTE U TIATeNIbHO 0UMILATh OT 0CTATKOB CMa304HbIX MaTePUANOB.

CCbIIKIA! c Mpu LnuTenbHoi 3kcnayaTaumn: Bo n3bexaxue yiiep6ba n3-3a BO3MOXHOM0 BO3HNKHOBE-
HiS BHYTPEHHIX HANPAXEHMIE NOCNe OKOHUAHNS NPOLLeCca pe3ku HeobX0ANMO 0CNAbWTH
WeCTUrpaHHYIo raiiky, KOTOpoii 3aQMKCUPOBaHa dpe3a Ang packu.

7. BkntouwTb TpybOpes.

8. HaxaTbKHonKyBKmoquwﬂ..

Takum 06pa3om byaeT 3anyLjeH npoLecc 0bpaboTku Tpy6. ECIM NpoLecc u3rotosneHus Gacki npoluen NpasuabHo, 10 oce ero
OKOHYAHWs TPYOOPE3 OTKNIKYUTCH aBTOMATUUECKH.

9.1.5  Pe3ska Tpy6 c ofHOBpPEeMEHHbIM HaHeceHUeM dacku npn nomouyu AVM

+ Pe3xa CofHOBPEMEHHbIM HaHeCeH1eM (ackyv BO3MOXHA TONbKO NPI NCTI0Nb30BAHWN TPY6 C TOALLMHOI CTeHOK 40 7 MM (0.276").

* [Ipn nCnonb30BaHui JOMONHUTENbHO Gpe3bl MOTOP A0XEH BPaALLATLCA BOKDYT TpYObl MEANEHHEe, YeM NPy 06bIYHOl
pe3ke, NOCKOIbKY 0AHOBPEMeHHO PaboTatoT 4Ba MHCTPYMeEHTa. [POU3BOACTBEHHBIA NPOLIeCC NpOTEKaer Tak Xe, Kak OnicaHo
B nase9.1.3, (7. 347

CCbIIKIA! 0 + Bxoge paboyero npoLecca npu HeobXoAMMOCTI ey a3 CMa3aTb OTPE3HYHO M AONoA-
HUTENbHYIO (pe3b.
+ Tlpn AMuTenbHOI 3kcnnyataumm: Bo n3bexaHue yiuepba u3-3a BO3MOXHOTO BO3HYK-
HOBEHWA BHYTPEHHIX HANPAXEHNi NOCTe OKOHYaHWA NPOLIECCa pe3kit He0bXOANMO
0CNabuTh WeCTUTPaHHYHO raifky, koTopoii 3agukcnposaxa dpesa.
+ PaBHOMEPHOCTb BbICOTbI YACOK 3aBUCUT OT 3aKPYINEHHOCTH TPYObI.

9.2  06pa6otka Tpy6bI Npy nomowyy MVM

[ng nonyyerns nHhopmavum no obpabotke Tpybel npu nomon AVM, [moton nasy 9.1, cro. 34(.
[ng nonyyerns nHhopmaLm no 0bpaboTke Tpybbl B pyuHom pexume bes AVM uan MYM, [motpu mmasy 9.3, cro. 34€.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) JKkennyatauuns PYCCKMIA

9.21 OcTtaHoBKa 060pyA0BaHMS (B TOM YuC/ie IKCTPEHHas)

OMACHOCTb! ﬁ

®yHKLMSA aBapUitHON 0CTAHOBKM He OCTYMHA NyTeM U3BNeYeHus Wwrekepal

Pa3H006pa3Hble TeNeCHble NOBPEXAEHMS U MaTepUaNbHbIN yulepo.

P He ncnonb3oBath yrioBble CeTeBble WieKepbl AN NOAKMOUEHUS K CETH.

P He ncnonb3oBath GuKcHpyeMble WTeNCeNbHbIE Pa3beMbl U LWTekepbl (rony6ble
wrekepsl Tvna CEE) AN NOLKNOYEHNS K UCTOUHNKY TOKA , MHAUe He 0becneynBaeTcs
dyHKUWs aBapuitHoit 0cTaHoBKM. Onepatop 0693aH NPOBEPUTb, MOXHO AiM U3BNEYb
WTeKep 13 WTencenbHOro pasbema NoCpeacTBoM NPOBOAA.

P> 1Icnonb308aTh T06KO OPUTUHANBHBIE 3aNACHbIE YaCTU NPOWU3BOACTBA KOMMAHMM
Orbitalum Tools.

P 06ecneynts BO6OAHBI LOCTYN K WTeKepy.

P> /15 paboTbl  NepeABUXEHNS COTPYAHUKOB HEOBXOAMMO (BOBOAHOE NPOCTPAHCTBO B
paanyce 2 MeTPOB BOKPYT MALLMHbI.

D> AKTMBIPOBATL NYTEM NepekioueHs TyMonepHOro
BbIkAtouarend (12). Ecnu rymbnepHblii biktouatens (12)
He dyHKLMOHWpYeT, n3BNeYb Wiekep, MM60 Kak MOXHO
BbICTPee MOKNHYTb 30HY ONaCHOCTH 1 TOABKO NOCNE 3T0T0
W3BNeYb WTEKep.

9.2.2  Peska Tpy6bl npn nomouy MVM

BAXHO! ﬁ

Mepes npuMeHeHem Tpybope3os, KOTOPbIe He MCN0Ab30BaNNCh ANTENbHOE BPeMS:

P MosepHyTb MoTop Ha 180°.

P> BkntoumTb py6opes, Aatb nopabotaTs npumepHo 10 cekyHa.

Bnarogaps TuM AefiCTBIUSIM BCe YaCTh pe/lyKTopa BHOBY bYAYT CMa3aHbl PEAYKTOPHbIM MAcAOM.

YCTaHoBUTb pasmep Tpybbl ((MOTDK 1BV 8.6, 1D, 337).

YCTaHOBUTb OTPE3HYI0 GPe3y Ha KOHKPETHbIN pasmep Tpy6bl (:MoTDV rasy 8.6.1, C1n. 334).

Mpu HEObXOANMOCTH CN1eTKa NOATAHYT WeCTUrPaHHyHo raitky kpennexus ¢pessl (:Motov rasy 8.5, (1n. 337).
YCTaHOBUTb YNCNO 060POTOB WNMHAENS U CTYNEHb NOAAYUN (OPUEHTUPOBOYHBIE 3HAUEHWS, :MOTOV [aBy 8.7.1, (1D, 337).
MpoABUHY TS TPYbY CKBO3b TUCKM TPYDOpPe3a Ha TpebyemyIo AMHY 1 3aduKcupoBars eé Tuckamu. Tpybbl 4nuHoi bonee T

HeobX0ANMO 0NupaTb Ha yCTPOIACTBO Nogaun Tpy6sl (:Motov rasy 8.1.3, 10, 329).

BAXHO! ﬁ

CHaTb PYKOATKY TUCKOB CO WNUHAENA TUCKOB Nepej Ha4anom BpalllatenbHoro ABUXeHns
N0BOPOTHOTO bA0Ka.
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PYCCKWIA JKennyaTayus GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

6. Cmasky 419 Gpe3 HaHoTb Ha dpe3y And pesa:
Pekomergaums:

* 102" He pexe yeM nocne 3 pe3os,
*  1Ipu pe3ke Tpy6 Anamerpom bonee 2", Hepxaselowwux Tpy6 A Tpy6, COAEPXALLX XPOM:

nepes kaxzpiM pesom A
CCbINKN! o Vcnonb3oBath 409 0TPe3HON Gpe3bl TOAbKO CMA304Hble CPeACTBA/NAACTUUHYIO CMa3Ky (He
macna!) gupmbl Orbitalum Tools (Hanpumep: GF LUB uan GF TOP). Cogepxatb 060pysoBa-

HYe B UMCTOTE U TLYATENbHO OUMLLATb OT 0CTATKOB CMa30UHbIX MaTepu1anos.

CCbINKN! o Mpu ZnuTenbHoi skcnayatauumn: Bo nsbexaxue yuiep6ba n3-3a BOMOXHOTO BO3HIKHOBE-
HWS BHYTPEHHINX HaNPSKEHMWiA NoCe OKOHYAHMA NPOLECca pe3kit HeobX0AMMO 0CNabUTL
WeCTUTPaHHYI0 raiiky, KoTopoid 3adukcupoBaa gpesa.

7. Brntounts TpybOpE3.

8. [llepxa MVM 3a maxoBoe koneco (1), 0CTOPOXHO
M0BOPaYMBaTh €10 N0 YacoBOV CTPeNke 40 Tex Nop, noka
dpe3a He MpOpexeT CTeHKY TPYObl.

9. Bpawarb MoTOp bbICTPO A0 OTPe3aHNd TpybbI.

10. BbikntounTb 060pYAOBaHHE U NOZOXAATH NOKA OHO
33, pXUTCS.

9.2.3 HaHecenue ¢ackn npu nomowyym MVM

BAXHO! MNepes npuMexeHnem 1pybope3os, KOTOPbIE He NCNoNb30BANNCH ANUTENbHOE BPEMS:
P ToBepHyTb MOTOp Ha 180°.
P> BkntoumTb pybopes, Aatb nopabotars npumepHo 10 cekyHa.
bnarogapa 3Tum eiCTBISM BCe YaCTi peLyKTopa BHOBb bYAYT (Ma3aHbl PeAYKTOPHbIM MaCIoM.

YCTaHoBUTb pa3mep Tpybbl ((MOTDK 1BV 8.6, CTD. 337).

Hactpoutb Gacounyto dpe3y Ha pasmep TpybbI (:motou rnasy 8.6.3. cp. 33€).

Mpu HeobX0ANMOCTH CN1eTKa MOATAHY T WECTUTPaHHYHO railky kpenaeHus gacouoil opesbl (tmotou rnasy 8.5, (1p. 337).
YCTaHOBUTb YNCAO 060POTOB WNNHAENS U CTYNEHb NOAAYUN (OPUEHTUPOBOYHBIE 3HAYEHWS, |MOTOV [aBy 8.7.1, (1D, 337).
MpOABUHYTH TPYBY CKBO3b TMCKM TPY6OPe3a Ha TpebyemyIo ANHY 1 3aduKcupoBarb eé Tuckamu. Tpybbl AnuHoi bonee T
HeobX04MMO 0NKMPaTh Ha YCTPOCTBO NoAauM TpY6bI ((MoTDU [NaBy 8.1.3, c1n. 329).

BAXHO! ﬁ CHATb PYKOSTKY TUCKOB CO WNUHAGAS TUCKOB Nepej Hauanom BpaLiatesibHoro ABUXeHUs
N0BOPOTHOTO b10Ka.
6. Cmasky 419 Gpe3 HaHOTb Ha dpe3y Ans dacku:
PekomeHgauns:

* 102" He pexe yeM nocne 3 pe3os,
* npy peske Tpyb Anamerpom bonee 2", Hepxaserowwx 1py6 UK TPy, COAEPXALLMX XPOM:
nepes KaxblM pe3om. T N
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM) JKkennyatauuns PYCCKMIA

CCbINKW! o Vicnonb3oBatb A4 0Tpe3HON Gpe3bl TONbKO CMa304Hble CPeACTBA/MNACTUYHYIO CMa3Ky
(ve macna!) gupmsl Orbitalum Tools (Hanpumep: GF LUB wan GF TOP). Cogepxars
060py0BaHIe B YACTOTE U TILATENBHO OYMLLATH OT 0CTATKOB (Ma30UHbIX MATepUanos.

CCbINKW! Mpu 4nuTenbHOIA SkcnayaraLmn:

o Bo usbexatue yuepba u3-3a BO3MOXHOr0 BO3HUKHOBEHWS BHYTPEHHUX HANPAXEHW
n0oCNe 0KOHYaHMS NPOLECCa pe3kin HeobXoLNMO 0CNabWTb WeCTUTPaHHYIO raiiky, koTopoil
3a0UKCMpoBaHa Ppesa.

7. BkntounTs TpybOpes.

8. [lepxa MVM 3a maxoBoe koieco (1), 0CTOpOXHO
N0BOPaYNBATH €ro Mo YacoBoii CTpenKe A0 Tex op, Noka
(hacounas dpe3a He BOIIAET B NOAHOE 3aLieNNeHNe 0
CTEHKOM TPY6bI.

9. Bpaluarb MoTop 6bICTPO A0 GOPMUPOBAHMS GaCK TPYObI.

10. BbIKM04MTH 060PYAOBaHIE 1 MOJOXAATb NOKA OHO
334ePXUTCS.

=

9.2.4 Pe3ska Tpy6 c ogHOBpeMeHHbIM HaHeceHueM dacku npy nomowu MVM

* Pe3ka C0AHOBPEMEHHbIM HaHECeH!eM Gackin BO3MOXHA TOALKO NP MCMOAb30BaHMM Y6 CTONWMHON CTeHoK 20 7 MM (0.276").

*  Tlpu Mcnonb30BaKKN SOMONHUTENLHON GPe3bl MOTOP JOAXEH BPALLATLCS BOKPYF TPYObI MeANeHHee, YeM MpU 06bIYHO
pe3ke, N0CKOAbKY 0AHOBPEMEHHO PaboTatoT ABa MHCTPYMEHTa. lIPOM3BOACTBEHHIA NPOLECC POTEKALT Tak Xe, KaK 0M1caHo
B naBe9.2.2, (n. 347,

CCbINKIA! o + Bxoge paboyero npoLecca npu He0bXoAMMOCTI el pa3 CMa3aTb OTPE3HYHO M AoNoA-
HUTENbHYIO Gpe3b.
+  Tlpu AuTenbHoiA skcnnyatauuu: Bo n3bexanve yiuep6a i3-3a BO3MOXHOrO BO3HMK-
HOBEHNS BHYTPEHHIX HANPAXEHMWIT NOCNe OKOHUAHNS NPOLLeCca pe3kin HeobXoAUMOo
0CNabuTh WeCTUTPaHHYHO raiiky, KoTopoi 3adukcnposaxa dpesa.
+ PaBHOMEPHOCTb BbICOTbI (ACOK 33BUCUT OT 3aKPYINEHHOCTH TPYObI.
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PYCCKWIA JKennyaTayus GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

9.3  06pa6oTka Tpy6bl B pyuHOM pexxume

[Ling nonyuerns ndopmaum no obpabotke Tpybl npu nomown AVM, ‘moton rnasy 9.1, 1o, 34(.
[Lng nonyuerns ndopmaum no obpabotke Tpybl npu nomon MVM, [moTou masy 9.2, 1o, 342.

9.3.1 OcraHoBKa 060pyA0BaHMNSA (B TOM YnCe IKCTPEHHas)

OMACHOCTb! ﬁ ®yHKLMA aBapUIiHOIA OCTAHOBKW He AOCTYMHA NyTeM M3BNeYeHUs WwTekepa!

Pa3Ho0bpa3Hble TeNeCHble NOBPEXAEHNS 1 MaTepUanbHblit yuiepo.

P He ncnonb3oBath yrnosble CeTeBble Wiekepbl AN NOAKMOYEHUS K CETH.

P He ncnonb3osatb QuKcupyemble WIeNCeNbHbIe pa3beMbl 1 WTekepbl (ronybble
wrekepbl Tuna CEE) An5 NOAKNIOYEHNS K CTOYHNKY TOKA , MHAYe He 0becneynBaetcs
dyHKUWS aBapuitHOlt 0CTaHoBKM. Onepatop 0693aH NPOBEPUTb, MOXHO M U3BNEYb
LTeKep 13 WTencenbHoro pasbema nocpeAcTBoM npoBoAa.

P 11cnonb30BaTh TONLKO OPUTIHANBHBIE 3aNaCHbIe YaCTh NPOU3BOACTBA KOMNAHMM

Orbitalum Tools.

0becneynts CBOBOAHLIN LOCTYN K WTeKepy.

[ing paborbl 1 nepesBUXeHns COTPYAHMKOB HEOBX0AUMO (BOBOAHOE NPOCTPAHCTBO B
paanyce 2 MeTpOB BOKPYT MaLLMHbI.

>
>

P> AKTUBUPOBATH MyTeM NepeKkoYeHIs TyMbaepHoro
BblkAtouarend (12). Ecnm rymbnepHbiii biktouatens (12)
He GyHKUMOHWpYeT, n3BNeYb Wiekep, 160 Kak MOXHO
BbICTpEE MOKUHYTH 30HY ONACHOCTH M TONBKO NOCAE 3T0r0

u3Bneyb LWrekep.

9.3.2  Pe3ska Tpy6bl B pyuyHOM pexKume

BAXHO! ﬁ Mepea npuMeHexneM Tpy60pe30B, KOTOPbIE He UCMOAb30BANNCH ANTENbHOE BPEMS:
» MosepHyTb MoTOP Ha 180°.

P BiniounTb TpybOpe3, AaTb NopaboTaTh NpumMepHo 10 CeKyHA.
Barogapst 3TvM AelicTBUAM BCe YaCcTn PeAyKTOPa BHOBb BYAYT CMa3aHbl PeAYKTOPHbIM MACTOM.

YcraHoBuTs pasmep Tpybbl (AMoTDV [asy 8.6, C1n. 337).

YCTaHoBUTb OTPe3HYIO Qpe3y Ha KOHKPETHbII pa3mep Tpybbl (tmoTou rnasy 8.6.1, C1n. 334).

Mpu He0bXOANMOCTH CN1EeTKa NOATAHY T WECTUTPaHHYIO railky KpenneHns ¢pessl (MoToV rasy 8.5, C1n. 337).
YCTaHOBUTb UNCN0 060POTOB WNMHAENS U CTYNeHb NOAAUN (OPUEHTUPOBOYHBIE 3HAUEHNS, :MOTOV (aBV 8.7.1, (10, 337).
MpozBMHYTL TPY6Y CKBO3b TMCKY TPYOOPE3a Ha Tpebyemyto ANMHY 1 3aduKCMpoBaTh eé Trckamu. Tpybbl AnnHoii bonee 1 M
HeobX041MO 0NKUPaTh Ha YCTPOIICTBO NOAAUY TPYOBI (IMoTDU [NaBy 8.1.3, C1n. 329).

BAXHO! ﬁ CHATb PYKOSTKY TCKOB CO WNUHAGNS TUCKOB Nepej Hauanom BpaLiatesbHoro ABUXeHIs
M0BOPOTHOTO b/10Ka.
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6. Cmasky An9 Gpe3 HaHoTb Ha dpe3y And pesa:
Pekomergaums:

* 102" He pexe yem nocne 3 pe3os,
*  1Ipu pe3ke Tpy6 Anamerpom bonee 2", Hepxaselowwux Tpyb uaw Tpy6, COAEPXALLNX XPOM:

nepes KaxAblM pe3om A%
CCbINKK! o Jicnonb30BaTh ANA 0TPE3HON (Pe3bl TOALKO CMA30UHbIe CPeACTBA/NAACTUYHYIO CMa3Ky (He
macna!) gupmbi Orbitalum Tools (Hanpumep: GF LUB uan GF TOP). Cogepxarb 0bopyaoBatie

B YNCTOTE W TLLATENbHO 0YMLLATH OT OCTATKOB CMa30uHbIX MaTepuanos.

CCbINKN! o Mpu 4AuTenbHoiA JkcnayaTaLyn: Bo n3bexaxue yuiep6ba n3-3a BOMOXHOO BO3HUKHOBE-
HWS BHYTPEHHINX HaNPAKEHMiA M0CE OKOHUAHIMA NPOLIECca pe3ki He0bX0AUMO 0CNabUTL
LWeCTUTPaHHYI0 raiiky, KoTopoid 3adukcupoBata gpesa.

7. Bknouwts morop.

8. [lepxa motop 3a pykodrky (1), 0CTOPOXHO NOBOpaumBaTh
€r0 N0 YacoBOI CTPeNKe A0 Tex nop, noka ppesa He
MPOPEXeT CTeHKY TPY6bl.

9. Bpawarb MoTOP bbICTPO 40 OTPE3aHMS TPYObI.

10. BbikntounTb 060pYA0BaHME U NOZOXAATh NOKA OHO
3a4epXuIcs.

9.3.3 HaHeceHue packm B pyuyHOM pexxume

BAXHO! A Mepes npuMeHeHneM Tpybope3os, KOTopble He UCMONb30BANNCH AANTENbHOE BPEMS:
D MosepHyTs MoTOP Ha 180°.
D BkntounTs py6opes, Aatb nopabotatb npumepHo 10 cekyHa.
bnarogaps 3TuM AefiCTBUAM BCe YaCTv pefiyKTopa BHOBb bYAYT CMa3aHbl PeAYKTOPHbIM MACTOM.

Yc1aHoBUTb pasmep Tpybbl ((MOTDK T1aBY 8.6, 1D, 337).

Hacrpoutb Gacounyto dpe3y Ha pasmep TpybbI (imotou 1asy 8.6.3, cp. 33€).

Mpu HeObXOANMOCTH CN1ETKA MOATAHYT WECTArPAHHYHO railky KpenneHus gacouHoit Gpesbl (tmotpu nasy 8.5, c1p. 337).
YCTaHOBUTb Y1CNO 060POTOB WNUHAEAS U CTYNEHb NOAAYN (OPUEHTUPOBOYHBIE 3HAYEHWS, MOTOV (aBy 8.7.1, (10, 337).
MpoABMHYTL TPY6Y CKBO3b TMCKYM TPYOOpPe3a Ha Tpebyemyto ANMHY 1 3aduKcMpoBaTh eé Tuckamu. Tpybbl 4nnHoii bonee 1M
HeobX0ANMO 0NUpaTb Ha yCTPOIACTBO Nogaun Tpy6sl (:MoTov rasy 8.1.3, 10, 329).

BAXHO! ﬁ CHTb PYKOSTKY THCKOB CO WNWHAGNS TUCKOB Nepej HayanoM BPaLLaTenbHOro ABUKeHNs
NoBOPOTHOTO b/10Ka.
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PYCCKWIA JKennyaTayus GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

6. Cmasky 419 Gpe3 HaHowTb Ha dpe3y Ans dacku:
Pekomergaums:

*  [02":He pexe yem nocne 3 pe3os,
*  1Ipu pe3ke Tpy6 Anamerpom bonee 2", Hepxaselowwux Tpy6 A Tpy6, COAEPXALLX XPOM:

nepes KaxzibiM pe3om. N TN
CCbINKK! o Vlcnonb30BaTh ANA OTPE3HOM (pe3bl TOALKO CMA30uHble CPeACTBA/NAACTUYHYIO CMa3KY (He
macna!) gupmbi Orbitalum Tools (Hanpumep: GF LUB uan GFTOP). Cogepxarts 0bopyaosaxiue

B YNCTOTE W TLL{aT@/IbHO O4MIL.ATh OT 0CTATKOB (MA30YHbIX MaT€PKAN0B.

CCbINKWN! Mpu 4nutensHoii skcnayatauumn: Bo nsbexaxue yuiep6ba n3-3a BOMOXHOTO BO3HIKHOBE-
HIS BHYTPEHHMX HANPAXEHWI NOCNE OKOHYAHWA NPOLLECCa Pe3kin He0bX0AMMO 0CNabuTs
WeCTArpaHHYIo raiiky, KoTopoii 3adukcupoBaHa dpesa ans dacku.

7. Bknounts mortop.

8. [lepxa motop 3a pykodrky (1), 0CTOPOXHO NOBOpaumBaTL
ero N0 4acoBOIi CTpenKke A0 Tex nop, Noka ¢pe3a Ans
(hacku He BoiigeT B 3aLenneHue.

9. Bpawwarb MOTOP bObICTPO A0 GOPMUPOBAHIS (ACKN TPYObI.

10. BblkAtounTb 060pyA0BaHME M NOZOXAAT MOKA OHO
3aepxuics.

9.3.4 Pe3ska Tpy6 B pyuHOM peXxuime ¢ 0AHOBPEeMEHHbIM HaHeceHneMm ¢ackm

+ Pe3ka CogHOBPEMEHHbIM HaHeCeH1eM (acky BO3MOXHA TONbKO NPI NCM0Nb30BAHNN TPy CTOALLMHOI CTeHOK 40 7 MM (0.276").

« T1pu MCnonb30BaKNM SONONHUTENLHO GPe3bl MOTOP AONXEH BPALLATLCS BOKDYT TPY6bI MeANeHHee, YeM NPy 06bI4YHOI
pe3Ke, NOCKObKY OAHOBPEMeHHO PaboTatoT ABa UHCTPYMeHTa. IpoU3BOACTBERHbI NPOLLECC NPOTEKAeT Tak Xe, Kak ONMcaHo
B nase 9.3.2. (1p. 34¢.

CCbINKW! 0 + Bxoge paboyero npoLecca npu He0bXoAMMOCTI el pa3 CMa3aTb 0TPE3HYHo M AoNoA-
HUTENbHYIO (pe3bl.
+ Tlpu AnTensHOI Skcnnyatauu: Bo nsbexarne yuiep6ba i3-3a BOMOXHOTO BO3HMK-
HOBEHNUS BHYTPEHHIX HANPAXEHMWIE NOCNIe OKOHYAHNS NPOLLECCa Pe3ki HeobXoANMO
0CNabuTh WeCTUTPAHHYIO raiiKy, KoTOPOVi 3aduKkcnposaxa dpesa.
+ PaBHOMEPHOCTb BbICOTbI YACOK 3ABUCUT OT 3aKPYINEHHOCTH TPYObI.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)TexHnuecKoeo6Cy)KMBaHMe, TEKYLMIAPEMOHT,ycTpaHeHeHenonapaok PYCCKMIA

10. TEXHWYECKOE OBCNYXXWBAHME, TEKYLLWA
PEMOHT, YCTPAHEHUE HENONAAOK

CCbINKW! o

HEKOTOprE 13 BblllieyKa3aHHbIX pa601 B 3HaUUTENbHOIE CTEMeHI 3aBICST OT MCNONb30BAHNS
MallnHbl My(J'IOBVIVI nomeLleHuns. ﬂpMBeAeHHbIG LUMKNbI IBASIOTCA MUHUMANbHbIMY. B
OTAENBHbIX (Ny4YasX BOSMOXHO U3MEHEHWE LINKNOB TeEXHYECKOro O6(ﬂy>KI/IBaHV\9I. [ing
obecneyenns 6e30nacHoCTH pa6OTbI Ha MalltHe exerogHo npw6erame Kycnyram aBTopu-
30BaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB MO TeXHNYECKOMY O6(ﬂy)KI/IBaHWO, NPOBEPEHHBIX Coto3om
HeMeLKIX INEeKTPOTeXHINKOB. Ecn Mawnta He q)yHKLlI/IOHVIpyET (OrnacHo BolwenpueeaeH-
HOMY ONUCaHWIO, CNeLYeT TakxXe HanpaBUTL €€ B aBTOPN30BaHHbIE (EPBUCHBIE LIEHTPbI.

OMACHOCTb! ﬁ

Yrpo3a Xu3Hu B pesynbrare yaapa 3NeKTPUUECKUM ToKom!

Mpu HeCobAIAEHUM NPaBIA TEXHUKI HE30NACHOCTH YTPOXaET NeTanbHblil UCXO4 MNbO

TKeNbIE YBEYbS.

P> 1o OKOHYAHUW Kax4oro paboyero xo4a, Nepes TPaHCMopPTUPOBKON, CMeHOi
VHCTPYMEHTa, 04NCTKOI, TeXHUYECKUM 06CAYXMBAHMEM, PabOTamit N0 HaCTpoike
Yl PEMOHTHBIMI PabOoTaMM BLIKMIOUNTb MALLWHY, SOXAATbCA OCTAHOBKM MaLUUHbI
WHCTPYMEHTa Ut U3BN1eYb (ETeBON WTeKep U3 PO3eTKI.

OMACHOCTb! ﬁ

OnacHocTH, BO3HMKatoLLMe NP1 HeKOPPEKTHOM MOHTa)e 3neKTpoo6opy-

AoBaHua!

CmepTenbHbIli yaap 3NeKTpUYECKUM TOKOM.

P 110 0KOHYaHWUM KaX40r0 paboyero xo4a, nepeA TpaHCNOPTUPOBKOH, CMEHO
VHCTPYMEHTa, 04UCTKOI, TeXHUYECKUM 0BCAYXMBAHMEM, PaboTamit N0 HaCTpoiike
Yl PEMOHTHbIMI PAbOTaMM BLIKMIOUNTb MALLWHY, SOXAATbCA OCTAHOBKM MaLUMHbI
VHCTPYMEHTa Ut U3BNeYb CETeBON WTeKep U3 PO3eTKH.

P> PaboTbl N0 PEMOHTY 1 TEXHUUECKOMY 0BCAYXMBAHMIO 31EKTPO0OOPYA0BAHNS MOTYT
NPON3BOAUTLCA TONBKO NPOYECCHOHANBHBIMU COTPYAHUKAMY.

10.1  TexHwueckoe o6cnyXKMBaHMe

MEPUOJ,

LEACTBUA

nepes Hayanom paborb

P QuncTiTb Gpesy oT rpa3n u CTpyXex.

P> He gonyckatb nonaganus Cipyxek B BeHTUNS-
LMOHHblE 0TBEPCTUS.

P> llpoBepuTb ypoBeHb Macna B peaykTope
(Npv HEOOXOAMMOCTH AONUTb PEAYKTOPHOTO
macna) (:morou rnasy 10.2, 1o, 350).

P YbeauTbs, uto BoitnouHoe konbLo (1)
HaXOLNTCA Ha 3aXMMHO BTYAKe, U NPU HEob-
XOAMMOCTY 3aMeHNTh ero. BoiinouHoe konbLio
Ans GF 4, GF 6, RA8, RA12: Kog 790 046 168

MIPY KAXA0H YNCTKe,
MPY KAX A0 3aMeHe MHCTPYMEHTa

P 06/1aCTb BOKPYT BbICTYNatOU|Ero Bana
dpe3bl, OTMEUEHHYIO Ha PUCYHKE CTPENKOI,
HeNIb3$ 0UNLL|aTb (XaTbIM BO3AYXOM, TaK Kak
YNNOTHEHVE Baa MOXeT bbiITb NOBPEX AEHO
CTPYXKaMM.

P> BoiCTynatowyto 4acb Bana 04nLaTh TpAnKoi
NN KUCTOYKO.
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PYCCKMIA TexHnyeckoe 06CnyXMBaHWe, TeKYLWii PEMOHT, ycTpaHeHWe Henonapok GF4,GRoRASRATAAVIVI/NIVIVI)

MEPUOJ, JEACTBUS

eXeHefenbHo P 0ynwarh 1 CMasblBarh:

Winungens durypHoit pykostk (1)
CkoNb3sLLMIA KOHTAKT (2)
Hanpasnatouyto BTyKy (3)
Hanpasnatowue 10pOXKU TUCKOB (4)
LWnuHaens uekos (5)

10.1.1  NvHeliHbIli nasep

» (amonpou3sonbHble PaboTbl N0 TEXOOCAYKMBAHMI Na3epa 3anpelaiotcs. s nposeAeHs HeobXoAMMbIX pabor no
TeX06CNYXMBAHMIO U PEMOHTY OTNPaBHUTH la3ep 0BPATHO Ha 33BOA.
D 3anpelyaercs OTKPbIBATb, U3MEHATb U YAANSTH 3aLLUTHbIE KOXYXY 1 KOPNYCa; UCKNKOUEHe COCTaBAseT 3ameHa baTapeii

My4yKkoBOro Nnasepa.

10.2 MpoBepka ypoBHS Macna B peAyKTope 1 AobaBka macna

PeayKTOpbl TPY60PE30B OCHALLEHDI CTIELNaNbHBIM OKOWKOM
NS KOHTPONS YPOBHS MAcNa. YpoBeHb peAyKTOPHOTO Macna
JBONKEH HAXOAUTBCS NOCEPeAMHE 3TOTO OKOLLKA.

1. TlposepuTb ypoBeHb Macna B pesykTope Tpybopesa ¢ no-
MOLLbIO OKOWKA (2), NPy HEOOXOANMOCTH LOMUTH MACNO.

2. BbIKpyTUTb BUHT MACIOHANNBHOTO 0TBEPCTUA (1). 3a- NTb
(BOMUTL) CNewianbHoe pesykTOpHOE Macno GupMbl
Orbitalum Tools.

3. BKPYTUTb 1 38TAHYTb BUHT 3aMBHOTO OTBEPCTUSA.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)TexHnueckoeo6Cy)KMBaHe, TeKYLLMIAPEMOHT,yCTpaHeHeHenoNaA0K

PYCCKWIA

10.3  Yuctka HanpasasoWMX Wnbepa

NPEAYNPEXAEHWNE! c

OnacHOCTb NONYyYeHMNS TeNleCHbIX MOBpeXAeHNiA npu paboTe ¢
Hefl0CTaTOYHO 3aL4MLLeHHBIM WK6epom!

P LUnbep He AOMKEH CHUMATLCA BH3.

D> 3a1aHyTb CTONOPHBIA BUHT NPY MOHTaXe Wubepa.

CHATb CTONOPHBIV BUHT (1).

MosepHyTb NOBOPOTHBIN 610K BBEpX Ha 180°.

MoBepHYTb GUTypHYIO PYKOATKY (2) NPOTUB YaCOBOIA CTPENKM.
BbITAHY T WHbep (3) C MOTOpOM.

MpouncTuts Hanpasagiole i wubep. Cnerka cmasatb 0be aetann MotopHbiM macnom HD 30.
33H0BO yCTaHOBUTb WHbep. Tyro 3aTaHyTb CTONOPHBIA BUHT (1).

lonoxenue cmonoprozo eurma (1) 8 GF 4 u GF 6

(AVM/MVM).

lonoxenue cmonoprozo 8urma (1) & RAS,
RA 12 (AVM/MVIM).

10.4 Yro penatb, ecnn...? - YcTpaHeHme 06LmX Henonaaok

HEWCNPABHOCTb

BO3MOXXHAA NMPUYMHA

C(NOCOB YCTPAHEHUA

He 3anyckaercq gguratens.

(paborana 3auuTa ot neperpy3ok.

P> YCTaHoBHTb BbIKNtOYaTeNb Ha "0", 3aTem CHOBA
BKAIOUNTH TPYOOpe3 v 0CTaBuTL paborats B
X0N0CTOM PeXUMe NPUMEPHO Ha T MUHYTY.

(Cpaborana 3aliuTa 0T NOBTOPHOrO
3anycka

YCTaHOBUTb BbIKHOYaTENb Ha "0", 3aTeM CHOBaA
BKAIOUNTL TPybOpe3.

Tpybopes He nosopauvsaetcs
BOKpYT 0Tpe3aeMoii Tpy6bI.

HenpasunbHo ycTaHoBAEH pasmep
JBaHHOI Tpy6eI.

(paBuAbHO YCTaHOBWTH Pa3Mep AaHHOI Tpybebl
(imoTpw rnasy 8.6, c1p. 337).

®pe3a Npockanb3bIBaeT i He
pexer 1pyoy.

He 3aTqHyTa WeCTurpanHas raika
Kpennexus ¢pessl.

Cnerka NOATAHYTb LeCTUrPaHHYHo raiiky.

®pe3a He pexer Tpyby.

®pe3a ycTaHoBNEHA HaobopoT.

MpaBunbHO yCTaHoBMTb Gpe3y. Haanuan Ha dpese
JBONKHbI ObITb BUAHbI.

YCTaHoBUTb pasmep TpybbI
Bonee He BOMOXHO.

3arpsi3HeHsl Hanpasasiow e
wnbepa.

0umCTUTL HanpaBAstoLLMe Wnbepa (IMOTDU TNaBY
10.3. cTp. 357).

He 3anyckaetcs mexaHn3m
noauu.

Cnwkom Huskas (TyneHb nojaun
UN Y4acToTa BpalleHna iBuratens.

vV, Vv, v, Vv Vv Vv

MoBbICUTL CTyneHb NOJa4u NN 4actoTy BpalleHna
ABuratens.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

HEMCNPABHOCTb BO3MOXXHAA MPUYUHA CNOCOB YCTPAHEHUA

Mon10MKa UHCTPYMEHTa. Camwkom 6oblag ckopocts » Ycrpaenue :motov masy 1041, T, 357
MOAAUN U pe3a.

10.4.1 [leiicTBMA Npy NONOMKE MHCTPYMEHTa

P HesamegnuTensHo 0CTAHOBUTD MALLKHY.

P> HaxaTb KHOMKY 3KCTPEHHOTO 0TKAK04eHUs 060pys0Banus (1),
BbITALLMTH LITENCENbHYI0 BUKY M3 CTU 1 0CNAbUTb LWECTATPaHHYI0
raiiky Ha ¢pese.

P BHOBb NOAKNI0UNTE 060PYAOBAHNE K CETH M OTMYCTUTb KHONKY
3KCTPEHHOTO OTKM0YEeHNs 060pya0BaHus (1).

D> YiepxuBaTb Haxatoii KpacHyto KHONKy 0CTaHoBa (2) Ha AVM u,
NP1 HEOBXOAMMOCTI, NOBEPHYTb MalLMHY 06PaTHO B UCXOAHOR
nonoxeHue.

D> YCTaH0BUTL HOBBIN peXyLLMii MIHCTPYMERT, Nepes 3aMeHoii pexyLue-
rO MHCTPYMEHTA OTKAIOYUTb MALLWHY OT 3NeKTPONUTAHIS (MOHTAX
dpesbl, :moTpK nasy 8.5, (Tp. 337).

B

CCbINKW! c Mpy NONOMKE PEXYLLEro UHCTPYMEHTA 1t 3aMEHE ero Ha HOBbIi HEIb3A NPOBOANUT HOBbIM PexXy-
VM MHCTPYMEHTOM N0 CTaPOMY HaAPe3y, Tak Kak 370 MOXET NPUBECTU K ero MONOMKE.

10.5 Coob6ueHns 06 owmbkax/ycrpaHeHue Henonagok AVM

B cnyyae BO3HWKHOBEHMA HencnpaBHOCTel, kacarolwxca AVM, MaluHa aBTomaTnyeckn octaHosuTcs. CoobueHme 06 ownbke
MUraeT C 4acToToii B CeKyHAY, NPY 3TOM Ha 3KpaHe nonepeMeHHo nosieagercs byksa "F" u uudpa ot 1 20 6. Nepes NOBTOPHbIM
BBOAOM B IKCMAYaTaLMio HEOOXOANMO 0TCOEAMHUTL AVM 0T 31eKTPOCETH HaXaTiem KpacHoit KHOMKY 0CTaHoBa (2) uaw nyTem
U3B/1EUCHN (RTEBOTO LITEKRPA U3 PO3ETKM.

HEMCNPABHOCTb BO3MOXHAA NPUYNHA CNOCOB YCTPAHEHUWA

Coobuierne 06 ownbke F1: Canwkom BbICOKAs CTyNEHb NOAAUM. D Buibpars bonee Hu3kyto CTyneHb nogaum.
leperpyxen mortop.

Coobuiee 06 ownbke F2:  CAuWKOM BbICOKast CTyMeHb NOAAYM.

Meperpyxet guraren HenpasubHO ycTaHoBNEH pasMep
n0Aaun. AaHHOM TPY6bI.

Mexay 6n0koM BpaLLeHUs 1 Tpy6oit
nonana crpyxa.

>
>
>
3aTpyAHeH X0 N0BOPOTHOO bnoka. B> Obaerymtb xo4 N0BOPOTHOro ba0Ka.
>
>
>

BbibpaTh bonee HU3KyH CTyMeRb Nogaun.

MpaByAbHO YCTaHOBWTb Pa3Mep AaHHOI Tpyoebl
(tmotpw rnany 8.6, C1p. 337).

YANTh CTPYXKY.

MpenatcTaue B AuanasoHe BpaljeHus. YaanuTs npenstcTeie.
Coobuuenne 06 ownbke F3:  MpepsaHa nojaua 10ka K MOTOpY. MpoBepUTL COBAMHUTENLHbIN NPOBOA U

Mortop otkntouaerca WWTENCeNbHbIA pa3bem.
BO BpEMs pabovero (patorana 3alLuta MoTopa ot YCTaHoBMTb BbIkAtuaTeNb Ha "0", 3aTeM CHOBa
npouecca. neperpy3ox. BK/II0UWTb TPY6Ope3 1 0CTaBuTb paborath B

XO10CTOM PEXUME NPUMEPHO Ha 1 MUHYTY.
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (AVM/MVM)TexHnueckoeo6Cy)KMBaHe, TeKYLLMIAPEMOHT,yCTpaHeHeHenoNaA0K

PYCCKWIA

HEWCNPABHOCTb

BO3MOXHAA MPUYUNHA

C(NOCOB YCTPAHEHUNA

CoobLeHme 06 ownoke F4:
BHyTpeHHas ownbka
ynpaseHus.

Heucnpasen npovjeccop.

P (BA3aTbs C (@PBUCHBIM LLEHTPOM.

CoobLeHme 06 ownobke F5:
MNeperpes.

CanwKom BblCOKas Temneparypa
CUCTEMbI YNpaBAeHHS.

P (amMocTosTeNbHO BO3BPALLALTCS B UCXOAHO®
MONIOXEHME MOCe 0XNaXAeHNS.

CoobuieHne 06 owmbke F6:
BHyTpeHHss ownbKa

HeﬂpaBMﬂbHO BbIMONHEHA
NepBOHaYaNbHaA y(TaHOBKa.

P (BA3aTbCA C CEPBHUCHbIM LiEHTPOM.

ynpasnexus.
Het coobujenns 0b Mortop He 3anyckaeTcs uav paboraer B> Motop 40AXeH PabotaTb MUHUMYM 5 CeKYHA,
olwmoKe: HeA0CTaTouHO NPOAONXHTENbHOE npexze yem anycrutcs AVM.

AVM He 3anyckaercq.

Bpems.

MexaHu3m nojaun 3acTpe-  3acopeHme CTpYXKoid. D Yaanuts cTpyxKy.
Baer B npopesut. HenpasubHO ycTaHoBeH pasMep P lcnpasuth HacTpoiikm.

AaHHOM TPYObI.

V3Hocunach Gpesa. P 3ameHuTs Opesy.
Mogaya He oTkAK04aeTCs HeucnpaseH ¢otoanexTpuyeckuii P 3aMeHuTb HencnpasHble fetant (8 Cy4ae Heob-
NpY SOCTUXeHN KpaiiHero  bapbep uan pednekTop. XOAMMOCTY CBA3ATHCS € CEPBUCHBIM LieHTPOM).
nonoxeHns. Coobuierue 3arpsi3HeH GoToInexTpuyeckmii P QumMCTUTL 3aTPS3HEHHbIE AeTamu.

06 0lWKbKe Ha Ancnnee:
HETTOUKM B eCATUYHOM
4UCNE OHEYHOTO NONO-
XeHus.

bapbep nam pednekop.

Mocne ycrpaHeHud NPUYNHbI HeMCNPABHOCTA CeAYeT BHOBb NOAKMOUUT AVM K 3n1eKTpoceTH.
Mocne OTKAOYEHUS MOTOPA (TO eCTb MOTOP HaXOAWTCS B pexume "0") MOXHO BHOBb BKKOUATb 060pYA0BaHNe.

10.6  Ycnyru/06cny)xuBaHue KAMEHTOB

[Lns 33Ka3a 3aNacHbIX YacTeid (M. nepeyeHb 3anacHblx Yactedt.
Mo BONpOCaM yCTpaHeHus Henonagok obpataiirecs B banxaiiwee nogpasaenerue gupmsl Orbitalum Tools.

CoobluuTe, noxanyiicra, Cnefylouue faHHble:

* Tun MawuHbI: Tpybope3-$ackoCbEMHIK C PYYHOI MOAYAb NOAAYM

GF 4, GF 4 AVM niv GF 4 MVM
GF 6, GF 6 AVM v GF 6 MVM
RA 8, RA 8 AVM unv RA 8 MVM
RA 12, RA 12 AVM ynv RA 12 MVM

* MawuHHblit Homep: (cvompu 3a800cky mabauyky)
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (B=1/F=h)
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CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schilttler-Str. 17, 78224 Singen, Germany
P/N: 790 142 135

Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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(Bzh/Fzh) (Bah/Fzh) (Bzh/F5h) (Bzh/F5h)
EENEE/BENER B 12-120 21.3-168-3  114-230 157-325
5] 0472-4724 0839-6626 4488-9055 6181-12795
5 BUATMR" K 1-9 1.5-15 2-10 2-10
54 0039-0.354 0059-0591  0.079-0.394 0079-0.394
EERINEE EH 21 30 137 190
EERINEE6IE
ey B 0827 1181 5394 7480
EEH)N\RNER K] 16 25 132 185
(EERIAEE6SE
eyt B 0630 0.984 5197 7.283
EERINEE =K 4 13 120 173
(EERNERE 80 B -
o B 0157 0512 4724 6.811
BERIANER Y - 0 100 153
T ST B———
N [+ 0 3.937 6.024
BEBNER e 0 Z Z
T SEUE S———— - -
$%/4.331") E 0

* BABHEARE BEFHETHHAEFBLSEMDNALENRANEREHTINZEARATEATNRER) . ¥TRIENEEE
[ETJRER B AT TRAY B E Sk (1) -

4.3.2 iy

FEMENEZEER)

BRAGNENEEER)

REW (< 12 %< 2.5 % ; 58 < 20 %FNH= 0 %): B - SEIHN - BERN - RhHEER . JEHE
REMEENE

— RN

BAHE(GGG)

a

=1

i

#8#(PE - PP PVDE - PVC)
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thZ BAREH

GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (B=)/F=h)

5. BRARZSH

51  EEIFAKOMN
BREHS GF4 GF 6 RA8 RA12
(Bat/Fzh) (Bat/Fzh) (Bat/Fzh) (Bat/Fzh)
R~ (KxBExE) [EK] 680x325x480 920x352.7x574 778x485x430 940x592x 374
[39] 26.8x12.8x189 36.2x139x226 30.6x191x169 370x23.3x147
R~ (ExBxE) & Boh [EK] 810x325x480 972x352.7x574 918x485x430  1.070x 592 x 374
[Z9] 319x12.8x189 383x139x226 36.1x191x169 421x23.3x147
R (KxBxE) & F [EXK] 780x325x480 920x352.7x574 788x485x430 1.090x592x374
[35<1] 307x128x189 36.2x139x226 31.0x191x169 429x233x147
REEEAN* [F5] 55.0 927 102.5 1386
[#5] 1212 2044 2259 305.6
REEEAN Z B [TFE] 64.5 1017 110.0 1461
[83] 142.2 2242 2425 3221
REEEAN S Fo) [FF=] 60.0 97.8 104.6 140.7
[%5] 132.2 215.6 2306 310.2
A& - BARRIRE [fK - #622] 230 1K 50/60 #Z% 230 1K 50/60 #Z% 230 1k 50/60 #Z% 230 K 50/60 #Z%
[fK - #22] 120 1K 50/60 #Z& 120 X 50/60 #Z& 120 X 50/60 #Z% 120 X 50/60 #Z%
& I B [FE] 18 18 18 18
[HP] 241 241 241 241
MEZ 8 [FA] 19 19 19 19
[HP] 2.54 2.54 2.54 2.54
& Bf) [FE] 0.05 0.05 0.05 0.05
[HP] 0.07 0.07 0.07 0.07
RIFER BEBIRIPIRIBS RN - DIN EN 60745-1
SEINRIFSELR BERPRIESR | EN 60204-1
SFDHRFPER BERIPRIES R 11 DIN EN 60745-1
JIBH&E (5 /724b] 40-215 40-215 40-215 40-215
TEREA 3R - 2B [#%/534] 0.1-39 03-35 01-23 01-18
IR AEARE 2B (K] 101 353 165 210
}]ﬁtﬁﬁﬁﬂ’ﬂﬁﬂtﬂ(iﬁ prR/A2] 79 79 79 79
REHKF PR/M2] <25 1R#E DIN EN 2866255157
BRI BIRRR [A] 16 16 16 16

* TERANMENES -
** BEKFNSEREEN 2347 LR AR IERET#HT -
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (B=1/F=h)

RARSE

5.2 EMIAN

GF 4 1 GF 6 (B3h/F5h) BBkt -

X

R~ (Kx B) [E5K] 68x15

[3a~f]  27x0.59
B= [g] 30

[%E] 0.012
SEHINER [mW] 5

[HP] 5x10-6
bV ES [MW] <390
B & TIEEE [m] 1

[35~f] 3937
PN [nm] 650
TEBE [VDC] 2.8ZE45
TEeBR [mA] 20
TERE [°C] -10 £ 40
EMDRE [°C] -40 £ 80
B A 1
==hubSit] 2 xLR44 / AG13
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thZ Fiaick

GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (B=1/F=h)

6. THiaiz¥
61 HEHRKEHE

© MEHBEEETENEEFHETHRG -

 IBENRONSHIE TR RGBSR WEN] -
62 f5eHE
BT BHNF -
% ~m GF 4 GF 6 RA 8 RA12
(Bsh/Fz*) (Bsh/Fh*) (Bz/F) (BE/F%)
1 EBEIEAFEON X X X X
1 Rz X X X X
1 MMERXREES X X - -
1 RIIEITIR - 58 790... ..042 064 ...043 018 ...043 018 ...043 018
1 BRLER X X X X
1 HEEIBRRELEE X X - -
1 EJEERF X X X X
1 BYEITIREEN GF TOP X X X X
(115 790 060 228)
1 ERREDNREEER X X X X
(115 790 041 030)
1 HERRBERMLHEGFER X X X X

*

*

MIFE LRIV E L (BUEHE.2 E3810) -

Bahit B R EF et DRRAD/Fi) ERENCSE LK EENAN L -
*OBARERENMEEREZRKIE GF 4 (AVM/MVM) £7; T GF 6 (AVM/MVM) - M &30 R 4ORE R H BERABTAIY
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GF 4, GF 6, RA 8, RA 12 (B3h/F5h) (gt th37

1. FHMTH
1 ER

beA o BREHREFR
SMSAEHEMMFIRK -
> BEASEENER RENBEERD HEEAETE-

#R! T E M ER / Fahit ER GF4- GF6- RA8HERA L2 = B/
Foh: Beht JRRNEF A TERE D/ Fo ERENCE R EEE
-

710 HIENEEWAEPIIE

HEBENREMREECHAED REAGENEERE (BUET /2. 53/81) FFEMFEPEN -
YT GF 4 M GF 6(Bsh/FohiEt JRR) - MAURAIR 2 FAH (1) ANFEPBER -

GF 4 (AYM/MVM) RA 8, 